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ABB ABILITY™ GENIX DATALYZER™

Mas alla del

control de las

emisiones

Con la nueva plataforma de andlisis alojada en
la nube de ABB, las industrias pueden pasar
del mantenimiento preventivo al predictivo. Al
supervisar el estado de los activos en tiempo
real, los clientes pueden adaptarse mejor a los
requisitos normativos y de cumplimiento sobre
el control continuo de emisiones.
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En la dltima década, se han implementado
normativas ambientales cada vez mas estrictas
en todo el mundo. Aunque las normas de control
de emisiones varian, tanto a escala local como
nacional e internacional, los reguladores suelen
exigir a los clientes que midan y controlen

A pesar de sus beneficios, la
normativa plantea desafios para
las industrias, como la gestion
de residuos y la generacion de
energia.

continuamente una bateria de contaminantes
(gases, como el didéxido de azufre (SO.) y el
didxido de carbono (CO,) y particulas). Para

ello, los reguladores han establecido exigentes
requisitos de disponibilidad para los analizado-
res »01. ABB entra en escena para ofrecer a los
clientes mayor transparencia y previsibilidad para
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01 Estas estrictas
limitaciones a las

emisiones afectanalos *——o II

Con unavigilancia 24/7 de:
- Gases contaminantes:
NO,, CO, CO, SOy, HCI, HF

« Polvo
costes de las empresas, .
, . - Mercurio
segun seilustra en este s
. - Dioxinas
diagrama.
Mayor regulacién Mayores costes de
de las emisiones cumplimiento de las normativas
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el seguimiento continuo de las emisiones (CEM).
Presentado en 2021, Genix Datalyzer™ de ABB es
la plataforma de analisis de datos alojada en la
nube de ABB para la supervisidn del estado de los
activos de toda la flota ~02.

Problemas de cumplimiento de la normativa

A pesar de los beneficios medioambientales

que la normativa aporta a la sociedad, también
plantea retos cruciales para las industrias, como
el cemento, la gestidn de residuos y la generacion
de energia, que deben cumplirla. Lo primeroy
mas importante es el coste: el coste asociado al
cumplimiento y los costes asociados al incum-
plimiento nunca habian sido tan altos. Por lo
tanto, las industrias buscan soluciones rentables
que sean precisas y fiables y, al mismo tiempo,
cumplan las estrictas normativas y estandares
para el aseguramiento de la calidad*.

Si bien los analizadores de gas ofrecen datos en
tiempo real que los clientes necesitan para cum-
plir la normativa, la disponibilidad de estos datos
por si sola no basta para cumplirla. Los equipos
avanzados requieren personal cualificado de
mantenimiento y soporte técnico para garantizar
que cumplen la normativa. Aqui encontramos
otras dificultades para las industrias. Encontrar
personal cualificado local puede ser dificil, y el
que hay disponible suele estar sobrecargado.

Es posible que no haya personal disponible las
24 horas en algunas ubicaciones y, para algunas
operaciones, es posible que ni siquiera pueda
contarse con experiencia in situ. Cualquiera de
estas situaciones puede dar lugar a incumpli-

Por ejemplo, la Directiva 2010/75/CE sobre
emisiones industriales solo permite:

- Mdximo de 10 minutos no validos por media hora
« Promedio méaximo de 5-6 horas no validas por dia
« Maximo de 10 dias no validos por afio

miento, costes adicionales y una reduccion del
rendimiento.

ABB Ability™ Genix

Con mas de 60 anos de experiencia en el
seguimiento de las emisiones, ABB ofrece a sus
clientes de analizadores de gases soluciones
rentables, sostenibles y conformes con la nor-
mativa de emisiones que son sélidas y ofrecen
un rendimiento fiable ademas de seguridad. Con
el lanzamiento de ABB Ability™ Genix Analytics y
la suite Al en 2020, ABB demostrd su capacidad
para combinar su experiencia industrial y de

ABB ofrece a sus clientes solu-
ciones rentables, sostenibles y
conformes con la normativa de
emisiones.

automatizacidn con la innovacién digital para
ayudar a las industrias en plena transformacién
digital [1] a reducir costes y aumentar su ren-
dimiento. ABB ahora es capaz de automatizar

y contextualizar datos de tecnologia operativa
(OT), tecnologia de la informacién (IT) y tecno-
logia de ingenieria (ET). Con activos como los
analizadores de gas en el centro, esta potente
plataforma incluye el cotejo de los datos masivos
que genera cada activo. Puesto que los clientes
dependen de activos disefados y suministrados
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QUE ES

« Solucién para empresas
integral pero modulary
basada en la nube parala
supervisién de flotas de
analizadores

- Ayudaaimpulsarlos
resultados de negocio sin
problemas desde el activo
hasta la flota

« Ayuda agarantizar el cum-
plimiento de las emisiones
24*7*365y la supervision
de los equipos

cOMO FUNCIONA

« Varios analizadores se
conectan a un dispositivo
perimetral (Micro PC) que
envialos datos a la nube

« Automatiza laintegracién
contextual de los datos
de operaciones, Tle
ingenieria

SOLUCIONES INSPIRADAS

QUE OFRECE

Pone en valor los datos de
productos y procesosy los
muestra en pardmetros
féaciles de entender
Informacién procesable y
aplicacién analitica listas
para usar

Anadlisis de autoservicio
que empodera alos
usuarios empresas
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INQUIETUDES COMERCIALES

Reducir el coste de propie-
dad, mejorar la fiabilidad
mediante un menor riesgo
operativo

Prolongar la vida util de los
equipos, reducir el gasto
de capital

Mejorar la integridad de
los activos y la seguridad
de los procesos

Creary desplegar aplicacio-
nes analiticas facilmente:
reducir los costes y mejorar

por ABB, como los analizadores, ABB esta en

una posicién ideal para saber cémo extraer,
converger, contextualizar y utilizar los datos para
predecir posibilidades y sugerir mejoras. Con

A través del andlisis de los datos
de las emisiones y los equipos,
Datalyzer mejora la precisiéony la
disponibilidad.

Datalyzer, ABB afiade ahora otro servicio digital
de valor anadido a su oferta lider en el mercado
de sistemas de seguimiento continuo de las
emisiones (CEMS).

A través del analisis de los datos de las emi-
siones y los equipos asociados, incluidos los
sistemas de manejo de muestras, esta nueva
solucién mejora la precisidn y la disponibilidad
al tiempo que reduce los problemas de per-
sonal; como la necesidad de intervencién de
empleados locales, eliminando o reduciendo

la necesidad de personal para operar estos
sistemas de seguimiento. A través de un inno-
vador acuerdo de servicio con ingenieros de
mantenimiento, ABB ha reinventado su modelo
de negocio y ahora ofrece a sus clientes los
contratos ABB Measurement Care. Ahora

que conocen los costes, los clientes pueden
centrarse en el negocio.

los margenes

Conceptualizacién

Basandose en su experiencia en cientos de
clientes, ABB reconocié seis dimensiones
fundamentales que una solucién de seguimiento
de las emisiones debe abordar: cumplimiento

de la normativa, disponibilidad de los activos,
calidad y precision de los activos, disponibilidad
de recursos, mantenimiento programado, asi
como seguridad y ciberseguridad. Estas areas se
han incorporado a la solucién de control de flotas
de los analizadores de ABB.

El cumplimiento de la normativa es crucial, ya que
incumplir nunca ha sido tan caro ni tan importante,
tanto en términos de multas como de la amenaza
de posibles cierres. El mero cumplimiento de mas
exigencias normativas se traduce en un aumento
de los costes de cumplimiento; hacer un segui-
miento continuo e ininterrumpido de los gases
contaminantes durante los siete dias de la semana
resulta verdaderamente abrumador.

La disponibilidad de los activos también es clave
porque el fallo de una Unica pieza de un analiza-
dor puede dafar en cascada a todo el sistema.
Por lo tanto, los usuarios finales deben garantizar
el maximo tiempo de actividad del analizador
haciendo un seguimiento periddico de los
parametros clave. Para obtener una visién global
del sistema, es necesario recopilar la informacién
de distintas fuentes. Esta complejidad afadida
dificulta el proceso de seguimiento.

Los clientes también deben garantizar una alta
calidad y precisiéon de los activos para cumplir



02 La solucién
ACF5000/ACF-NT Fleet
monitoring de ABB
ayuda alas empresas a
aportar valor comercial
eliminando la
complejidady, por
tanto, las barreras.

03 Se eligid la solucién
ACF5000 CEMS para la
planta de produccién
de energia residual de
Amagerforbraending,
cercadel centro de
Copenhague, mostrada
aqui. La solucién
analitica Datalyzer

de ABB para CEMS
ayuda alos clientes a
seguir cumpliendo la
normativa.
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la normativa de seguimiento de las emisiones.
Utilizar el mantenimiento preventivo para esto
tiene sus desventajas. Dado que el manteni-
miento preventivo esta disefiado para evitar que
el analizador falle, estd basado en un calendario:
las piezas se sustituyen segun los promedios de
vida Uutil determinados estadisticamente. Cuando
las piezas se desgastan mas rapido de lo previsto
debido a condiciones anormales o especialmente
duras o a un problema con el componente no
detectado, se produce un fallo y se activa la reso-
lucién de problemas —04. Por tanto, la calidad
del analizador se ve disminuida, lo que en Ultima
instancia afecta a la precisién de la medicién de
los distintos componentes.

Otro factor es la disponibilidad de los recursos:
Las jubilaciones y bajas de los empleados
degradan el «conocimiento institucional» de las
empresas. Las fluctuaciones del personal ponen
en peligro la capacidad de una empresa para nor-
malizar las practicas de mantenimiento en varios
emplazamientos. Ademas, el personal de manteni-
miento tradicional no tiene tiempo suficiente para
mantenerse al dia con los avances de Tl, como
ciberseguridad, boletines técnicos, etc.

También debe abordarse un mantenimiento
programado. Obviamente, hay momentos mas
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y menos convenientes para el mantenimiento
programado. Si un evento perturbador impor-
tante no se anticipa con la ayuda de soluciones
de supervisidn del estado o mantenimiento
predictivo, las empresas se ven obligadas a
realizar el mantenimiento en momentos menos
convenientes, por ejemplo, por la noche, y esto

Las soluciones de seguimiento
de las emisiones deben abordar
dimensiones principales, como
el cumplimiento normativo, la
disponibilidad de activos, la cali-
dad, la precisiéon y la seguridad.

puede ser problematico y costoso.

Ademas, la seguridad y la ciberseguridad

son aspectos fundamentales, ademas de la
seguridad de personal, los sistemas opera-
tivos y los datos. Las Ultimas filtraciones de
datos en importantes empresas y los ataques
de ransomware son un ejemplo de estas
amenazas, recordemos el caso de Colonial
Pipeline [2].
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04 Las industrias, como
el cementoy la gestion
deresiduos, deben
controlar muchas
emisiones de gases

y particulas, lo que
plantea un reto costoso
y dificil.

05 Esquemadela
arquitectura de red de
Datalyzer.

Nube

Portal de gestién
ABB Genix™ Edge

MICRO-PC (2 nticleos y 8 GB de RAM) - Linux (

En las instalaciones

Windows VMs CPM Plus
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A pesar de saber que estas seis dimensiones
afectan al rendimiento de la solucién de segui-
miento de las emisiones de una forma u otra,
seria dificil lograr la calidad correcta de los
activos utilizando las soluciones convencionales
actuales de mantenimiento preventivo industrial.
En consecuencia, los usuarios finales tienden a
reaccionar de forma exagerada ante incidentes
menores, lo que acarrea una reduccion de la
eficiencia y repercute también en los costes de

Con Datalyzer, los clientes pue-
den recopilar datos del anali-
zador, transmitir los datos a la
nube y acceder a ellos desde un
unico lugar.

mantenimiento. El resultado de este manteni-
miento preventivo es que los costes y los plazos
se vuelven impredecibles. ABB intenta eliminar
esta imprevisibilidad con Datalyzer.

De preventivo a predictivo con la nube

El problema central con las soluciones conven-
cionales de mantenimiento es que cuando un
usuario final desea solucionar un problema con

Usuario 1 Usuario 2
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el analizador, debe acceder a varios puntos de
contacto (POC) para obtener todos los puntos
de datos relevantes, por ejemplo, para los datos
de procesos derivados de los sistemas de control
distribuido (DCS), o para los diagnésticos del
sistema a los que se accede desde un informe
de supervisidn del estado, etc. Este proceso no
solo es problematico, sino que crea barreras a
la eficiencia y la productividad: no aporta valor.
Cuando los activos crean huellas digitales y
puntos de datos, las empresas pueden supervi-
sar el estado y el rendimiento, los procesos y la
seguridad de sus analizadores de gas en tiempo
real. Solo entonces podran implementarse
soluciones que generen valor digital.

Gracias a la solucidn en la nube Datalyzer, los
clientes pueden recopilar todos los puntos de
datos del analizador, transmitirlos a la nube y
acceder a los datos desde un Unico lugar —~05.
Varios analizadores se conectan a un dispositivo
perimetral (MicroPC) que envia los datos a la
nube. MicroPC actia como una maquina virtual
compuesta por CPM+ y Genix Edgebase como
sus dos componentes. Esto permite la integra-
cién contextual de datos OT con datos ITy ET. A
continuacion, los clientes pueden correlacionar
la variedad necesaria de parametros en vivo

y anticiparse a las interrupciones y los fallos
importantes: el mantenimiento predictivo se
hace realidad. Al crear huellas digitales y datos en

Usuarion Usuarios de ABB
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OPC DA + Modbus

Configuracién sin conexién
*despliegue de CPM
mas configuracion

Genix™
Edgebase

Analizador1y2
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Cliente

Nivel corporativo
especialista en operaciones/medio ambiente

:

Nivel de emplazamiento
responsable del emplazamiento

é

Nivel de planta
| ] responsable de
mantenimiento

Nivel de planta
responsable
de medio
ambiente

Nivel de planta
responsable de
operaciones

Nivel de planta
ingeniero de mantenimiento
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tiempo real, se crea valor. La solucién en la nube
de ABB, con su conectividad perfecta e instan-
tanea, su potencia de computacion escalable

y los menores costes asociados, desmonta

las barreras existentes al rendimiento de valor
anadido que frenan industrias como la gestién de
residuos.

Acceso basado en perfiles para un mayor control
Dado que la arquitectura del Datalyzer es
modular, se incluye una funcionalidad de acceso
basado en reglas ~06; los usuarios pueden
otorgar el tipo adecuado de acceso a los miem-
bros adecuados del equipo. Desde la perspectiva
del usuario final, ABB ha seguido el principio de la
experiencia de usuario de «divulgacién progre-
siva», es decir, el acceso a la solucidn pasara de
nivel corporativo a nivel de emplazamientoy a
nivel de planta.

Se ofrecen seis tipos de derechos de acceso:
corporativo, de emplazamiento, de responsable
de mantenimiento, de responsable de mante-
nimiento, de responsable de operaciones y de
responsable ambiental. El acceso corporativo
permite a los especialistas técnicos o de
operaciones acceder al panel de control a nivel
corporativo, que abarca varios emplazamientos
y plantas y todos los datos asociados relevantes.
Se proporciona acceso de emplazamiento a los
responsables del emplazamiento con acceso a
varias plantas y a los datos de las plantas. ABB
ha incluido derechos de acceso independientes
para responsables de mantenimiento, ingenieros
de mantenimiento, responsables de operaciones
y responsables de medio ambiente a nivel de
planta. Dado que cada usuario tiene funciones y
responsabilidades especificas, los derechos de
acceso se adaptan en consecuencia y se con-
ceden en funcién de las areas de interés de los
usuarios objetivo.

SOLUCIONES INSPIRADAS

ABB

Ingeniero de mantenimiento
pais

Ingeniero de operaciones
administrador

Caracteristicas de Datalyzer

En cuanto al cumplimiento, la eficienciay el
rendimiento, el camino hacia la creacién de valor
comienza con la capacidad de supervisar el estado
y el rendimiento de los activos, los procesos y la
seguridad, etc. con datos en tiempo real »07a.
Datalyzer lo consigue con funciones como el andlisis
de los datos de estado del analizador y los datos de
diagnéstico del sistema en tiempo real. También
dispone de un andlisis de tendencias de datos histo-
ricos a cinco afios ~07b. De este modo, Datalyzer de
ABB ofrece informacidn de valor ahadido mediante
indicadores de salud del analizador y graficos de
correlacion, etc. Con la funcién de los indicadores
de salud, el usuario puede categorizar y comparar

la salud de diferentes analizadores y solucionar un

La funcién de elaboracion de
informes y evaluacion QAL3 es
una caracteristica normativa clave
de la solucion Datalyzer de ABB.

problema, en caso de que un indicador de salud
indique una tendencia a la baja de un analizador en
particular.

La funcién de generacién de informes y evalua-
cidn QAL3 es una caracteristica normativa clave
-07b. QAL3 obliga a las empresas a mantenery
demostrar la calidad requerida de los resultados
de las mediciones durante el funcionamiento
normal del sistema de gestién del analizador
para comprobar que las caracteristicas de cero
y span son coherentes con las determinadas
durante QALL. Basicamente, la norma exige que
el equipo adecuado (QALL) esté correctamente



06 Al asignar funciones
de usuarioy derechos
de acceso en funcién
de las necesidades, el
acceso ala solucién

se mueve en distintos
niveles, desde el nivel
corporativo hasta el
nivel de planta.

07 Las principales
ventajas de implantar
soluciones basadas en
lanube de ABB.

07a Esquema queilustra
como Datalyzer ayuda
alas empresas a pasar
del mantenimiento
preventivo (antes)

al mantenimiento
predictivo (después).

07b El diagrama mues-
tralas ventajas clave
deimplantar Datalyzer:
mas datos significa
mas perspectivas y mas
control, las mediciones
son mas sencillasy se
simplifica el cumpli-
miento de la normativa.
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configurado (QAL2) y mantenga un funciona-
miento correcto (QAL3). Segun las directrices de
la norma sobre emisiones EN- 14181, los clientes

El proximo lanzamiento de la
aplicacion incluird modelos cog-
nitivos de inteligencia artificial

y aprendizaje automatico con
capacidades mas predictivas y
preceptivas.

deben realizar la validacién QAL3 utilizando cual-
quiera o una combinacién de graficos CUSUM,
SHEWHART y EWMA. La solucién de ABB propor-
ciona al cliente graficos automatizados (CUSUM,
SHEWHART y EWMA) para cualquier intervalo
(hasta un afo). Los usuarios también pueden
generar informes en formato PDF y EXCEL para
documentar los analisis o para su presentacién.

Mirando al futuro

Dado que los datos estan ahora facilmente
disponibles y accesibles, ABB desarrollara
nuevas aplicaciones para proporcionar a los
clientes mas ventajas que aporten valor, como el
envio automatico de notificaciones de posibles
eventos futuros. En una versién futura se prevé
una aplicacion de deteccidon de anomalias del
sistema que permitira predecir eventos de fallo
importantes analizando datos atipicos.

Al proporcionar a las industrias una plataforma
modular basada en la nube facilmente adaptable,
ABB refuerza su postura fundamental: sumi-
nistrar un conjunto de software, aplicaciones y
servicios para ayudar a los clientes a mejorar la
productividad, el rendimiento de los procesos,

la calidad de los productos, la eficiencia y la segu-
ridad. La proxima version de Datalyzer ampliard
sus capacidades para incluir modelos cognitivos
avanzados de inteligencia artificial (IA) y apren-
dizaje automatico (ML) que proporcionen al
usuario final capacidades aun mas predictivas y
preceptivas (integracién de PEMS y modelizacién
de la dispersién). Asi, ABB crea valor ain mas alla
del activo para abarcar toda la empresa. ®

Nota al pie

* Enla actualidad, las industrias deben cumplir varias normativas,
como la Directiva sobre las emisiones industriales (DEI), la
Directiva relativa a la prevenciény al control integrados de la conta-
minacién (IPPC) o la Directiva relativa a la incineracién de residuos
(WID) y normas europeas, como QAL2, QAL1, QAL3, EN 14181.
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Reaccién
excesiva

Xe
)

Procesos Escasezde
manuales conocimientos
Mantenimiento reactivo/ | @sPecializados
preventivo
al | | |
Normativa Eficiencia
estricta Iﬂ reducida
Costes
impredecibles
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il

Deteccién temprana
de anomalias

Planificacion
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by

Mantenimiento
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los datos los recursos
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Menos tiempo de
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07a
Acceso al diagnoés- Evaluacién QAL-3
tico del sistema del y elaboracién de
analizador informes
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Visién general de
la flota a nivel de
planta, emplaza-
mientoy empresa
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del analizador
envivo
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