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Dobozolas helyett automatizalas a Kraft Foodsnal
Esettanulmany

A befektetés ezenkiviil a vallalat mar folyamatban
lévé Kraft Foods Fenntarthatdsagi Programija felé
tett elkotelezettségére is jétékony hatassal bir. A fej-
lesztés révén lényegesen csékken a felhasznalt
anyag mennyisége, mivel a kartondobozokat Ujra-
hasznalhaté mianyag ladak valtjak fel, és csékkentik
a jarmUvel végzett napi mozgasokat a régzitett cik-
lusiddk pontos litemezésének készdnhetben.

A Cadbury Roses és Heroes fé markainak termékeit
a bournville-i termel6lizemben gyartjak és csoma-
goljak. A vilogatas egyenként becsomagolt csokola-
déit eredetileg kartondobozokban mozgattak a gya-
ron beliil. A Roses marka tiz fajta csokoladébdl
készilt valogatasanak és a Heroes hat fajabdl allé
valogatdsanak elemei pontosan meghatarozott ut-
vonalon haladnak végig a gyar kiilonb6z6 pontjain. A
raklapokra pakolt, vonalkéddal ellatott dobozokat a
gyar masik emeletén 1évé, két csomagold egységé-
hez szallitottak.

Araklapokra helyezett dobozokat a kijel6lt csoma-
gold egység melletti terliletre mozgattak. Az egysé-
gekhez tartozé adagoldtdlcséreket a gépkezelSk
kézzel toltotték fel a raklaprdl levett dobozokbdl, az
automatizalt csomagolasi folyamat szamara.

A gépkezelSk a raklapokrdl levett dobozokat egyen-
ként kinyitottak, és azok tartalmat a kijeldlt tol-
csérbe toltotték. Ezutan az lres dobozokat 6ssze-
nyomtak, és eltavolitottak a rakodé teriletrdl.

A Kraft felismerte, hogy
hatékonysaga jelentdsen névelhetd
a rendkivll kedvelt Roses és Heroes
termékei gyartasara bevezetett
automatizalt elosztd
robotrendszerrel.

A megoldas

A Kraft a gloucesteri CKF Systems nevU projektpart-
nerét bizta meg azzal, hogy a gyartasi kévetelmé-
nyeknek megfeleld, zart kordl, automatizalt eloszté-
rendszert tervezzen, amellyel megsz(inik a
papirdobozok haszndlata, ugyanakkor biztositja a
csokoladévalogatdsok hibatlan minéségét. Az auto-
matizalds és robottechnoldgidk terén kivald szakér-
telemmel rendelkezd CKF nem sokkal azelétt fejlesz-
tett és dolgozott ki egy robot raklapolé megoldast a
Kraft Sheffield szamara, amely azonnali elénydket
biztositott az § gyartasi kapacitdsuk terén.

»Avallalatndl nagyon elégedettek voltunk a CKF
sheffieldi eredményeivel, és ami kiilénésen meggyd-
z6tt minket, az a vallalat problémamegoldd hozzadl-
lasa“ - meséli az egyesiilt kirdlysagbeli Kraft Foods
vallalat BD&E projektmenedzsere, David Moreton.

»A bourneville-i telephely esetén komoly tervezési,
gépi, vezérlési és mérndki tényezdk egylttes lekliz-
désére volt sziikség egyedi kovetelmények mellett.
Biztosak voltunk benne, hogy a CKF rendelkezik egy
ilyen jellegl projekthez sziikséges képességekkel,
mUszaki eré6forrasokkal és szakértelemmel. Ponto-
san ismerik vallalatunkat, és az altalunk megkovetelt
magas szinvonalat.”



A teljes, hasznalatra kész projektért felel6s CKF ter-
vezte meg, telepitette és adta at a két emeleten és ha-
rom gyartasi tertileten miikodo rendszert. Ezt automa-
tizalt, robot rendszerek alkotjak, magas szint(l szallitd
és visszatéré korokkel, tovabba (ezzel parhuzamosan
m(ikod6) kamerakkal ellenérzott elosztast, amely au-
tomatikusan tolti fel a két csomagold egységet. A be-
csomagolt csokoladékat nyitott mianyagladaban
mozgatjak, igy a legujabb felismerd technoldgia segit-
ségével a nagy pontossagu kamerarendszerek azono-
sitani tudjak a termék tipusat.

A kiegyensulyozott cellakban négy ABB 4-tengelyes
IRB 660-s robot és egyedi vakuumszerszamok kerdil-
tek elhelyezésre. A receptekkel miikédd cellds meg-
oldasnak kdszénhet6en valamennyi csomago-
|6-alapanyag és recept kivanalmainak rugalmasan
eleget tudnak tenni a két csomagold egység egyi-
dejli mikodése soran. A négy cella mindegyike 6-6
raklapadagol¢ szallitdszalaggal felszerelt, ezek vég-
zik a termékek fogadasat, és az Ures mlanyag ladak
elszallitasat. A raklapok mozgatasaban részt vesz-
nek a cellaban 1évé robotok is, amelyek szerszamait
ugy tervezték, hogy képesek legyenek a ladakat és a
raklapokat is kezelni.

Egy informacids képernydn keresztil térténik a ter-
mék kivalasztasa, amelyet a két HD min6ségu vizudlis
ellenérzé kameradllomas egyike ellendriz, majd a ter-
mékek a megfeleld robotcelldba keriilnek. Ez a megol-
das szintén meghatarozza az egyes raklapokon Iévé
oszlopok magassagat, és a mlianyag ladak irdanyat. A
csomagold egységek igényei szerint a robot egyedi
tervezés(i vakuumfejével leveszi a mlanyag ladakat a
raklapokrél, majd a csomagolé egységekhez csatla-
kozo szallitérendszerre helyezi Sket.

»Abourneville-i projekt mérndki dsszetettsége je-
lent8s volt, az ABB pedig teljes vallszélességgel ta-
mogatott minket a legelsd 6tlettél kezdve, amely so-
ran egy robotstudidban szimulaltak a robot
mozgdsait annak biztositasara, hogy a 4-tengelyes
IRB 660-as robotok minden sziikséges helyzetbe ké-
pesek elérni. Az ABB a hivatalos prezentdcional ta-
mogatta a CKF-et, ezentul pedig 6sszedllitottak egy
robotot Svédorszagban az dsszetett miveletek
utdnzasara“ - mondta a CKF Systems Ltd. értékesi-
tésiigazgatdja, Kevin Staines.
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A szdllitast egy nagyméretl szdllitészalag-rendszer
végzi a gyar teljes teriletén, két szinten. A rendszert
spiralis emeld és siillyeszt6 berendezések, kidobd allo-
masok, intelligens gyUjtési funkcid, automatizalt lada-
billentSk és kézi adagoldmuveletek alkotjak, minden
csomagold egységnél.

Arendszer sikere a termékfelismerd képességében rej-
lik, amely 6sszesen hét HD kamera hasznalataval ér-
hetd el. Ezek a kamerak képesek a szinek és formak fel-
ismerésére, igy biztositva, hogy a megfelels termék
keriljon a kijel6lt tolcsérbe.

A HD kamerdk az egyes csomagolé egységek elosztd
rendszerének bemeneténél taldlhatodk, ez hatarozza
meg / osztja el a megfelel terméket a megfeleld tol-
csérpalyahoz. Mindkét csomagold egységben 6ssze-
sen 35 palya taldlhaté intelligens gy(jtési funkcidval,
ezdltal elegendé pufferkapacitdst biztosit az automa-
tikus billentégépek el6tt. A CKF altal kifejezetten a
projekt szamara kifejlesztett billentégépek a terméke-
ket sziikség szerint juttatjak el az adagoldtdlcsérbe.

Az egyes csomagoloé egységektdl visszatérd Ures ladak
ezutdn 6sszegyllnek, és egy vizudlis végellenérzé
rendszer ellenérzi azok tisztasagat, és hogy Ujrahasz-
nalhatja-e 6ket a robotrendszer a raklapok rakoda-
sara. A szennyezett ladakat kiloki a rendszer tiszti-
tasra.

Arendszervezérlés a Rockwell PLC-vel térténik Ether-
net kommunikacidt hasznalva, a biztonsagi vezérlés
pedig Guard Logix PLC-vel. A HD kamera, illetve a ro-
bot szoftvermegoldasait kifejezetten e felhasznalas
igényeinek megfelelSen fejlesztették ki.

A négy zart robotcellat padldba rejtett indukciods hur-
kok, fénysorompodk és biztonsagi belépdkapuk védik. A
kezel6i (HMI) felllet harom vezérlegységben talal-
hatd az egyes termelési teriileteken. A kifejezetten e
célra kifejlesztett szoftver rugalmas és kénnyen hasz-
nalhaté mikodtetési felliletet biztosit az automatikus
miveletekhez, amelyek manualis felllbiralasi lehets-
ségekkel egésziilnek ki.
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»Kiemelten fontos volt, hogy az Gj berendezés miikod-
tetése viszonylag konnyU és egyszer(i legyen” - teszi
hozza Moreton. ,Tovabba az e kiemelkedé markakhoz
meghatarozott termelési mennyiség azt is megkéove-
telte, hogy az Uj automatizélt rendszer telepitése és at-
addsa a mar meglévével parhuzamosan térténjen, a
termelési Utem megzavarasa nélkiil. Ez kemény feltétel
volt a projekt méretét és Gsszetettségét tekintve, a
CKF azonban teljesitette azt, az elGirt termelési ritmus
megzavarasa nélkal.”

»,Mostantdl a felhasznaldbarat fellletnek kdszénhe-
téen az lizemeltetési csapat teljesen magabiztosan ve-
zérli ezt az Osszetett rendszert. Rendkiviil elégedettek
vagyunk az eredményekkel.”
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Fenntartjuk a jogot, hogy elézetes értesi-
tés nélkll moédositsunk a termék miszaki
tartalman és a jelen dokumentumban fog-
lalt informacidokon. A megrendelés idé-
pontjaban elfogadott feltételek alkalma-
zanddk. Az ABB nem vallal felel6sséget a
jelen dokumentumban esetlegesen eléfor-
duld hibakért vagy kihagyasokért.

Minden jogot fenntartunk a jelen doku-
mentumban és annak informacidiban fog-
laltakra. Az ABB elézetes, irdsos engedélye
nélkul szigoruan tilos azitt taldlhaté infor-
maciok részben vagy egészben térténé
sokszorositdsa vagy harmadik felek sza-
mara torténd tovabbitdsa.
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