Serie LWT300 (HART)
Schnellstartanleitung

Auspacken

Wenn Sie dieses Dokument lesen, haben Sie den Karton mit Ihrem Gerat bereits gedffnet. Fahren Sie unter Beachtung
der nachstehenden grundlegenden Sicherheitshinweise mit dem Auspacken des Inhalts dieses Kartons fort.

Grundlegende Sicherheit

Personal

A Nur ordnungsgemaB zertifiziertes und autorisiertes Personal sollte mit der Installation, dem
elektrischen Anschluss, der Inbetriebnahme, dem Betrieb und der Wartung des Gerates betraut werden.

Machen Sie den Behalter drucklos, bevor Sie den Gerdteanschluss offnen. Alle freigesetzten
Prozessmedien k&nnen schwere Verletzungen verursachen.

Planen Sie jede Installation, Anderung oder Reparatur sorgféltig, bevor Sie damit beginnen.

Elektrik

A Nehmen Sie elektrische Anschlisse nur vor, wenn die auf dem Typenschild des Gerdts aufgedruckte
Bezeichnung des elektrischen Codes mit der Klassifizierung des Bereichs Ubereinstimmt, in dem Sie das
Gerét installieren méchten. Eine Nichteinhaltung dieser Warnung kann zu Brand oder Explosion fihren.

Verwenden Sie nur Werkzeuge, die den nationalen Isolationsnormen, z. B. DIN EN 60900, entsprechen.

Verwenden Sie bei der Installation des Gerats in explosionsgefahrdeten Bereichen nur funkenfreies
Werkzeug.

UnsachgemaBe Verwendung

Es ist verboten, das Gerat unter anderem fur folgende Zwecke zu verwenden:

- Als Aufsteighilfe, zum Beispiel fir Montagezwecke.

. Zur Unterstltzung externer Lasten, z. B. zur Abstltzung von Rohrleitungen.

«  Beim Hinzufligen von Materialien, z. B. beim Anstrich des Typenschilds oder SchweiBen/Léten von Bauteilen.
- Beim Entfernen von Materialien, z. B. beim Bohren des Gehauses.



Lieferumfang

- Geratekopf der LWT-Serie

- Geratekoppler

- Sonde und gegebenenfalls Sondenzubehdr (nicht in Abbildung 1 zu sehen)

« Schnellstartanleitung (dieses Dokument)

- USB-Stick (mit Benutzerhandbuch, Sicherheitsleitfaden, Datenblatt, Kundendatenpaket [optional])

Sollte ein Teil der Verpackung beim Empfang beschadigt sein, wenden Sie sich an den ABB-Kundendienst.
Die Kontaktdaten finden Sie auf der Rickseite des Benutzerhandbuchs.

Abbildung 1 Typische Installation der Serie LWT300*

LWT300-Kopf

LWT-NPT-Koppler

Bolzen (vom Kunden bereitgestellt)

NPT-Flansch (vom Kunden bereitgestellt)

Dichtung (vom Kunden bereitgestellt)

\ ‘ﬁ) @ &_ Muttern (vom Kunden bereitgestellt)

* Der Geratekopf und der Koppler werden bereits zusammengebaut geliefert, es sei denn, es wurde die Option mit abgesetztem Kopf bestellt.
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Grundlegende physische Installation

Nachfolgend sind die grundlegenden Schritte aufgelistet, die gemaB Empfehlung von ABB fiir eine ordnungsgemaBe
Installation von Geraten der LWT-Serie erforderlich sind. Alle Installationen sollten von zertifiziertem und

autorisiertem Personal in Ubereinstimmung mit allen geltenden értlichen Sicherheitsvorschriften (Elektrik, Technik
usw.) durchgefihrt werden.

Dies sind die grundlegenden Installationsschritte:

1 Betreten und sichern Sie den Installationsort ordnungsgemaR (Druckentlastung und AbkUhlung des Behalters,
Abschaltung der Stromversorgung usw.).

2 Bringen Sie die Sonde an der Kopf-/Kopplerbaugruppe an (wenn sie angebracht ist, gehen Sie vorsichtig damit
um, um ein Verbiegen der Koppler-/Sondenbaugruppe zu vermeiden).

3

Schieben Sie die Sonde in den Behdlter und befestigen Sie die Sonden-/Kopplerbaugruppe am Flansch.
4 Verbinden Sie das Netzkabel mit dem Hauptgerat.

5 Schalten Sie das Gerat ein und konfigurieren Sie es.

Die oben genannten Schritte werden im Benutzerhandbuch der LWT-Serie ausfthrlicher erlautert.

Einfacher Anschlussplan

Nachfolgend sehen Sie einen einfachen Anschlussplan flr Gerdte der LWT-Serie, die an einem nicht
explosionsgefdhrdeten Ort installiert werden.

Abbildung 2 HART-Anschlussplan
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Ersetzen Sie die provisorischen Kunststoffkappen durch hermetische Kappen und/oder
Kabelverschraubungen, die fur die jeweilige Umgebung ausgelegt sind.
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Ersteinrichtung der Software

Die Ersteinrichtung des Gerats erfolgt Uber das Menl Einfache Einrichtung. Nachfolgend finden Sie
MenUpunkte, werkseitig eingestellte Werte (fett gedruckt) und Listen aller verfigbaren Werte, wenn Sie im Bildschirm
Einfache Einrichtungauf Auswdhlen klicken (wenn Sie Ihr Gerat fir eine Ol- und Gasanwendung konfigurieren
mussen, siehe ,Konfigurieren des Geréts fur ,Konfigurieren des Geréts fur Flllstands- und Trennschichtmessungen®
auf Seite 6 in diesem Dokument).

Abbildung 3 MenU Einfache Einrichtung

Menl
Inbetrigbrahne
N
Uerlas=zen o WEhlen
Untermenii Standardwert Verfiigbare Werte
Sprache Englisch Englisch
(auf der Benutzeroberflache Franzdsisch (Francais)
verwendete Sprache) Deutsch
Anwendungskategorie Wasserbasiert (DK>10) Wasserbasiert (DK>10)
(Art der durchgefiihrten Messung) Flissigkeitsmischung. (3<DK<10)
Olbasiert (DK<3)
Fest (organisch)
Fest (sonstige)
Trennschicht
Soll-PW (4-20 mA) Fullstand Flllstand
(Priméarwert, gemessen auf der Abstand
4-20-mA-Stromschleife) Freiraum
Trennschicht*
Dicke*
Trennschichtabstand®*
PW-Einheit in (Zoll) m (Meter)
(MaBeinheit fir den Primarwert) cm (Zentimeter)
mm (Millimeter)
ft (FuB)
in (Zoll)
} Leer/Null Werkseinstellung basierend auf der Anpassbar
(Abstand zwischen dem Prozessanschluss gesamten Sondenldnge
und dem Anfangspunkt des
Messbereichs; siehe Abbildung 4)
t Voll/Spanne Werkseinstellung basierend auf der Anpassbar
(der Abstand zwischen dem minimalen gesamten Sondenldnge
Fillstand und dem maximalen
Fullstand; siehe Abbildung 4)
Tempo maximaler Fiillstand Mittel Kein Filter
(Tempo, in dem der Behélter den Sehr langsam
maximalen Fillstand erreichen soll) Langsam
Mittel
Schnell
Sehr schnell
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Untermenii Standardwert Verfiigbare Werte
Anzeige Zeilel Ansichtl Fillstand Fiillstand
(erste Textzeile auf dem ersten Freiraum
angezeigten Bildschirm, PW Prozent
unter dem Messwert) AuBentemperatur
Leer
Abstand
Spanne

Fiill=stand
FLIZ]

.23

]
1663
ol (=]

Sondenlange
Medienfiillstand
Trennschicht

Dicke
Trennschichtabstand

Alle verfliigbaren MenUs Ihres LWT-Gerats werden im beiliegenden Benutzerhandbuch ausfuhrlicher erlautert.
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Konfigurieren des Gerats fur Fullstands- und
Trennschichtmessungen

Die folgenden Parameter mussen speziell fir Flllstands- und Trennschichtmessungen konfiguriert werden.
Die Konfiguration dieser Parameter wird im LWT300-Benutzerhandbuch ausfiihrlicher erlautert:

- Artder Anwendung (im Ment Einfache Einrichtung > Anwendungskategorie) (siehe
,+Anwendungskategorie” auf Seite 4 dieses Dokuments).

— (Wenn als Anwendungskategorie Trennschicht (zur Messung der Trennschicht zwischen FlUssigkeiten,
z. B. Ol auf Wasser) ausgewahlt wurde, missen Sie die Dielektrizitdtskonstante (DK) der ersten Flissigkeit,
auf die der Impuls trifft (in diesem Fall Ol), im Men( Gerdteeinrichtung > Sensoreinrichtung >
DK oberes Medium einstellen (siehe ,Einstellen der Dielektrizitatskonstante des oberen Mediums*
im LWT300-Benutzerhandbuch). (Anhang D des LWT300-Benutzerhandbuchs enthalt eine Liste der
Dielektrizitatskonstanten flr gangige Substanzen).

- Kalibrierungsparameter (Leer/Null, Vol1/Spanne, Fillstand-0ffset) (im Meni Kalibrieren >
Flillstand > Fullstandskalibrierung) (Einzelheiten siehe Abbildung 4 unten)

Abbildung 4 Kalibrierungsparameter
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« Dynamische Variablen
Das LWT-Gerat kann bis zu vier Variablen Gber HART-Kommunikation Uberwachen, aber jeweils nur eine
Variable auf der 4-20-mA-Stromschleife. Diese Variablen werden als Primar- (PV), Sekundar- (SV), Tertiar- (TV)
und Quaternar-Variable (QV) bezeichnet. Wenn Sie Ihr LWT-Gerat zundchst mit Hilfe des MenUs Einfache
Einrichtung konfiguriert haben, haben Sie bereits die Priméarvariable (PV) als die Variable definiert, die auf der
4-20-mA-Stromschleife gesendet wird.

Es stehen zwei Messmodi zur Verfigung (im MenU Gerdteeinrichtung > Sensoreinrichtung > Messmodus):

— Schwellenwert: Der Algorithmus zur Fullstandserkennung basiert auf einem ersten Echosignal nach der
Blockdistanz, das den Schwellenwert Gberschreitet.

— Bewegung: Der Algorithmus zur Fullstandserkennung basiert auf der Bewegung und Verschiebung eines
gultigen Echos nach der Blockdistanz. Dieser Modus ist besonders nitzlich, wenn groBe Stérechos vorhanden
sind. (Weitere Informationen zu den Algo-Parametern im Zusammenhang mit dem Messmodus finden Sie unter
,Einstellen der Algo-Parameter” im LWT300-Benutzerhandbuch).

- Blockdistanz (im Men( Gerdteeinrichtung > Sicherheitseinstellungen > Blockdistanz)

(siehe Abbildung 5 unten) (weitere Informationen zur Blockdistanz finden Sie unter ,Einstellen von

Prozesssicherheitsparametern”im LWT300-Benutzerhandbuch).

Abbildung 5 Blockdistanz und Sicherheitsabstand

~

)

S

Sensor-
Referenzpunkt

Dusenlange
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Fertigstellen der Gerateeinrichtung

Es gilt als bewéhrte Praxis, den Befehl Tracking zuriicksetzen zu verwenden, nachdem Anderungen

an einer Geréateeinrichtung vorgenommen wurden. Dies erfolgt Gber das Ment Gerdteeinrichtung >
Sensoreinrichtung > Tracking zuriicksetzen, wo Sie OK auswahlen, um das Echo-Tracking zurlickzusetzen.
Am Ende der Installation empfiehlt es sich, die ordnungsgemale Installation durch einen Blick auf die erzeugte
Wellenform zu Uberprifen. Rufen Sie das Menti Diagnose > Wellenform > Am Sensor-Ref.-Punkt auf und
Uberprifen Sie die Qualitat der Wellenform (siehe Abbildung 6 unten; der Wellenformabschnitt in der N&he des
Referenzpunktes sollte kein Ringing aufweisen und der Impuls im Fillstand oder Trennschichtabstand sollte durch
den Marker gekennzeichnet sein) (siehe ,Diagnose anhand einer Wellenform®im LWT300-Benutzerhandbuch).

Abbildung 6 Die Wellenformanzeige

OHONONONONOROIONS)

Anzeige des Wertes fiir Fillstand (LVL), Abstand (DIS), Freiraum (ULL) oder Trennschicht (INT)

Anzeige der Blockdistanz (BLK), des Sicherheitsabstands (SFD), der Fillstand-Amplitudenschwelle (LAT)
oder der Trennschicht-Amplitudenschwelle (IAT)
Hinweis: Dies ist die einzige markierte Option, die bearbeitet werden kann (siehe @)

Fillstands- oder Trennschichtmarker
Anzeige fir Beenden (') oder Bearbeiten (")
Zoom-Informationen

Referenzabstand

Auswahl Anzeigewert

Marker fir Amplitudenschwelle des Fillstands (oder Amplitudenschwelle der Trennschicht, wenn INT
unter @ ausgewahlt ist)

Marker fir Blockdistanz (oder Sicherheitsabstand, wenn SFD unter @ ausgewahlt ist)
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Wir behalten uns das Recht vor, ohne Vorankiindigung technische
Anderungen oder Uberarbeitungen der Inhalte dieses Dokuments
durchzufiihren. Die getroffenen Vereinbarungen in Bezug auf Bestellungen
haben Vorrang. ABB lehnt jegliche Haftung fiir mégliche Fehler oder
mangelnde Informationen in dieser Dokumentation ab.

Fir das vorliegende Dokument und die behandelte Thematik sowie die darin
enthaltenen Abbildungen behalten wir uns alle Rechte vor. Jede Vervielféltigung,
Weitergabe an Dritte oder Verwertung des Inhalts —auch auszugsweise - ist
ohne vorherige schriftliche Zustimmung von ABB untersagt.
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