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1.1.

COMUNICATION TO THE AGENTS

Introduccion
Introduction

Gestidn de calidad y medioambiente
Quality and environmental management

Nuestra politica de mejora continua requiere ademas un trabajo exigente y responsable, que
nos ha llevado a la implantacién de la norma UNE-EN-ISO 14006 en nuestro Sistema de Ges-
tién de Calidad y Medio Ambiente. La Gestién Ambiental del proceso de Disefio y Desarrollo,
Ecodiseno, garantiza el estudio ambiental del producto en la etapa de Diseno y Desarrollo de
productos, a fin de identificar, controlar y reducir los impactos generados durante las etapas
de su ciclo de vida y evitando el traslado de impactos de unas etapas a otras. Este detallado
analisis es la base de la que parten nuestros objetivos medioambientales y que a través de un
coordinado trabajo en equipo los hemos conseguido alcanzar, garantizando asi que nuestros
productos sean respetuosos con el medio ambiente durante todo el ciclo de vida correspon-
diente a: materiales y componentes, produccion, distribucién, uso y mantenimiento y fin de
vida. De esta forma, conseguimos que nuestros productos sean disefiados con una vision de:
durabilidad, reparabilidad, actualizacién y reciclado.
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Por eso en el ano 2007 Asea Brown Boveri, S.A. Fabrica NIESSEN certifico la Gestién ambiental
del proceso de Disefio y Desarrollo segun la norma UNE 150301. Para posteriormente adecuar
el sistema a la norma de indole internacional UNE EN ISO 14006.
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COMUNICATION TO THE AGENTS

Our policy of continuous improvement also requires a demanding and responsible work,

which has led to the impleme

ntation of the UNE-EN-ISO 14006: Environmental management

systems Guidelines for incorporating ecodesign in our Quality Management System and Envi-

ronment.

Ecodesign is understood as a process integrated within the design and development that

aims to reduce environmenta
mance of the products, throu

I impacts and continually to improve the environmental perfor-
ghout their life cycle from raw material extraction to end of life.

In order to be of benefit to our organization and to ensure that we achieve our environmental

objectives, we carry out ecod
ganization.
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So in 2007 Asea Brown Boveri, S.A. NIESSEN factory, certify the Environmental Management

Design and Development pro

cess according to UNE 150301. To subsequently adapt the sys-

tem to the international standard UNE EN ISO 14006.

1.2.

| Ecodisefio

| UNZEN 150 14005 |

ED-0008/2007

Objetivo del estudio

Purpose of the study

En este estudio se ha analizado medioambientalmente el sistema de marco y bastidor de la
gama ZEN-IT para buscar una mejora, y se ha comparado con un marco y bastidor de la gama

ZENIT para comprobar la red

uccién en su impacto ambiental.

In this study the frame and mounting grid of the ZEN-IT range has been environmentally ana-
lyzed to seek for an improvement, and it has been compared with a frame and mounting grid
of the ZENIT range to check the reduction in its environmental impact.
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COMUNICATION TO THE AGENTS

1.3. Producto eco disenado
Eco designed product

1 2
Part  Name Material
1 Marco PC

Frame
2 Bastidor PC+GF

Mounting grid
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1.4.

2.1.

2.2.

2.3.

COMUNICATION TO THE AGENTS

Materias primas empleadas
Raw materials used

La materia prima empleada en este re-disefio para ZEN-IT es bdsicamente policarbonato,
siendo éste reforzado con fibra de vidrio para el bastidor, ya que es la parte en contacto con
piezas electrénicas.

The raw material used in this re-design for ZEN-IT is mainly polycarbonate, being this rein-
forced with glass fiber for the mounting grid, as it is the part in contact with electrical com-
ponents. This is the main difference with the previous design, the ZENIT range, as its mount-
ing grid is made of iron.

Consideraciones de los productos eco
disenados

Considerations of the eco designed
products

Consideraciones de uso
Usage considerations

-Realice buenas conexiones eléctricas, esto evitara pérdidas de calor en las conexiones y con-
sumos innecesarios de energia.

- Make strong electrical connections; this will prevent heat loss in connections, and unneces-
sary energy consumption.

Consideraciones de reciclabilidad
Reciclability considerations

-Recicle los envases de cartén
-Los materiales plasticos que son reciclables estan marcados en el interior (indicando el ma-
terial del que estan fabricados) y se pueden separar.

-The cardboard packaging is recycled
-The plastics are recyclable, and they include a marking inside (indicating the material they
are made of) so they can be disassembled.

Mejoras medioambientales
Environmental improvements

-En los plasticos se ha evitado el uso de retardantes de llama halogenados, empleando mate-
rias primas libres de halégenos.

-Uso de envases reciclables optimizados para aprovechar al maximo su espacio.
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3.1.

COMUNICATION TO THE AGENTS

-Se han eliminado componentes, con el consecuente ahorro de materias primas y de energia
en los procesos de fabricacion.

-Las pinturas son en base acuosa evitando asi el uso de disolventes dafinos para el medio
ambiente.

-El cambio de componentes en el circuito electrénico conlleva la reduccién del consumo de
energia en un 3 % en la etapa de uso.

-El cambio de componentes en el circuito electrénico conlleva la reduccion del consumo de
energia en un 100 % en la etapa de Standby.

-Elimination of use of halogenated flame retardants, by using halogen-free materials.
-Minimum cardboard for recyclable packaging

-Minimum number of components, thereby savings in energy and raw materials in manufac-
turing processes.

-Use of water-based paints, avoiding the use of solvents harmful to the environment.

-The change of components in the electronic circuit achieves a reduction in energy consump-
tion of 3% in the use stage.

-The change of components in the electronic circuit achieves a reduction in energy consump-
tion of 100% in the standby stage.

Impactos
Impacts

Metodologia y datos
Methodology and data

Para este analisis, se ha utilizado el software SimaPro 9.1.0, con la base de datos Ecoinvent 3.
Para el calculo, se ha empleado las metodologias IPCC GWP 100a y CML-IA baseline.

Se han tenido en cuenta las materias primas y los datos han sido obtenidos de SAP, y de Creo
Parametric.

For this analysis the software Simapro 9.1.0 has been used, with the database Ecoinvent 3.
The calculations have been made with the methodologies IPCC GWP 100a and CML-IA base-
line. It has been considered the raw materials and the data has been obtained from SAP and
Creo Parametric.
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3.2. Comparativa
Comparative

IPCC GWP 100a
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2,75E-01
BEFORE AFTER

En el grafico se observa los cambios realizados y las diferencias de impacto. Se ve que el cam-
bio de material del bastidor de hierro a policarbonato reforzado ha supuesto una pequena
mejora.

The graphic shows the changes made and the impact differences. The change of material
from iron to reinforced polycarbonate has made a little improvement.
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4. Conclusiones
Conclusions
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Como conclusién del estudio, el eliminar el metal del bastidor y sustituirlo por PC reforzado
no ha supuesto una gran mejora por unidad, pero si se tienen en cuenta todas las unidades
fabricadas, supone una gran disminucién de su impacto.

As a conclusion of the analysis, the substitution of the iron for the reinforced polycarbonate
has not made a big improvement per unit, but if every unit manufactured is considered, it
shows quite a decrease on its impact.

Nota: La presentacién de estos textos ira de acorde al medio utilizado (web, Catalogos, ins-
trucciones) por lo que no siempre tendra este formato.

Note: The presentation of these texts wrath according to the medium used (web, catalogs,
instructions) so it does not always have this format.

Cecilia de Acha
Responsable de Desarrollo / Development Responsible
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