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…14   Risoluzione dei problemi

…Messaggi di diagnostica

…Diagnostica pH

Icona NAMUR
Messaggio 
diagnostico

Causa Azione di ripristino

S(n):
Temp. processo 
fuori campo

La temperatura della soluzione è fuori 
dall’intervallo di misurazione del sensore.

Consultare la scheda tecnica del sensore per 
determinare l’intervallo di temperatura.

Accertarsi che la temperatura della soluzione sia entro i limiti di 
misurazione del sensore. 

Verificare il processo e ridurre l’effetto di eventuali sorgenti di calore 
potenziali. 

Se Temp. processo fuori campo continua a essere attivo, potrebbe 
essere necessario sostituire il sensore con un sensore alternativo 
dall’intervallo di temperatura più ampio o più adeguato. Contattare il 
Centro assistenza locale per le potenziali soluzioni.

S(n):
Avviso  
riferimento

Le misurazioni effettuate dagli elettrodi di 
riferimento non indicano che gli elettrodi di 
riferimento si stanno contaminando 
(avvelenamento del riferimento).

Si tratta di un’indicazione precoce del fatto che 
la misurazione di riferimento probabilmente 
non riuscirà, al che il sensore avrà raggiunto la 
fine della propria durata operativa e dovrà 
essere sostituito.

Effettuare un’ispezione visiva della punta del sensore per individuare 
eventuali segni di danni o sporcizia e se necessario pulire.

Contattare il Centro assistenza locale.per ordinare un nuovo sensore.

S1:
Pendenza min.

Il sensore pH sta raggiungendo la fine della 
durata operativa.

Il sensore pH si deteriora nel tempo. Quando 
questo accade, la pendenza calcolata mediante 
una procedura di calibrazione diminuisce 
gradualmente. 

Un Limite pend. min è configurato in 
Impostazione sensore – vedere a pagina 24. 

Se la pendenza calcolata da una procedura di 
calibrazione è inferiore al Limite pend. min, la 
calibrazione non riesce. 

Se la pendenza calcolata da una procedura di 
calibrazione è entro il 20% del Limite pend. 
min, il messaggio diagnostico Pend. pH min 
viene attivato per indicare che il sensore sta 
raggiungendo la fine della durata operativa e 
dovrà essere sostituito a breve.

1.	Effettuare un’ispezione visiva della punta del sensore per individuare 
eventuali segni di danni o sporcizia e se necessario pulire. 

2.	Verificare che la punta del sensore sia completamente immersa nella 
soluzione. 

3.	Assicurarsi che le soluzioni tampone siano state preparate 
accuratamente e correttamente selezionate nel trasmettitore. 
 

4.	Ripetere la calibrazione e se Pend. pH min persiste significa che il 
sensore sta raggiungendo la fine della durata operativa.

S(n):
Temp. ambiente 
fuori campo

L’elettronica nella testa della sonda è esposta a 
temperature fuori dal campo operativo 
consigliato.

Spostare il sensore in una posizione tale per cui la temperatura 
ambiente rientri nel campo operativo.

Se Temp. ambiente fuori campo continua a essere attivo, potrebbe 
essere necessario sostituire il sensore con un sensore alternativo dal 
campo operativo più ampio o più adeguato. Contattare il Centro 
assistenza locale per le potenziali soluzioni.

S(n):
Rif. bloccato

La misurazione effettuata dall’elettrodo di 
riferimento indica che l’elettrodo di riferimento 
è bloccato.

Questo avviso può essere visualizzato se la 
sonda non è immersa correttamente nella 
soluzione.

Effettuare un’ispezione visiva della punta del sensore per individuare 
eventuali segni di danni o sporcizia e se necessario pulire.

Assicurarsi che la sonda pH sia immersa nella soluzione.

Se il il messaggio Rif. Bloccato persiste, contattare il Centro assistenza 
locale.

S(n):
Fuori soluzione

Le letture del sensore indicano che il sensore 
non è adeguatamente immerso nella soluzione 
di processo.

Effettuare un’ispezione visiva del sensore per individuare eventuali 
segni di danni e se necessario pulirne la punta.

Verificare che il sensore sia correttamente immerso nella soluzione di 
processo.

Se Fuori soluzione persiste, contattare il Centro assistenza locale.

S(n):
Elettrolita basso

Il livello dell’elettrolita (nel sensore pH) è basso. Se fattibile, riempire il serbatoio dell’elettrolita con elettrolita liquido. 
In caso contrario, contattare il Centro assistenza locale.
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Diagnostica RDO

Icona NAMUR
Messaggio 
diagnostico

Causa Azione di ripristino

S(n):
Guasto PT

La misurazione presa dal sensore della 
temperatura non è valida, a indicare che il 
sensore della temperatura è guasto o le 
connessioni associate sono in circuito aperto o 
in cortocircuito.

Condurre un’ispezione visiva del sensore/sensore della temperature 
per individuare eventuali segni di danni. I sensori danneggiati devono 
essere sostituiti.

Spegnere e riaccendere il trasmettitore. 

Se Guasto temperatura di processo persiste, contattare il Centro 
assistenza locale.

S(n):
Errore mis 
concentr. O.D.

Il sensore RDO non può fornire una misurazione 
valida dell’ossigeno disciolto per via di un 
errore del sensore.

Spegnere e riaccendere il sensore. 

Se Errore di misurazione concentrazione ossigeno disciolto persiste, 
contattare il Centro assistenza locale.

S(n):
Errore mis %sat

Il sensore RDO non può fornire una misurazione 
valida della percentuale di saturazione per via 
di un errore del sensore.

Spegnere e riaccendere il sensore. 

Se Errore misurazione % concentrazione persiste, contattare il Centro 
assistenza locale.

S(n):
Calibrazione

È in corso la calibrazione del sensore. Il messaggio diagnostico scompare al completamento della 
calibrazione.

S(n):
Errore comun 
interna

Il sensore RDO non può fornire una misurazione 
valida dell’ossigeno disciolto per via di un 
errore di comunicazione tra il sensore e il 
coperchio del sensore.

Assicurarsi che il coperchio del sensore sia installato e correttamente 
in sede.

S(n):
Coperchio 
rimosso

Il coperchio del sensore è stato rimosso dalla 
sonda RDO o non viene riconosciuto. 

Non è possibile effettuare una misurazione 
valida senza il coperchio del sensore.

Assicurarsi che il coperchio del sensore sia correttamente installato.

S(n):
Calib. non 
riuscita

La calibrazione del sensore più recente non è 
riuscita, i coefficienti di calibrazione non sono 
stati aggiornati e continuano a essere applicati 
i valori precedenti.

Assicurarsi che il sensore sia pulito e completamente immerso nella 
soluzione.

Ripetere la calibrazione, se Calib. non riuscita persiste, valutare la 
necessità di sostituire il sensore.

S(n):
Cal utente 
scaduta

È necessario ricalibrare il sensore RDO.

Col tempo, il sensore si deteriora ed è 
necessario ricalibrarlo per assicurarne 
l’accuratezza.

Eseguire una calibrazione utilizzando il kit di calibrazione sonda RDO 
ADS430205.

S(n):
Cal fabbrica 
scaduta

È necessario ricalibrare il sensore RDO.

Col tempo, il sensore si deteriora ed è 
necessario ricalibrarlo per assicurarne 
l’accuratezza.

Eseguire una calibrazione utilizzando il kit di calibrazione sonda RDO 
ADS430205.

S(n): 
Riscaldamento 
sensore

Il sensore RDO è in fase di riscaldamento e non 
è in grado di fornire una misurazione valida 
dell’ossigeno disciolto finché l’elettronica 
interna non si è stabilizzata.

Il messaggio scompare quando l’elettronica interna si è stabilizzata.

Se Riscaldamento sensore persiste, contattare il Centro assistenza 
locale.

S(n):
Avviso sensore

La sonda RDO fornisce una misurazione del PV, 
che però non soddisfa i normali criteri di 
qualità. 

Il sensore ha subito un danno moderato oppure 
ha raggiunto la durata operativa consigliata.

Condurre un’ispezione visiva del sensore per individuare eventuali 
segni di danni. 

Se la sonda appare in buone condizioni ed è ancora entro la durata 
operativa consigliata, potrebbe essere utile pulire il sensore e la lente 
ottica. 

Se vi sono segni di anni o il messaggio Avviso sensore persiste, 
contattare il Centro assistenza locale.

S(n):
Coperchio 
scaduto

Il coperchio del sensore nella sonda RDO ha 
raggiunto o superato la data di scadenza. 

Il coperchio può continuare a funzionare, ma a 
scapito dell'accuratezza, e non è più garantito 
conforme alle specifiche.

Sostituire il coperchio del sensore utilizzando il kit di sostituzione 
coperchio del sensore per sonda RDO ADS430204 ABB RDO.

S(n):
Sostit.  
coperchio

Il coperchio del sensore compreso nella sonda 
RDO scade tra 4 settimane. 

Dopo la data di scadenza il coperchio può 
continuare a funzionare, ma a scapito 
dell'accuratezza, e non è più garantito 
conforme alle specifiche.

Sostituire il coperchio del sensore utilizzando il kit di sostituzione 
coperchio del sensore per sonda RDO ADS430204 ABB RDO.
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…14   Risoluzione dei problemi

…Messaggi di diagnostica
Diagnostica torbidità

Icona NAMUR
Messaggio 
diagnostico

Causa Azione di ripristino

Errore memoria 
S(n)

I dati di configurazione del sensore sono 
danneggiati oppure la memoria non volatile del 
sensore è difettosa.

La configurazione del sensore potrebbe essere 
interessata e potrebbe non essere possibile 
conservare le modifiche dopo aver spento e 
riacceso il dispositivo.

Alimentazione del trasmettitore. 

Se Errore memoria sensore persiste, controllare tutti i parametri di 
configurazione per tutti i sensori e correggere eventuali errori. Salvare la 
configurazione su una scheda SD o tramite l’app Bluetooth. 

Resettare il sensore alle impostazioni predefinite dal menu Impostazione 
sensore e ricaricare la configurazione salvata. 

Se Errore memoria sensore persiste, contattare il Centro assistenza 
locale.

Guasto  
ADC S(n)

Guasto del convertitore da analogico a digitale 
nel sensore/modulo sensore.

Alimentazione del trasmettitore.

Se Guasto ADC sensore  persiste, contattare il Centro assistenza locale.
Spazz  
guasta S(n)

La spazzola non ha pulito. 

Il sensore si sporca. La qualità della misurazione 
ne risente per via della pulizia inadeguata.

Condurre un’ispezione visiva del sensore e pulirlo da eventuali 
ostruzioni/blocchi.

S(n)  
Calibrazione

È in corso la calibrazione del sensore. Il messaggio diagnostico scompare al completamento della calibrazione.

S(n) Recupero Il messaggio diagnostico di recupero è attivo nel 
periodo compreso tra il completamento di una 
calibrazione del sensore e il momento in cui il 
sensore è pronto per effettuare misurazioni 
accurate.

Il messaggio diagnostico scompare al completamento del recupero.

S(n) Pulizia  
inibita

La pulizia automatica con la spazzola è inibita 
dalla configurazione. 

La qualità delle misurazione di torbidità/solidi in 
sospensione ne risente e la durata operativa del 
sensore potrebbe risultarne ridotta.

Eseguire una Pulizia manuale dal menu Operatore. 

Impostare la frequenza di pulizia della spazzola.

S(n): PV fuori 
campo

Controllare il funzionamento. Controllare il funzionamento.

S(n): PV fuori 
limiti

Il valore di processo (PV, Process Value) misurato 
non è compreso entro i limiti specificati del 
sensore. 

Consultare la scheda tecnica del sensore per 
determinare il campo operativo.

Verificare il processo e la posizione del sensore. 

Se PV fuori limiti continua a essere attivo, potrebbe essere necessario 
sostituire il sensore con un sensore alternativo dal campo operativo più 
ampio o più adeguato. 

Contattare il Centro assistenza locale per le potenziali soluzioni.

S(n): Calib. non 
riuscita

La calibrazione del sensore più recente non è 
riuscita, i coefficienti di calibrazione non sono 
stati aggiornati e continuano a essere applicati i 
valori precedenti.

Assicurarsi che il sensore sia pulito: Se disponibile, avviare una Pulizia 
manuale dal menu Operatore oppure pulire manualmente. 

Se si utilizzano standard a base di formazina, assicurarsi che le soluzioni 
siano state correttamente preparate. 
Nota: Le preparazioni di formazina creano depositi sul fondo della 
soluzione; agitare bene la soluzione prima della calibrazione. 

Ripetere la calibrazione, se Calib. non riuscita persiste, valutare la 
necessità di sostituire il sensore.

S(n): Sostit  
spazz

La lama della spazzola del sensore di torbidità sta 
raggiungendo la fine della durata utile prevista. 

La qualità della misurazione ne potrebbe risentire 
per via della pulizia inadeguata.

Sostituire la spazzola e resettare Reset usi sensore in Impostazione 
sensore.

S(n): Sostit  
spazz

La lama della spazzola del sensore di torbidità  
ha raggiunto la fine della durata utile prevista. 

La qualità della misurazione ne potrebbe risentire 
per via della pulizia inadeguata.

Sostituire la spazzola e resettare Reset usi sensore in Impostazione 
sensore.
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Diagnostica TSS

Icona NAMUR
Messaggio 
diagnostico

Causa Azione di ripristino

S(n):
Guasto ADC

Guasto del convertitore da analogico a digitale 
nel sensore/modulo sensore.

Alimentazione del trasmettitore.
 
Se Sensore: Guasto ADC  persiste, contattare il Centro assistenza locale.

S(n):
Errore memoria

I dati di configurazione del sensore sono 
danneggiati oppure la memoria non volatile del 
sensore è difettosa. 

La configurazione del sensore potrebbe essere 
interessata e potrebbe non essere possibile 
conservare le modifiche dopo aver spento e 
riacceso il dispositivo.

Alimentazione del trasmettitore. 

Se Sensore: Errore memoria persiste, controllare tutti i parametri di 
configurazione per tutti i sensori e correggere eventuali errori. Salvare la 
configurazione su una scheda SD o tramite l’app Bluetooth.
 
Resettare il sensore alle impostazioni predefinite dal menu Impostazione 
sensore e ricaricare la configurazione salvata. 

Se Sensore: Errore memoria persiste, contattare il Centro assistenza 
locale.

S(n):
Errore PV

Impossibile ottenere una lettura di variabili 
primarie dal sensore di torbidità perché il LED 
non illumina il campione.

Assicurarsi che il sensore sia pulito: Se disponibile, avviare una Pulizia 
manuale dal menu Operatore; in caso contrario, rimuovere il sensore dal 
processo e pulirlo manualmente.

Alimentazione del trasmettitore.

Se Errore PV persiste, contattare il Centro assistenza locale.

S(n):
Spazz guasta

La spazzola non ha pulito. 

Il sensore si sporca. La qualità della misurazione 
ne risente per via della pulizia inadeguata.

Condurre un’ispezione visiva del sensore e pulirlo da eventuali 
ostruzioni/blocchi.

S(n):
Calibrazione

È in corso la calibrazione del sensore. Il messaggio diagnostico scompare al completamento della calibrazione.

S(n): Recupero Il messaggio diagnostico di recupero è attivo nel 
periodo compreso tra il completamento di una 
calibrazione del sensore e il momento in cui il 
sensore è pronto per effettuare misurazioni 
accurate.

Il messaggio diagnostico scompare al completamento del recupero.

S(n):
Pulizia inibita

La pulizia automatica con la spazzola è inibita 
dalla configurazione. 

La qualità delle misurazione di torbidità/solidi in 
sospensione ne risente e la durata operativa del 
sensore potrebbe risultarne ridotta.

Eseguire una Pulizia manuale dal menu Operatore.

Impostare la Frequenza di pulizia spazzola.

S(n):
Calib. non 
riuscita

La calibrazione del sensore più recente non è 
riuscita, i coefficienti di calibrazione non sono 
stati aggiornati e continuano a essere applicati i 
valori precedenti.

Assicurarsi che il sensore sia pulito: Se disponibile, avviare una Pulizia 
manuale dal menu Operatore, oppure rimuovere il sensore dal processo e 
pulirlo manualmente.

Se si utilizzano standard a base di formazina, assicurarsi che le soluzioni 
siano state correttamente preparate. 

Nota: Le preparazioni di formazina creano depositi sul fondo della 
soluzione; agitare bene la soluzione prima della calibrazione.

Ripetere la calibrazione, se Calib. non riuscita persiste, valutare la 
necessità di sostituire il sensore.
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…14   Risoluzione dei problemi

…Messaggi di diagnostica
…Diagnostica TSS

Icona NAMUR
Messaggio 
diagnostico

Causa Azione di ripristino

S(n):
PV fuori limiti

Il valore di processo (PV, Process Value) misurato 
non è compreso entro i limiti specificati del 
sensore. 

Consultare la scheda tecnica del sensore per 
determinare il campo operativo.

Verificare il processo e la posizione del sensore. 

Se PV fuori limiti continua a essere attivo, potrebbe essere necessario 
sostituire il sensore con un sensore alternativo dal campo operativo più 
ampio o più adeguato. Contattare il Centro assistenza locale per le 
potenziali soluzioni.

S(n):
Temp. interna  
fuori campo

La temperatura interna del sensore di torbidità è 
fuori dal campo operativo consigliato.

Questo potrebbe causare misurazioni non 
accurate.

Riposizionare il sensore per evitare temperature estreme.

Assicurarsi che la temperatura ambiente del sensore sia entro il campo 
operativo. Da 0 a 60 °C [da 32 a 140 °F].

Se Temp. interna fuori campo persiste, contattare il Centro assistenza 
locale.

S(n):
Luce eccess.

Il sensore di torbidità determina la torbidità 
mediante nefelometria, misurando la quantità di 
luce diffusa dal campione posizionato a 90° 
rispetto alla direzione dell’illuminazione. 

L’eccessiva luce ambiente può interferire con la 
misurazione e provocare letture non accurate.

Fare schermo al sensore oppure, se possibile, spostarlo in punto in cui 
non sia disturbato dalla luce ambiente.

S(n):
Manut in scad

Il sensore di torbidità necessita di 
manutenzione.

Col tempo, le prestazioni del sensore si 
deteriorano ed è necessaria la ricalibrazione per 
assicurare l’accuratezza.

Contattare il Centro assistenza locale.

S(n):
Sostit spazz

La lama della spazzola del sensore di torbidità 
sta raggiungendo la fine della durata utile 
prevista. 

La qualità della misurazione ne potrebbe 
risentire per via della pulizia inadeguata.

Sostituire la spazzola e resettare Reset usi sensore in Impostazione 
sensore.

S(n):
Sostit spazz

La lama della spazzola del sensore di torbidità 
ha raggiunto la fine della durata utile prevista. 

La qualità della misurazione ne potrebbe 
risentire per via della pulizia inadeguata.

Sostituire la spazzola e resettare Reset usi sensore in Impostazione 
sensore.

S(n):
Manut scaduta

Il sensore di torbidità necessita di 
manutenzione.
Col tempo, le prestazioni del sensore si 
deteriorano ed è necessaria la ricalibrazione per 
assicurare l’accuratezza.

Contattare il Centro assistenza locale.

S(n):
LED scad.

Questo LED del sensore ha raggiunto la fine 
della durata operativa prevista ed è probabile 
che si verifichi un guasto.

Contattare il Centro assistenza locale.
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Appendice  A   Controllo PID

Consente il semplice controllo PID dei canali pH e conducibilità 
del sensore (il controllo di altri segnali [torbidità, ossigeno 
disciolto, ecc.] non è richiesto). 

La funzionalità di controllo è disponibile per entrambi i canali 
del trasmettitore AWT420. 

I canali di conducibilità sono configurabili per il controllo ad 
azione inversa o diretta. I canali pH sono configurabili per il 
controllo ad azione inversa, ad azione diretta o doppio controllo 
(acido/base):

•	 un controllore ad azione inversa genera una singola uscita 
di controllo

•	 un controllore ad azione diretta genera una singola uscita 
di controllo

•	 un controllore ad azione doppia genera 2 uscite di 
controllo

Le uscite di controllo sono configurabili per uscita Analogica, 
Proporzionale al tempo o Frequenza impulsi. Le uscite di 
controllo analogico possono essere assegnate a qualsiasi 
uscita analogica disponibile. 

Le uscite di controllo proporzionale al tempo possono essere 
assegnate a qualsiasi relè o uscita digitale disponibili, e le 
uscite di controllo della frequenza degli impulsi possono essere 
assegnate a qualsiasi relè o uscita digitale disponibili.

Pagine operatore
Controllo ad azione inversa o diretta

A	Etich strumento

B	Tag specifico del sensore

C	Valore primario e unità

D	 Icona dei parametri regolabili (con i tasti / ).

E	Setpoint

F	Percentuale uscita controllo

G	 Icone della barra di stato 

H	Messaggio/icona di diagnostica – vedere a pagina 83

I	 Icona: controllo Auto/Manuale

J	Ora e data

Figura 19  Pagina Operatore– controllo ad azione inversa 
o diretta

Controllo ad azione doppia (acido e base)

A	Etich strumento

B	Tag specifico del sensore

C	Valore primario e unità

D	SPA: Setpoint controllo acido

E	SPB: Setpoint controllo base

F	Percentuale uscita controllo

G	 Icone della barra di stato 

H	Messaggio/icona di diagnostica – vedere a pagina 83

I	 Icona: controllo Auto/Manuale

J	 Icona dei parametri regolabili (con i tasti / ).

K	Ora e data

Figura 20  Pagina Operatore – controllo ad azione doppia 
(acido e base)

CAL

04-09-2019
08:52:03

/

PV PV unit

SP

O/P
%

3.50

7.00

65.0

S1: Recupero

Etichetta dispositivo
Etichetta sensore

LCAL

04-09-2019
08:52:03

/

PV PV unit

SPA SPA

O/P %

13.50

–50.0
6.008.00

S1: Recupero

Etichetta dispositivo
Etichetta sensore
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…Appendice A  Controllo PID

Menu Operatore
Le opzioni seguenti, disponibili dal menu Pagina Operatore/
Avvio, consentono la selezione di Modo di controllo e la 
regolazione di Setpoint o Uscita:

Figura 21  Controllo PID: Menu Modo di controllo/Setpoint/
Uscita

Azione di controllo
Controllo ad azione inversa
•	 Uscita controllo singola
•	 P, P+I, P+I+D o P+D 
•	 L’uscita aumenta con il deviare di Valore processo fino a un 

valore inferiore a Setpoint
•	 L’uscita è zero se Valore processo è maggiore di Setpoint* 
•	 La banda proporzionale è posizionata sotto al Setpoint 

*Consentito solo se è selezionato Modo di controllo/Manuale – vedere la 
Figura 21. 

Figura 22  Controllo ad azione inversa

Controllo ad azione diretta
•	 Uscita controllo singola
•	 P, P+I, P+I+D o P+D 
•	 L’uscita aumenta con il deviare di Valore processo fino a un 

valore superiore a Setpoint
•	 L’uscita è zero se Valore processo è minore di Setpoint* 
•	 La banda proporzionale è posizionata sopra al Setpoint 

*Consentito solo se è selezionato Modo di controllo/Manuale – vedere la 
Figura 21. 

Figura 23  Controllo ad azione diretta

In Configuration CAL
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disattivare il modo SPA* o 
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di controllo/Manuale .

*SPA = setpoint acido

Usare i tasti /  per 
selezionare/attivare o 
disattivare il modo SPA*, 
SPB** o Uscita.

Il modo Uscita è abilitato 
solo se è selezionato Modo 
di controllo/Manuale .

*SPA = setpoint acido
**SPB = setpoint base

Usare i tasti /  per 
selezionare/attivare o 
disattivare il modo Auto o 
Manuale.

Modo di controllo

Regolazione Setpoint/Uscita – controllore ad azione 
diretta o inversa (1 setpoint)

Regolazione Setpoint/Uscita – controllore a doppia 
azione (2 setpoint)
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Blocco Manuale
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Controllo a doppia azione
•	 Due uscite di controllo (Uscita Base e Uscita Acido)
•	 P or P+I (Controllore Base)
•	 L’Uscita Base aumenta con il deviare di Valore processo fino a 

un valore inferiore a  Setpoint Base
•	 L’Uscita Base è zero se Valore processo è maggiore di 

Setpoint Base
•	 La banda proporzionale Base è posizionata sotto al setpoint 

Base
•	 P o P + I (Controllore Acido)
•	 L’Uscita Acido aumenta con il deviare di Valore processo fino 

a un valore superiore a Setpoint Acido
•	 L’Uscita Acido è zero se Valore processo è minore di Setpoint 

Acido
•	 La banda proporzionale Acido è posizionata sopra al Setpoint 

Acido 

Figura 24  Controllo a doppia azione

Ripristino manuale (offset banda 
proporzionale)
Un valore Ripristino manuale* è disponibile nei controllori ad 
azione inversa o diretta quando il termine integrale è 
disabilitato (ovvero, quando Tipo controllo è configurato per 
P o P+D).

Se la variabile di processo è uguale al setpoint di controllo, il 
valore di uscita è uguale al valore di Ripristino manuale: ciò 
modifica efficacemente la posizione della banda proporzionale.

* Per impostazione predefinita, il valore del ripristino manuale è zero.

Figura 25  Ripristino manuale (offset banda proporzionale)
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…Appendice A  Controllo PID

Tipo di uscita
Uscita analogica
Le uscite di controllo analogico possono essere assegnate a 
qualsiasi uscita analogica disponibile: 

•	 l’uscita di controllo (da 0 a100%) è scalata in modo lineare 
tra il campo elettrico basso (da 0,00 a 22,00 mA) e il 
campo elettrico alto (da 0,00 a 22,00 mA) per generare un 
livello di uscita di corrente

•	 i valori di campo elettrico basso e campo elettrico alto 
possono essere impostati nella configurazione dell’uscita 
analogica 
 

Nota. I parametri di configurazione Campo ingegnerizzato, 
tipo di uscita e di modalità di guasto normalmente associati a 
un’uscita analogica non sono necessari quando un’uscita di 
controllo è assegnata come sorgente di uscita analogica.

Figura 26  Uscita analogica

Uscita proporzionale al tempo
Le uscite di controllo proporzionale al tempo possono essere 
assegnate a qualsiasi relè uscita digitale disponibile: 

•	 l’uscita di controllo (da 0 a 100 %) è scalata in modo lineare 
tra 0 secondi e il tempo di ciclo configurato (da 1,0 a 
300,0 s) per generare un periodo ON

•	 il relè o l’uscita digitale sono eccitati per il periodo ON. Il 
relè o l’uscita digitale sono diseccitati per il tempo di ciclo 
rimanente

Figura 27  Uscita analogica

Uscita di frequenza a impulsi
Le uscite di frequenza a impulsi possono essere assegnate a 
qualsiasi relè uscita digitale disponibile:

•	 l’uscita di controllo (da 0 a 100%) è scalata in modo lineare 
tra 0 e la frequenza a impulsi configurata (da 1 a 120 
impulsi per minuto) per generare un numero di impulsi per 
minuto

•	 il relè o l’uscita digitale sono eccitati per il 300 mS. 
L’impulso 300 mS è ripetuto alla frequenza calcolata, 
ovvero il tempo tra gli impulsi viene ridotto all’aumento 
dell’uscita

•	 la frequenza calcolata viene ricalcolata ogni secondo
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Appendice  B   Ricambi

Assiemi modulo sensore
AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda pH/ORP PCB

Codice

3KXA877420L0014

AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda conducibilità a 
2 elettrodi

Codice

3KXA877420L0013

AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda conducibilità a 
4 elettrodi

Codice

3KXA877420L0011

AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda torbidità

Codice

3KXA877420L0016

Assiemi modulo EZLink
AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda EZLink

Codice

3KXA877420L0015

AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda EZLink HazLoc

Codice

3KXA877420L0018

Assiemi modulo di comunicazione
AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda HART

Codice

3KXA877420L0051

AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda Profibus

Codice

3KXA877420L0052

AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda Modbus

Codice

3KXA877420L0054

AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda Ethernet

Codice

3KXA877420L0065

AWT420 kit ricambi/aggiornamento scheda uscita 
analogica

Codice

3KXA877420L0056
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…Appendice B  Ricambi

Kit di montaggio

Kit di montaggio su pannello

Codice

3KXA877210L0101 Kit di montaggio 
su pannello 
completo di 
elementi di 
fissaggio, flange, 
morsetti e 
guarnizioni

Kit di montaggio su palina

Codice

3KXA877210L0102 Kit di montaggio 
su palina completo 
di piastra 
adattatore 
montaggio su 
palina, staffe ed 
elementi di 
fissaggio
(tubo escluso)

Kit di montaggio a parete

Codice

3KXA877210L0105 Kit di montaggio a 
parete

Kit di protezione dagli agenti atmosferici
Kit di protezione dagli agenti atmosferici

Codice

3KXA877210L0103

Kit di montaggio su palina e kit di protezione dagli agenti 
atmosferici

Codice

3KXA877210L0104

Connettori/cavi EZLink
Assieme connettore EZLink ed EZLink HazLoc

Codice

3KXA877420L0066

Assieme prolunga EZLink

Codice Descrizione

AWT4009010
AWT4009050
AWT4009100
AWT4009150
AWT4009250
AWT4009500
AWT4009000

1 m (3,3 ft.)
5 m (16,4 ft.)
10 m (32,8 ft.)
15 m (49,2 ft.)
25 m (82,0 ft.)
50 m (164,0 ft.)
100 m (328,0 ft.)

Confezioni pressacavi
Pressacavi standard

Codice

3KXA877420L0111

3KXA877420L0112

3KXA877420L0113

3KXA877420L0114

3KXA877420L0115
3KXA877420L0116

3KXA877420L0117

3KXA877420L0118

3KXA877420L0119

M20 (q.tà 5 
M16 (q.tà 2

1/2 in. NPT (q.tà 5),  
M16 (q.tà 2 

M20 (q.tà 4
M16 (q.tà 2
Ethernet (q.tà 1

1/2 in. NPT (q.tà 4
M16 (q.tà 2
Ethernet (q.tà 1

Pressacavo Ethernet  
(q.tà 1
Confezione pressacavi 
Ex-E (5 × M20, 2 × M16)
Confezione pressacavi 
Ex-E (5 × 1/2 in NPT,  
2 × M16)
Confezione pressacavi 
Ex-E (4 × M20, 2 × M16,  
1 × Ethernet)
Confezione pressacavi 
Ex-E (4 × 1/2 in. NPT,  
2 × M16, 1 × Ethernet)

M16

Ethernet

M20 | 1/₂ in

M16

M20 | 1/₂ in.

Ethernet
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Crediti

•	 Microsoft ed Excel sono marchi registrati di Microsoft Corporation negli Stati Uniti e/o in altri paesi.
•	 Android è un marchio di Google Inc.
•	 Bluetooth è un marchio registrato di Bluetooth SIG Inc.
•	 HART è un marchio registrato di FieldComm Group
•	 iOS è un marchio di Apple Inc. registrato negli Stati Uniti e in altri paesi.
•	 Lexan è un marchio registrato di SABIC GLOBAL TECHNOLOGERS B.V.
•	 Modbus è un marchio registrato di Schneider Electric USA Inc.
•	 PROFIBUS è un marchio registrato della società PROFIBUS.
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Ci riserviamo il diritto di apportare variazioni tecniche o modificare senza preavviso i 
contenuti del presente documento. In riferimento agli ordini di acquisto, prevalgono i 
dettagli concordati. ABB non si assume alcuna responsabilità per possibili errori o 
eventuali omissioni riscontrabili nel presente documento.

Ci riserviamo tutti i diritti del presente documento, della materia e delle illustrazioni ivi 
contenute. È vietata la riproduzione, la divulgazione a terzi o l'utilizzo dei relativi contenuti, 
in toto o in parte, senza il previo consenso scritto da parte di ABB.
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visitare:
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