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W poszukiwaniu dobrych rozwigzan

W tym roku najwiekszg atrakcjg Dni Otwartych Robotyki
w Aleksandrowie £édzkim byt nowy robot ABB — dwuramienny YuMi.

» 315

dzisiaj

Szanowni Paristwo,

przed wspodtczesng branzg wydobywczag
stojg obecnie przetomowe wyzwania. Zna-
czgcy spadek cen wegla w ostatnim okre-
sie spowodowat, ze koszty jego wydobycia
staty sie sprawg niezwykle wazng, a poszu-
kiwanie rozwigzan stuzacych ich obnizeniu
ma dla branzy decydujace znaczenie. Cho-
ciaz w wyobrazni przecietnego smiertelnika
kopalnia to wcigz zazwyczaj ciemny tunel
pod ziemig, mndstwo czarnego pytu, kilofy,
wagony petne urobku i hatdy na powierzchni,
jednak coraz czesciej, zwlaszcza na $wiecie,
to bardzo profesjonalnie zarzadzana, mocno
zautomatyzowana infrastruktura. Automa-
tyzacja poszczegdlnych maszyn, urzadzen
i procesdéw technologicznych, z ,nakladka”
w postaci centralnego zarzgdzania, czesto
bardzo rozbudowang i rozlegtg infrastruk-
turg, a takze pracujacymi w kopalni ludzmi,
to dzis nie tylko mozliwosci, z ktérych kopal-
nie moga skorzystac, ale raczej madry przy-

Security Panel KNX

Pierwsze na $wiecie rozwigzanie
sterujgce jednoczesnie automatykg
budynku i systemem alarmowym.

mus, ktéremu muszg sie poddac, by utrzy-
mac sie na rynku, obnizy¢ koszty dziatania,
zwiekszy¢ marze i wygrywac z konkurencija.
W biezgcym wydaniu raport na temat stanu
tej branzy i rozwigzan, ktére pozwolg pogo-
dzi¢ staly i wcigz prognozowany na kolejne
lata wzrost popytu na wegiel z obnizeniem
kosztow jego wydobycia i zwigkszeniem marzy
Z jego sprzedazy: od automatyzacji poszcze-
gdlnych urzadzenr pozwalajacej na ekonomicz-
ne i skuteczne utrzymanie ich ruchu, poprzez
zarzadzanie wentylacjg wyrobisk, czy sktado-
wiskiem wegla zgodnie z warunkami zamo-
wienia poszczegdlnych odbiorcow. Piszemy
tez 0 tym, ze izolacyjna wetna szklana dawno
juz nie wywotuje nieprzyjemnego uczucia kiu-
Cia i swedzenia, i jak bardzo daje sie jg skom-
presowac, by obnizy¢ znaczace w tym przy-
padku koszty transportu. Ponadto, jak zawsze
technologie i produkty ABB oraz aktualnosci
z kraju i ze Swiata. Przyjemnej lektury!

Anita Romanowska
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ABB w Polsce

Targl Energetab —
znane, cenione |1 wcigz
bezkonkurencyjne

Ponad 700 wystawcow zgtosito juz swoj udziat w tegorocznym
Energetabie. Na stoiskach pojawig sie najbardziej
zaawansowane technologicznie maszyny, urzadzenia

I aparaty do niezawodnego wytwarzania i dostarczania energii
elektrycznej. ABB pokaze nie tylko nowosci, ale i pozytywnie
zweryfikowane i wykorzystywane przez rynek produkty.

owos¢ to m.in. pierwszy

na $wiecie synchroniczny

tacznik sredniego napiecia

typu DS1 w izolacji suchego

powietrza, na bazie elemen-
téw pdtprzewodnikowych, ktéry zostat
zaprojektowany specijalnie dla baterii kon-
densatorow. — Jest on w stanie wykonac¢
operacje zamykania i otwierania doptywu
energii, nie powodujac wahan napiecia
lub pradu rozruchowego — méwi Tomasz
Waledzik z ABB. — Eliminujac niekorzyst-
ne zjawiska, zdecydowanie zmniejsza
prawdopodobienstwo wystgpienia awarii
urzadzen, przediuza zywotnosc¢ kondensa-
toréw i pozostatych komponentéw. Idealne
potgczenie podtprzewodnikow, sterowanie
modutem elektronicznym oraz synchroni-
zacja z siecig zwigkszajg niezawodnos¢
i sprawnosc¢ uktadu.
Swoj udziat w rynku dynamicznie zwigk-
sza zapewniajgcy bezpieczenstwo proz-
niowy wytacznik sredniego napiecia typu
Vmax, ktory bedzie mozna zobaczy¢
w Bielsku. Pokrewny wytgcznikowi VD4,
dzieki swojej kompaktowej budowie jest
wykorzystywany do zabudowy w roz-
dzielnicach. Na stoisku pojawi sie wiec
rowniez zapewniajgca niezawodnosc
i bezpieczenstwo sieci rozdzielnica nN
MNS, ktérej przez minione 25 lat na catym
Swiecie zainstalowano ponad milion sztuk.
Firma przypomni obudowy rozdzielcze
TwinLine. To kompletna rodzina szaf

wolnostojgcych i nasciennych wytwarzana
w dwdch klasach ochronnosci i trzech
gtebokosciach. W potgczeniu z wiyko-
wym system rozdzielczym SmissLine
daje nowoczesne i zoptymalizowane pod
katem uzytkownika rozwigzanie, przezna-
czone do montazu pdl rozdzielczych.

W Bielsku ABB pokaze rowniez systemy
zabezpieczajgce, ktore dbajg, by urzg-
dzenia nie byty narazone na uszkodzenia
spowodowane awariami lub niekorzyst-
nymi zjawiskami w sieci energetycznej.

— Ich podstawowa funkcjg, na przyktad
REL670, jest ochrona sieci przed skut-
kami zwar¢ — ttumaczy Krzysztof Kossak

Targi Dom Inteligentny 2015

ABB zaprezentuje swojg oferte automatyki budynkowej i osprzetu
elektroinstalacyjnego na Targach Dom Inteligentny, ktore
odbedg sie w dniach 2-4.10.2015 na Stadionie Narodowym

w Warszawie.
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Strefa Biznes (poziom 0), stoisko nr 0.1.

z ABB. Niezwykle istotny jest nie tylko

i Czas zadziatania, ale takze algorytmy,
¢ ktdre zapobiegajg zbednym wytgczeniom

podczas awarii znajdujgcej sie poza strefg
chroniong. Zabezpieczenie odlegtoscio-
we REL670 zostato zoptymalizowane

pod katem linii przesytowych najwyz-
szych napiec¢. Jego najnowsza wersja

ma ulepszony algorytm szybkiej strefy.

. Jednoczesnie przekaznik spetnia wyma-

gania zwigzane z szyng procesowa.

Na stoisku ABB stanie naped SN ACS2000,
od lipca 2014 r. produkowany w Polsce,

w fabryce ABB w Aleksandrowie todzkim.
Zapewnia on elastyczne i skuteczne stero-
wanie silnikiem i jest przyjazny sieci — bardzo

: maty THDi. Gwarantuje wysokg niezawod-
¢ no$é, fatwg instalacje i szybkie urucho-

mienie. — Jest doskonale zabezpieczony

— méwi Marek Budzisz z ABB - nie ma juz
bezpiecznikdw SN, ktdre dziatajg ,wolno”.
ACS2000 ,0broni sie” sam w znacznie
krétszym czasie dzieki szybkim pdtprze-
wodnikom mocy i niezawodnym metodom

pomiarowym. Zanim prad zwarcia narosnie
. do niebezpiecznej wartosci, nastapi wytg-

czenie i roztadowanie zgromadzonej energii.
Uczestnicy bielskich targéw zobaczg tez
system online zdalnego zarzadzania i ste-
rowania siecig Srednich napiec. — Zestaw
INGRID pozwala zdalnie sterowac i monito-

: rowac urzgdzenia energetyczne, na przyktad
. za pomocg iPada — méwi Adam Haraziriski

z ABB. — Targowa konfiguracja pozwoli
wydawac polecenia roztgcznikom zainstalo-
wanym w Finlandii. Za posrednictwem prze-
nosnego urzadzenia podtgczonego do inter-
netu bedzie mozna decydowac o otwarciu
lub zamknieciu tacznikéw oddalonych o kilkka

¢ tysiecy kilometrow. Jednoczesnie, dzigki
¢ zainstalowanym kamerom, INGRID pozwoli

obserwowac online, czy komendy zostaty
prawidiowo wykonane.

— Atutem produktéw ABB jest pewnos¢
dziatania w obliczu sytuacji kryzysowych,
prostota instalacji i eksploatacii, a takze niskie

: koszty uzytkowania — podsumowuije Krzysztof
¢ Palgan, dyrektor handlowy Dywizji Produktow

Energetyki i Dywizji Systemdw Energetyki.

— Oczywiscie przektada sie to na ceny, ale
prawda jest taka, ze bez kompromisdw
jakosciowych nie da sie uzyskac ceny, ktdra
bedzie konkurencyjna na rynku. Na szczescie
coraz wiecej inwestorow zdaje sobie z tego
sprawe i kalkuluje wartosc i korzysci, jakie daja
poszczegdine produkty, nie tylkko w momencie

ich zakupu.
Stawomir Dolecki,
zdj. Urszula Czapla/Arch. ABB

Ekspozycja ABB - hala A, stoisko nr 32,
Bielsko-Biata, 15-17 wrzes$nia br.



Aktualnosci

Co AB

ematem przewodnim ekspo-

zycji ABB beda propozycje

wpisujgce sie w miedzy-

narodowy projekt ,Mining

of the Future” — Gdrnictwo
przysztosci. — Pokazemy rozwigzania dla
nowoczesnych kopalni w zakresie cen-
tralnej sterowni, integrujacej wszystkie
systemy technologiczne i pomocnicze
kopalni — moéwi Zbigniew Zajgczkowski,
dyrektor ds. rozwoju biznesu w Dywizji
Automatyki Procesowej ABB. — Dzigki
nim mozliwa jest znaczaca optymalizacja
catego procesu produkcyjnego i zwiek-
szenie bezpieczenstwa pracy — dodaje.
Na stoisku pojawi sie réwniez koncepcja
systemu ,Wentylacji na zgdanie”, ktory
gwarantuje bezpieczne dostawy powie-
trza do kopalni, znaczgco obnizajgc
koszty eksploatacji systemu wentylacyj-
nego. — W tej chwili mozemy zapropo-
nowac przedsiebiorstwom gdrniczym
systemy zarzagdzania w catym zakresie
funkcjonalnym kopalni, od dokumentaciji
ztoza, poprzez planowanie produkciji,
zarzgdzanie urobkiem, az po jego sprze-

daz — mowi Zbigniew Zajgczkowski.

: ABB zademonstruje rowniez programy
do zarzgdzania majgtkiem trwatym,
gospodarka materiatowsg, finansami oraz
zasobami ludzkimi. Z czesci mechanicz-
nej oferty pokaze najnowsze rozwigzania
przekfadni mechanicznych i silnikéw
elektrycznych dla rozwigzan gérniczych.
. To propozycje o niezwykle wysokiej

© niezawodnosci, niskich kosztach eksplo-

" (Fot. Arch. ABB)

atacji i przede wszystkim znakomitych
parametrach energetycznych.
red.
Wiecej informaciji:
http://new.abb.com/pl/home/targi/mtgpeih
Miedzynarodowe Targi Gérnictwa,

¢ Przemystu Energetycznego i Hutniczego,

8-11 wrzesnia br., hala A, stoisko A69,
Miedzynarodowe Centrum Kongresowe,
al. Korfantego 35, Spodek, Katowice

Z Klientem twarzg w twarz

Niemal 8 tys. odwiedzajgcych i ponad 200 wystawcow

z kilkunastu krajow — to bilans tegorocznych poznanskich
targow Expopower i Greenpower. ABB postawita w tym roku
na ,smart grid w sieciach Sredniego napiecia”.

xpopower to jedna z najwiek-

szych imprez targowych bran-

zy energetycznej w Polsce

i miejsce specjalistycznych

spotkan. — Najcenniejszym
walorem poznanskich targéw jest mozli-
wos¢ bezposredniej rozmowy z klientami
i uzytkownikami naszych urzadzen i syste-
mow — mowit podczas targéw dla telewizji
MPT TV Krzysztof Patgan, dyrektor han-
dlowy Dywizji Produktéw Energetyki i Dywizji
Systemdw Energetyki. — Z drugiej strony
to doskonata okazja do zaprezentowania
innowacyjnych rozwigzan i nawigzania
lepszego kontaktu z osobami zaintereso-
wanymi oferta ABB. Innowacyjnos¢ byta
w tym roku motywem przewodnim catego
wydarzenia. Gtéwnym punktem wystawy
ABB byty dwa produkty — nowa rozdziel-
nica SafeRing AIR oraz zestaw demon-

¢ stracyjny online systemu INGRID, ktéry

pozwala zdalnie sterowac i monitorowacd
urzgdzenia energetyczne, na przyktad

. za pomoca iPada. Targowa konfiguracja

systemu umozliwiata wydawanie polecen

i rozdzielnicy, ktdra fizycznie znajdowata sie

w... Finlandii. Zainstalowane kamery online
pozwalaty sledzi¢, czy komendy zostaty

¢ wykonane prawidiowo. Na towarzyszgcej

targom Xl Konferencji Naukowo-Technicz-

¢ nej SEP z cyklu ,Instalacje elektryczne

niskiego, sredniego i wysokiego napiecia”
eksperci z ABB méwili o zdalnie stero-

¢ wanych rozdzielnicach kompaktowych

w sieciach pierscieniowych SN oraz

: problematyce automatyki, detekgcji zwarc¢

i rekonfiguracji zasilania w sieciach miej-

skich SN.

Stawomir Dolecki,
zdj. Urszula Czapla/Arch. ABB
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e

W poszukiwaniu dobrych rozwiazan

w il

W Aleksandrowie £ odzkim automatycy, dyrektorzy techniczni i osoby zajmujgce sie
inwestycjami w firmach szukaty odpowiedzi na pytania, jak rozpoczgC automatyzacje
lub rozbudowac pracujgce juz linie zrobotyzowane. W tym roku najwiekszg atrakcijg
Dni Otwartych Robotyki byt nowy robot ABB — dwuramienny YuMi.

zterdziesci osob reprezen-
tujgcych przede wszyst-
kim branze spozywcza,
chemiczng i produkcje
opakowan spotkato
sie w aleksandrowskiej fabryce ABB,
by pozna¢ nowe trendy w robotyce,
mozliwosci ABB w tym zakresie, czy
znalez¢ pomyst dla planowanej w ich
zaktadach automatyzaciji.
— Szukamy rozwigzania do pakowania
jednego z naszych nowych produktow,
wkrétce zaczniemy pakowac go recznie, ale
docelowo zamierzamy zautomatyzowac linie
— moéwi Artur Tomaszewski z firmy Twinings.
— Nie jest to prosta sprawa, bo stawiamy
sobie wyzwanie, by pakowac 800 torebek
na minute, przy czym mamy rézne smaki,
a istotna jest takze orientacja produktu
oraz pozycjonowanie w pionie i poziomie.
Wyglada na to, ze do tych zadari moze by¢
potrzebnych kilka robotéw, bo wydajnosc
jest tam kryterium podstawowym.
Cho¢ na warsztatach obecny jedynie
wirtualnie, wzbudzit najwigksze zaintere-
sowanie — nowy produkt ABB - stosun-
kowo niewielki robot YuMi, stworzony

do bezposredniej wspdtpracy z cztowie-
kiem. Rozbudowany system czujnikdw

i kamer, a takze system detekcji sity tego
robota, pozwala zrezygnowac z klatki
bezpieczenstwa. YuMi wyposazono m.in.
w dodatkowe czujniki cisnienia, pozwa-
lajgce mu nasladowac ludzkie ruchy,

a dzieki temu sktada¢ mate elementy,
podawac je cztowiekowi na linii produk-
cyjnej i przy tym zachowac logiczng prze-
widywalnosé ruchdw.

Uczestnicy wydarzenia poznali oferte ABB
w tym zakresie, mozliwosci — réwniez ser-
wisowe — a takze cate portfolio produktéw
i rozwigzan dodatkowych, w tym opro-
gramowanie umozliwiajgce tatwe i szybkie
programowanie robota i projektowanie
zrobotyzowanych stanowisk pracy.

Kilka godzin trwaty praktyczne pokazy
sortowania, pakowania i paletyzacji matych
i wigkszych produktéw. Mozna byto dopy-
tac specjalistéw z ABB o szczegdty, stojgc
tuz przy pracujgcym urzadzeniu.

— Caly czas szukamy nowych rozwigzan

i mamy juz pewne pomysty na auto-
matyzacje w naszym zakfadzie — mowi

: Marek Kraska z firmy Profil, zajmujacej sie

pakowaniem produktéw dla branz spozyw-
czej, chemicznej i kosmetycznej. — Czesto
zdarzajg sie nam zlecenia na serie po kil-
kaset miliondw sztuk i wéwczas robot
jest urzadzeniem niezastgpionym. Przy
seriach krotszych — do kilkunastu tysiecy
sztuk — przezbrajanie robota jest mato
efektywne, ale w takiej sytuacji widziatbym
mozliwos¢ wykorzystania YuMi, ktory jest
niewielki, lekki i fatwo go przenies¢ na inng
linie. Jego spostrzezenia potwierdza Adam
Kuklinski, réwniez z Profilu.
— Jadac na to spotkanie, spodziewatem sie
uzyska¢ dodatkowg informacje i znalez¢
rozwigzanie, z ktérego bedziemy mogli
skorzystac¢ — dodaje Adam Kuklinski.
— To sie udato, pierwsze rozmowy za nami.
Gosciem specjalnym Dni byt Michat
Wojcik z firmy llpak, ktéra opracowuje
i wytwarza cate systemy do automatyzaciji
produkcji, wykorzystujgc do tego osprzet
i roboty ABB. Krétka prezentacja pokaza-
ta stuchaczom, jakg wartos¢ dodatkowg
mozna uzyskac, patrzac na automatyza-
cje kompleksowo, przez pryzmat catego
zaktadu, a nie jednego stanowiska pracy.
Stawomir Dolecki, zdj. Matgorzata Cwieczek

ABB na WOD-KAN 2015

irma zaprezentowata swoja
oferte dla branzy wodno-
-Sciekowej podczas XXIII
Miedzynarodowych Tar-
goéw Maszyn i Urzadzen
dla Wodociggoéw i Kanalizacji WOD-
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¢ -KAN 2015. W tej edycji wzigto udziat
¢ ponad 370 firm z Polski i $wiata
(m.in. Standw Zjednoczonych, Chin,
Wielkiej Brytanii i Niemiec), a wysta-
we odwiedzito prawie 10 tys. gosci.

. Klienci mogli blizej poznaé portfolio

i rozwigzania ABB w zakresie apara-
tury kontrolno-pomiarowej i analityki,
softstarteréw, silnikéw elektrycznych,
sterownikéw PLC oraz przemiennikéw
czestotliwosci, m.in. ich nowa serie
ACS 580, ktoéra zastgpi popularng na
rynku ACS 550.

Agata Adamczewska



Aktualnosci

WAT wyznacza poziom

Wojskowa Akademia Techniczna

wzbogacita sie 0 nowe laboratorium
robotyki. To jeden z najwigkszych

I najnowoczesniejszych obiektow
akademickich tego typu w Europie.
ABB dostarczyta tam 4 nowoczesne
urzgdzenia, dodatkowy osprzet

| oprogramowanie.

a dwoch pietrach Wydzia-
tu Mechatroniki i Lotnic-
twa staneto w sumie 15
robotéw. Nowe, otwarte
W czerwcu br., laborato-
rium robotyki o kilka poziomdéw podnosi
mozliwosci edukacyjne w zakresie
automatyzacji produkciji. 15 nowocze-
snych robotéw, wyprodukowanych
przez 4 najwieksze na swiecie firmy,
pomaga studentom Wojskowej Akademii
Technicznej w zdobywaniu wiedzy i kwa-
lifikacji praktycznych na kierunku mecha-
troniki, w obszarach: techniki kompute-
rowe w mechatronice oraz automatyka
i sterowanie. Po uruchomieniu labora-
torium druga ze specjalnosci od nowe-
go roku akademickiego zmieni nazwe
na robotyka i automatyka przemystowa.
— To jedno z najwigkszych laboratoriéw
w Europie, na dwdch pietrach zainsta-
lowane sg stanowiska zrobotyzowane
produkciji ABB, Fanuc, Kuka i Mitsubishi
— mowi pptk dr inz. Wojciech Kaczmarek,
kierownik zespotu mechatroniki na Wydziale
Mechatroniki i Lotnictwa. — Mamy tu roboty
réznych typdw o udzwigu od 0,5 do 150
kilogramdw, o strukturze réwnolegtej i sze-
regowej, cztero- i szescioosiowe. To prze-
glad catego swiatowego rynku robotdw.
— Do tego sa systemy sprzegajace, ogro-
dzenia zabezpieczajgce, systemy wymiany
narzedzi, systemy wizyjne, a wszystkie sta-
nowiska zintegrowane za posrednictwem
sieci Ethernet — dodaje dr inz. Jarostaw
Panasiuk z zespotu mechatroniki.
Zainstalowane stanowiska odzwierciedlajg
nie tylko rynek robotdw, ale takze wszyst-
kie najwazniejsze procesy przemystowe,
w ktérych wykorzystuje sie roboty. Sg
zautomatyzowane procesy wytwarzania,
gdzie odbywa sie spawanie mig-magiem
i laserem, jest ciecie laserem i plazma,
zgrzewanie punktowe i maszyna do frezo-
wania, wiercenia i gwintowania na sztywno

Pptk dr inz. Wojciech
Kaczmarek jest
kierownikiem zespotu
mechatroniki i wspo6ttwérca
laboratorium. R? tyke
na WAT zaczat rozwijaé
w 2004 roku, woéwczas
pracownia byta
wyposazona w trzy
niewielkie urzadzenia.
Dzisiaj znalezé tu mozna
niemal kazdy typ robota,
a laboratorium na Wydziale
Mechatroniki i Lotnictwa
nalezy do najwiekszych

i najnowoczesniejszych

w Europie.

z duzg predkoscia. Cate pierwsze pietro
to procesy transportu i montazu, zaczyna-
jac od sortowania, pakowania, paletyzacii
po depaletyzacije. Jest takze zautomaty-
zowany montaz, gdzie mozna symulowac
dowolne procesy montazu réznych pro-

¢ duktow - Klejenia czy skrecania z uzy-
¢ ciem wkretakéw pneumatycznych. ABB

dostarczyta do laboratorium 4 stanowiska
zrobotyzowane, m.in. do spawania, wypo-
sazone w dwuosiowy stét obrotowy oraz
cate centrum obstugi palnika. Wszystkie
urzadzenia wspotpracujg ze srodowiskiem
programistycznym RobotStudio.
Mechatronika i Lotnictwo to jeden

z najwiekszych wydziatéw na uczel-

ni. Absolwenci tego kierunku nie majg

zadnego problemu ze znalezieniem pra-

. ¢y, wigkszos¢ z nich podpisuje wstepne

umowy 0 prace jeszcze podczas stu-
didw. Teraz ich kwalifikacje beda jeszcze
wyzsze, doskonalone na nowoczesnym
sprzecie uznanych producentow.

W uroczystym otwarciu laboratorium, kto-
re powstato dzieki funduszom z unijnego
programu Infrastruktura i Srodowisko,

. udziat wzieli przedstawiciele najwazniej-

szych uczelni wojskowych w kraju, firm
produkcyjnych, kadra oficerska i profe-
sorska zwigzana z Wojskowg Akademig
Techniczng oraz przedstawiciele
Ministerstwa Obrony Narodowse;.
Stawomir Dolecki,
zdj. Urszula Czapla/Arch. ABB

Merytorycznie i rzeczowo

O przektadnikach

a zorganizowanej przez ABB
konferenciji ,Nowoczesne
rozwigzania w zakresie
przekfadnikéw wysokich
napie¢” spotkali sie liderzy
branzy energetyki dystrybucyjnej. Do Prza-
snysza przyjechali rdwniez, by poznac
Fabryke Aparatury Wysokich i Srednich
Napie¢ ABB. W wydarzeniu uczestniczyli
partnerzy ABB: Energopomiar-Elektryka
Sp. z 0.0., Oltest Polska, Politechnika
kodzkia, a takze krakowskie Korporacyj-
ne Centrum Badawcze ABB. Referaty
dotyczyly aspektéw pomiarowych, eks-
ploatacyjnych, technicznych oraz nowosci
w portfolio firmy. — PrzedstawiliSmy oferte

wysokich napiec

przektadnikéw pradowych, napigciowych

i kombinowanych. Pierwszy raz pokazali-
$my nowa, globalng rodzine przektadnikéw
EMF-E (72-145 kV), ktdra zastgpi wszyst-
kie przektadniki napieciowe produkowane
do tej pory przez rézne fabryki ABB. Pro-
dukt wyrdznia jedna, wspdina konstrukcja
przektadnika napieciowego indukcyjnego
w izolacji papierowo-olejowej, ktdra spet-
nia wymagania rynkéw na catym swiecie

. —od Ameryki, przez Europe, do Azji. Nowe
© urzadzenia spetniajg wymagania IEC, IEEE

oraz GOST - powiedziat Pawet Fukiet,
dyrektor sprzedazy krajowej produktéw
wysokich napiec.

Agata Adamczewska
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/e wschodnie] do zachodnie

18 zespotdw trakcyjnych
z Aleksandrowa
k6dzkiego zasili
modernizowang linie
tramwajowa, tgczgca
dwa najwieksze todzkie
osiedla: Retkinie i Widzew
Wschod.

rostowniki ABB zasilg tfgcznie

6 podstacji rozbudowywanej

i modernizowanej trasy tram-

waju w relacji wschod-zachadd.

Jest to jedna z najwiekszych
inwestycji w kodzi, ktdra pochtonie okoto
740 min zt i znaczaco usprawni komuni-

kacje w miescie. Projekt obejmuje moder-
nizacje oraz budowe torowisk tramwa-
jowych na odcinku ponad 17 km oraz 4
punktéw przesiadkowych. Jednym z nich
bedzie nowoczesny dworzec w centrum
miasta. Ponadto powstanie ponad 200
inteligentnych skrzyzowan, a dzieki wdro-

zeniu Obszarowego Systemu Sterowania
Ruchem wzrosnie komfort podrézy.

Trasa zostata podzielona na 3 czesci,

€O wymaga wspotpracy miedzy wieloma
podwykonawcami pracujgcymi przy projek-
cie. Klientami ABB sg w tym przypadku firmy
odpowiedzialne za budowe poszczegdinych

!
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Nowa siedziba
ABB w Lublinie

Regionalne biuro sprzedazy
ABB w Lublinie przeniosto

sie z kamienicy przy

ul. Sktodowskiej-Curie do
nowoczesnego biurowca klasy
A w potudniowej czesci miasta:
JPBC Business Center przy

ul. Jana Pawta Il nr 17.
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Historyczny projekt
komunikacyjny w Olsztynie

Tramwaje, ktore po prawie pot wieku wrdcag na ulice
Olsztyna, bedg zasilane dzieki urzgdzeniom ABB.

siem zespotdw prostow-
nikowych ENVILINE ITR,
ktére ABB dostarczy dla
nowo budowanej linii tram-
wajowej w Olsztynie, zasili
3 podstacje trakcyjne. Klientem jest firma
Trakcja PRKIil S.A., jedna z najwigkszych
spotek dziatajgcych w sektorze budownic-
twa infrastrukturalnego w Polsce.
Nowa linia to czes¢ projektu modernizagii
systemu transportu publicznego, kté-
rego tgczna wartosé wynosi 426 min zt.
Projekt obejmuje m.in. przywrdcenie ruchu
tramwajowego, ktory zostat zlikwidowa-
ny w 1965 roku, zakup taboru, budowe
bus-pasdw, wprowadzenie biletu elektro-
nicznego i modernizacje systemu $wiatet
na skrzyzowaniach.
Tramwaje majg udroznic¢ ruch w miescie
i potgczy¢ dworzec PKP i PKS z centrum
miasta, studenckim miasteczkiem Kortowo
oraz dzielnicg Jaroty. Mieszkaricy beda
mogli przetestowac nowo zakupione tram-
waje juz w sierpniu tego roku, a cata linia,

liczgca tgcznie 7285 m, ma zostac urucho-
miona do konca biezgcego roku.
W ramach umowy ABB dostarczy 8 zespotéw
prostownikowych ENVILINE TR ziozonych
z transformatoréw miedzianych i prostowni-
kow w wykonaniu kompaktowym. Urzadzenia
zasilg 3 podstacie trakcyjne: Obiegowa,
Sikorskiego i Zajezdnie. — Do Klienta dostar-
czamy gotowe zespoly trakcyjne, ktdre
gwarantujg niezawodno$¢ zasilania catej linii.
Dzieki wykorzystaniu jednej obudowy, urzg-
dzenia sg kompaktowe i proste w instalacjj,
a cykl ich zycia moze wyniesé nawet 40 lat —
powiedziat Maciej Kordas, kierownik obszaru
sprzedazy w Lokalnej Dywizji Automatyzacii
Produkgji i Napeddw ABB.
Kolejne zamdwienia na zespoty prostowni-
kowe umacniajg pozycje ABB na lokalnym
rynku trakcji tramwajowych. Do tej pory
fabryka ABB z Aleksandrowa £6dzkiego
dostarczyta m.in. urzadzenia na potrzeby
nowej linii tramwajowej w Bydgoszczy
i modernizowanej linii W-Z w todzi.

Agata Adamczewska



Aktualnosci

kodzi dzieki urzgdzeniom A

5B

Panorama osiedla
Batorego w dzielnicy
Widzew Wschéd.
(Fot. Polimerek/Wikipedia)

podstacji trakcyjnych: SESTO, Telenerg-Bis,
Elektrobudowa oraz Trakcja PRKIil.

— Niektdre stacje sa modernizowane,

a inne dopiero powstajg, dlatego wykorzy-
stywane sg rézne podzespoty trakcyjne,

a nasze prostowniki dajg gwarancje nieza-
wodnego dziatania — méwi Maciej Kordas,

kierownik obszaru sprzedazy w Lokalnej
Jednostce Biznesu Przeksztatcania Mocy.
Niedawno ABB podpisata z firmg SESTO
umowe na dostawe 10 zespotdw transfor-
matorowo-prostownikowych, ktére zasilg
nowa linie tramwajowg w Bydgoszczy,
taczaca dzielnice Fordon z centrum miasta.

Zamowienie na potrzeby linii W-Z to pierw-
szy tak duzy projekt modernizaciji
trakcji tramwajowej w £odzi, w ktérym
wykorzystane zostang prostowniki ABB,
a jednoczesnie kolejny kontrakt realizo-
wany na potrzeby lokalnego rynku.

Agata Adamczewska

Certyfikacja rozc
zakonczona kon

zlelnic
raktem

Rozdzielnica ABB UniGear typu ZS1 otrzymata bezterminowe dopuszczenie do uzytku
w podziemnych zakfadach gorniczych i szybko znalazta klienta: kopalnie LW ,,Bogdanka”.

i"FottLubelski Wegiel ,Bogdanka” S.A.

becnie urzadzenie moze pra-
cowac w podziemnych wyro-
biskach gérniczych niezagro-
zonych wybuchem metanu
i wyrobiskach zaliczonych do klasy ,A”
zagrozenia wybuchem pytu weglowego.
Dzieki temu oferta ABB dla polskiego
gornictwa jest bardziej atrakcyjna. Certyfi-
kacja otworzyta firmie drzwi w przetargach
dotyczgcych rozdzielnic dotowych 6 kV
oraz w postepowaniach w goérnictwie.
Certyfikacji wyrobu dokonat Wyzszy Urzgd
Godrniczy. UniGear zostata poddana testom
oraz badaniom, m.in. pod katem odporno-
$ci na pyt i wode. Niezbedne byty rowniez
pozytywne opinie jednostek notyfikowa-
nych: Instytutu Technik Innowacyjnych
EMAG i Instytutu Techniki Gorniczej
KOMAG, ktdre oceniaty rozdzielnice pod

wzgledem stopnia ochrony IP54 oraz moz-
liwosci stosowania w warunkach podziem-
nego zaktadu gorniczego.
Pierwszym biznesowym efektem cer-
tyfikacji urzgdzenia jest umowa na jego
dostawe oraz rozbudowe sekgdiji istniejgce;
rozdzielnicy typu ZS1 dla kopalni Lubelski
Wegiel ,Bogdanka”, jednej z najnowocze-
Sniejszych w Polsce, ktdra od lat z powo-
dzeniem wykorzystuje rozwigzania ABB.
— Dla klienta dostarczymy sprawdzone
i odporne rozdzielnice. W przypadku apli-
kacji do zasilania gtéwnego w kopalniach,
to wtasnie niezawodnos¢ i szybki dostep
do czesci serwisowych maja kluczowe
znaczenie — komentuje Pawet Powroznik,
specjalista ds. marketingu i sprzedazy
w Dywizji Automatyki Procesowej ABB.
Agata Adamczewska
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Jednofazowe kolosy dla

Niskostratne transformatory jednofazowe ABB
beda odpowiedzialne za odbidr i przesyt energii
wygenerowanej w nowo budowanych blokach
energetycznych w Elektrowni Opole.

Tekst: Daniel Rupinski; zdjecia: Maria Kowalska/Arch. ABB

ontrakt podpisany w tym

roku z firmg Polimex Projekt

Opole Sp. z 0.0. na dostawe,

montaz i uruchomienie trans-

formatoréow jednofazowych
blokowych oraz tréjfazowych: odczepo-
wych i rezerwowych jest jednym z najwiek-
szych tego typu zamdwien w historii pol-
skiej energetyki. Nowe bloki energetyczne
nr 5i 6 o tgcznej mocy 1800 MWe majg
produkowac od 12 do 13,4 TWh energii
elektrycznej rocznie, co bedzie stanowié
okoto 8 proc. produkcji krajowe;.

Najbardziej efektywne na swiecie
Dzieki wykorzystaniu najnowoczesniejszych
technologii osiggng sprawnosé netto — ktd-
ra decyduje o zyskownosci wytwarzania
energii oraz wielkosci emisji do Srodowi-
ska — na poziomie 45,5 proc. (Srednia dla
Unii Europejskiej wynosi okoto 40 proc.).
Pozwoli to nowym blokom réwnac sie z naj-
bardziej efektywnymi elektrowniami tego
typu na swiecie.

Duze znaczenie dla ich sprawnosci
ma towarzyszaca infrastruktura, w tym
oczywiscie transformatory. Na potrzeby
inwestycji ABB zaproponowata urzgdzenia
charakteryzujace sie stosunkowo niskimi
stratami jatowymi i obcigzeniowymi. Zgodnie
z zamdwieniem firma dostarczy 7 transforma-
toréw jednofazowych o mocy 375 MVA/400
kV. Kazdy z nowych blokéw w Opolu bedzie
obstugiwany przez trzy takie jednofazowe
jednostki (jedna stanowi rezerwe). Przepusty
transformatorow jednofazowych ABB beda
pracowac w Srodowisku SF,, dzigki czemu
instalacja bedzie charakteryzowac sie bar-
dziej kompaktowa konstrukcja w poréwnaniu
z rozwigzaniami bazujgcymi na przepustach
napowietrznych.

Zgodnie z umowa z gtéwnym wykonawcg
Polimex Projekt Opole Sp. z 0.0., czton-
kiem konsorcjum, ktére buduje nowe bloki,
oprocz 7 transformatordow jednofazowych
ABB dostarczy na ich potrzeby réwniez 4
tréjuzwojeniowe transformatory odczepowe
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o mocach 90/45/45 MVA na napiecia
27/10,5/10,5 kV oraz 2 tréjuzwojenio-
we transformatory rezerwowe o mocach
90/45/45 MVA na napiecia 120/10,5/6,3 kV.

Dostawy urzadzen maja zostac zreali-
zowane w 2016 i 2017 roku. Wszystkie
transformatory zostang wyprodukowane
w Zaktadzie Transformatorow Mocy ABB
w kodzi.

Jeden w trzech

Zanim w Polsce zaczeto budowac bloki
energetyczne o duzych mocach, do odbio-
ru energii wytworzonej przez generator
wykorzystywano rozwigzanie tréjfazowe
w postaci pojedynczego transformato-
ra blokowego. Jednak dzisiejsze bloki
energetyczne, o mocach siegajacych
1000 MW, wymuszatyby budowe na tyle
duzych gabarytowo i ciezkich transforma-
toréw tréjfazowych, ze ich transport statby
sie niemozliwy.

— Rozwigzanie z transformatorami
jednofazowymi dla polskiej energetyki
zostato zaproponowane przez Zaktad
Transformatorow Mocy ABB juz w 2007
roku. Bazujgac na doswiadczeniach z rynku
europejskiego, amerykaniskiego i kanadyj-
skiego, opracowalismy koncepcje budo-
wy transformatoréw jednofazowych dla
polskich elektrowni. Trzy takie jednostki
jednofazowe tgczy sie za pomocg szy-
noprzewodow, dzieki czemu sumarycz-
nie otrzymujemy taka samag moc, jaka
musiatby osiggnac jeden transformator
trojfazowy — ttumaczy Robert Szejn, starszy
kierownik obszaru sprzedazy w Zaktadzie
Transformatoréw Mocy ABB w todzi.
— To modutowe rozwigzanie podnosi nie-
zawodnos¢ pracy instalacji i ma wieksze
uzasadnienie ekonomiczne. Poniewaz
kazda z jednostek jednofazowych jest
identyczna, dzieki wykorzystaniu transfor-
matora rezerwowego mozemy w dowolnym
momencie zamieni¢ jednostke jednofazo-
wag, utrzymujgc moce wytwadrcze bloku
na niezmienionym poziomie.

ir‘i

Transformatory
jednofazowe
wyprodukowane
w tédzkiej fabryce
ABB dla Elektrowni
Kozienice. Kolejne T
tego typu nasza

firma dostarczy do

Elektrowni Opole.

Nowoczesna technologia, fachowe
wsparcie i lokalny serwis

W minionym roku ABB w Polsce otrzymata
zamowienie na dostawe transformatorow
jednofazowych dla nowo budowanego bloku
energetycznego w Elektrowni Kozienice.
— W obu przypadkach klienci zyskuja naj-
nowoczesniejsza technologie, fachowe
wsparcie i lokalny serwis — mowi Eligiusz
Hasiak, dyrektor marketingu i sprzedazy
Lokalnej Jednostki Biznesu Transformatory
w ABB. — Nowe zamdwienie na potrzeby




Aktualnosci

wni Opole

Europejski debiut
najwiekszego na swiecie
wytacznika generatorowego

elektrowni systemowej Kozie-
nice zostanie zainstalowany
najwiekszy wytgcznik gene-

ratorowy (GCB) w Europie. Wytgcznik
typu HEC 9-250 XL, produkowany
przez ABB, zostanie zamontowany na
bloku 11 o mocy 1075 MW. Bedzie on
najwiekszym blokiem energetycznym
w Kkraju.

Zuzycie energii elektrycznej w Polsce
stale rosnie i taka tendencja przewi-
dywana jest w nastepnych dekadach.
Rosngce zapotrzebowanie na energie
wymusza budowe nowych elektrowni
oraz modernizacje starszych blokdw.
Blok 11 Elektrowni Kozienice, potozonej
na potudnie od Warszawy, stanie sie
najnowoczesniejszym blokiem energe-

tycznym w swojej klasie. Dzieki
zastosowaniu zaawansowane;
technologii oraz niskim kosz-
tom eksploatacji wytgczniki
generatorowe ABB sg wyko-
rzystywane w Kozienicach juz
od czterech dekad. Pierwszymi
byly — dostarczone w latach
siedemdziesigtych ubiegte-

go stulecia przez Brown
Boveri&Cie (BBC) — wytacz-
niki wydmuchowe typu DR.

W latach 2000-2001 zostaty
zastgpione wytgcznikami typu
HEC 6 w technologii SF,, kto-
re skutecznie funkcjonujg do
dzisiaj.

red.

GCB HEC 9-250 XL

ytacznik GCB HEC 9-250 XL (pragd znamionowy 33,5 KA, prad

zwarciowy 250 kA) powstanie w fabryce w Zurychu w Szwajcarii.
Od momentu wprowadzenia go na rynek w 2012 roku, HEC 9 pozostaje
niedoscignionym wytgcznikiem o wysokiej sprawnosci i niewielkich
kosztach eksploatacji, ktéry spetnia najwyzsze standardy bezpieczeristwa
i niezawodnosci wypracowane dla najwiekszych blokéw energetycznych
— do 1800 MW.

Elektrowni Opole to kontynuacja drogi, ktdra
rozpoczeto 8 lat temu, kiedy w ramach pla-
nu rozwoju polskiej energetyki zaczelismy
rozwija¢ i promowac¢ koncepcje odbioru
mocy z nowych blokdw przy wykorzystaniu
transformatoréw jednofazowych. Chcemy
kontynuowac tradycje todzkiej fabryki,
ktéra dostarczata transformatory blokowe
do wszystkich elektrowni w Polsce, i by¢
numerem jeden na rynku wytwarzania oraz
przesytu mocy.

Hala A, stoisko nr 30

Serdecznie zapraszamy do odwiedzenia stoiska firmy ABB Sp. z 0.0. podozas
Migdzynarodowych Targdw Kolejowych TRAKO 2015, kidre cdbeds sie

w dniach 22-2_5 wrzesnia w Gdarisku w Centrum Wystawienniczo-Kongrasowym Amber
Expo przy ul. Zaglowey 11,

Ekspozycja ABB ziokalizowana bedzie w hali A, stoisko nr 30.
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Zacieta

rywalizacja
| prestiz

Finat konkursu ABB IT
Challenge po raz kolejny
przyciggnat zdolnych

i kreatywnych studentow.
Przyszta Smietanka IT
rywalizowata nie tylko

0 nagrody, ale takze o wtasng
satysfakcje i prestiz.

OPINIA:
Bernd Vieten, dyrektor
Centrum Systeméw

Informatycznych ABB

3

Dlaczego ABB organizuje
konkurs ABB IT Challenge?
Dla Centrum Systemodw Informatycznych
ABB ten konkurs to okazja, by by¢
w biezgcym kontakcie z uczelniami
technicznymi i studentami. Dzieki temu
mozemy tez poznac ich potrzeby
i zaprezentowac sie im jako dobry i inno-
wacyjny pracodawca.

Jakie kompetencje sa wedtug pana
najwazniejsze, by tworzy¢ innowacyj-
ne technologie?

Przede wszystkim studenci powinni
mie¢ odwage, by wdrazac i ,sprzeda-
wac” wiasne, innowacyjne pomysty.
Liczy sie nie tylko to, czy ktos ma dobra
koncepcje, ale tez czy ma odwage

i jest konsekwentny, by wprowadzi¢ jg
w zycie w formie projektu. Wazna jest
wiec nie tylko kreatywnos¢, ale tez umie-
jetnos¢ zarzadzania witasnymi pomy-
stami i przeksztatcania ich w projekt,
ktdry zostanie umiejetnie poprowadzony
od poczatku az do korica z sukcesem.
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onkurs organizowany przez

krakowskie Centrum Sys-

temdéw Informatycznych

ABB odbyt sie juz 6smy raz,

a jego mottem przewodnim
byly technologie dla domu. Gtéwne hasto
konkursu brzmiato: ,Dom + technologia
= lepsze zycie”. Od trzech lat konkurs odby-
wa sie w zmienionej, projektowej formule,
€0 znacznie podniosto jego poziom i pre-
stiz. W tym roku wptynety az 43 zgtosze-
nia od zespotéw ztozonych ze studentéw
kierunkéw informatycznych i pokrewnych
z catego kraju. Jury oczekiwato nie tylko
projektéw zaawansowanych systemow
informatycznych, ale przede wszystkim
kompleksowych prac, ktére bedzie mozna
zrealizowacé w praktyce.

— W tym roku wyb?r finalistow byt wyjatko-
wo trudny. Naptyneto bardzo duzo dobrych
i innowacyjnych pomystéw. Byty to koncepcje
dla catych osiedli, systemy dla mieszkan
i domdw, systemy pomagajace oszcze-
dzac energie elektryczna, a nawet urzadze-
nia wspomagajgce codzienne czynnosci.
Sposrdéd wszystkich zgtoszen, do ostatniego
etapu wybraliSmy najlepsze i najlepiej roku-
jace projekty, ktére po dopracowaniu moga
trafi¢ na rynek — powiedziat Btazej Czeladzki,
koordynator konkursu z Centrum Systemow
Informatycznych ABB.

Najlepsi w finale
Poziom kazdego z etapdw konkursu byt
wysrubowany, a finat okazat sie trudnym
sprawdzianem z radzenia sobie ze stresem
i presja czasu. Uczestnicy musieli nie tylko
doskonale zaprezentowac i ,sprzedad” swoj
produkt, ale takze odpowiedzie¢ na grad
trudnych pytan od jury, ktére obejmowaty
zarowno kwestie techniczne, a takze mar-
ketingowe i sprzedazowe. Samo przygo-
towanie projektu do konkursu stanowito
duze wyzwanie — uczestnicy musieli bowiem
opracowac koncepcje, zaimplementowac
system, wyrobic sie z terminami i na koniec
przekonac do projektu specjalistéw z ABB.
Zachetg byty nie tylko atrakcyjne nagrody
w postaci 25 tys. ztotych i sprzetu elektro-
nicznego, ale tez dobra renoma konkursu.
Uczestnicy podkreslali, ze konkurs ABB IT
Challenge to doskonale wszystkim znane
wydarzenie, ktére cieszy sie popularnoscia
i prestizem wsrod studentéow. Niektorzy
z finalistéw brali w nim udziat juz kolejny raz.
Dlaczego? — Start w ABB IT Challenge daje
mozliwos¢ sprawdzenia swoich umiejetnosci
w praktyce i jest szansg na poznanie duzej
i znanej organizacji. Jednoczesnie udziat
w konkursie pozwala na zachowanie praw
autorskich do swojego projektu, co jest dla
nas bardzo wazne, bo chcemy wprowa-
dzi¢ go w zycie. Nagroda gtéwna to z kolei
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Laureaci i finalici 8. edycji konkursu ABB IT Challenge.

kapitat, ktéry mozna wykorzysta¢ na rozwoj
— tlumaczyta Zaneta Blaszczuk, finalistka
i zwyciezczyni tegorocznej edycji konkursu.

Kazda z prac finatowych byta inna,
a o wyborze zwyciezcow zadecydowaty
detale. — W pordwnaniu do ubiegtych edyciji
konkurencja byta wyjgtkowo zacieta, a obrady
jury nie nalezaty do tatwych. Wyniki to Srednia
wszystkich czynnikdw sukcesu: jakosci pre-
zentacji, rozwigzania, implementaciji i podej-
$cia marketingowego. Kluczem do sukcesu
okazaty sie odpowiedzi na pytania, ktére
dotyczyty szczegotéw technicznych projek-
téw, kwestii bezpieczenstwa, czy sprzedazy
produktu — relacjonowat Btazej Czeladzki.

Zespoty zaprezentowaty 5 projektéw:
system oszczedzajgcy energie z powia-
domieniami sms, mechatroniczne ramie
— pomocnika domowego, aplikacje do ste-
rowania inteligentnym domem przy uzyciu
czujnikdw, aplikacje do sterowania peryfe-
riami domu oraz domowsg stacje pomiarowg
— UKLIMAT. Najlepszy okazat sie ostatni
projekt, ktdry w ocenie jury jest juz niemal
gotowym produktem — po udoskonaleniu
i opracowaniu atrakcyjnej obudowy ma duze
szanse trafi¢ na rynek.

Dobry klimat i pozytywna atmosfera
Mimo iz stres i emocje czesto siegaty zeni-
tu, finatowi towarzyszyta dobra atmosfera.

Uczestnicy mogli w spokoju przygotowywac
sie do swoich wystgpien w wyciszonym
pokoju lub relaksowac przy grach planszo-
wych. W przerwach byt czas na wzajemne
poznawanie sie i wymiane doswiadczen.
Dla ABB byfa to okazja, by po raz kolejny
pokazac, jak wazne jest utrzymywanie statej
relacji miedzy biznesem a uczelniami. Oba
Swiaty powinny sie przenikac, by wiedza

ABB IT Challenge

Laureaci:

klimatyczna.

Finalisci w kolejnosci zajetych miejsc:

peryferiami domu.

Laureaci i finalisci 8. edycji konkursu

Zespot pKLIMAT (Akademia Gdrniczo-Hutnicza w Krakowie) w sktadzie: Jakub
Porebski, Zaneta Bfaszczuk, Jakub Szczepankiewicz za domowa stacje

Zespot Mechatronicy (Akademia Gdrniczo-Hutnicza w Krakowie) w sktadzie:
Michat Soida, Jakub Zak, Bartosz Widera za domowego pomocnhika.
Zespot IH-Projekt (Akademia Goérniczo-Hutnicza w Krakowie) w sktadzie: Mateusz
Czelusniak, Tomasz Gawlik za system zarzgdzania budynkiem mieszkalnym.
Zespot 3City Explorers (Akademia Marynarki Wojennej, Uniwersytet Gdariski)
w skfadzie: Przemystaw Bykowski, Krzysztof Odzga, Artur Kolinski za system
zarzadzania energia cieplng i elektryczna w gospodarstwie domowym.
Zespot Smart Home (Polsko-Japonska Akademia Technik Komputerowych)
w sktadzie: Daniel Krzyczkowski, Bartosz Palmi za aplikacje do sterowania

wy !

zdobywana na studiach nie byta czysto
teoretyczna, a biznes miat Swiadomosc,
z jakim potencjatem pracowniczym moze
mie¢ do czynienia.

Agata Adamczewska,
zdj. Przemek Szuba/ Fot. Arch. ABB
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ABB w Polsce

Negrods gicwna 25,000 21
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Zamknac czy otworzyc¢ okno,
czyll domowa klimatyczna stacja
pomiarowa od studentow AGH

Chwile po ogtoszeniu wynikow 8. edycji konkursu ABB IT Challenge,
rozmawiamy z jego zwyciezcami — Zanetg Blaszczuk, Jakubem
Szczepankiewiczem i Jakubem Porebskim, czyli zespotem

uKlimat z Krakowa. Ich projekt urzgdzenia, ktore bada klimat

W pomieszczeniu, to produkt, ktory wedtug jury ma duze szanse

na rynkowy sukces.
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Opowiedzcie o waszym projekcie.
Jakub Porebski: Stworzylismy system
kontroli jakosci powietrza i kontroli para-
metréow srodowiska w domu. Nasze urzg-
dzenie bada klimat i sugeruje uzytkow-
nikowi, co zrobi¢, by polepszy¢ warunki
panujgce w jego otoczeniu. Prototyp potg-
czony jest z aplikacjg mobilng, ktéra pod-
powiada uzytkownikowi, jak ,zyje” jego
dom w oparciu o 6 parametréw: tempe-
rature, wilgotnos¢, cisnienie, oswietlenie,
zanieczyszczenia oraz poziom alkoholu.
Urzadzenie jest zintegrowane z systemem
inteligentnego domu, wysyta informacje
przez wi-fi i podpowiada uzytkownikowi,
co zrobi¢, np. otworzy¢, zamkngé okno
lub doswietli¢ pomieszczenie. Ponadto
aplikacja ma charakter edukacyjny oraz
podnosi bezpieczenstwo. Przyktadowo,
jesli zapali sie czujnik czadu, wiemy, ze
musimy natychmiast opusci¢ pomieszcze-
nie. Z kolei, jesli w pomieszczeniu prze-
kroczony zostanie parametr dwutlenku

Laureaci 8. edycji konkursu ABB IT
Challenge: Jakub Porebski, Zaneta
Btaszczuk, Jakub Szczepankiewicz,
czyli zesp6t pKLIMAT z Akademii
Gorniczo-Hutniczej w Krakowie.
Gtéwna nagrode otrzymali za
domowa stacje klimatyczna.

wegla, to rozwigzaniem problemu moze
by¢ przewietrzenie pokoju.

Skad pomyst na taki projekt?

Jakub Porebski: Pomyst narodzit sie

w zesztym roku, kiedy wpadlismy na to,
by skonstruowac urzgdzenie, ktdre pod-
powie nam w jakim Srodowisku zyjemy.
Bylismy tym zainteresowani, bo miesz-
kamy w Krakowie, gdzie powietrze jest
zanieczyszczone, i chcielismy sie dowie-
dzie¢, czy np. klimat w pokoju, w ktdrym
sie uczymy, jest zdrowy, czy moze przez
okno wdziera sie smog i powinnismy

je zamkna¢ dla wtasnego dobra. Nie
znalezlismy niczego podobnego na rynku
i postanowilismy stworzy¢ wtasne urza-
dzenie badajgce klimat. Konkurs ABB byt
dla nas dobrg motywacja, by ulepszy¢
nasz projekt i wprowadzi¢ go w zycie.

Jak myslicie, co zadecydowato

0 waszej wygranej?

Zaneta Btaszczuk: To chyba jeszcze
do nas nie dociera i wcigz jestesmy
bardzo tg wygrang zaskoczeni. Wydaje
nam sie, ze przewaga naszego projektu
jest prostota i praktycznos¢ oraz fakt,
Ze moze on w znaczacy sposob popra-
wié jakos¢ zycia uzytkownikow. Sama
prezentacja projektu przed jury okazata
sie dla nas duzym wyzwaniem, ale nie
sprawdzity sie obawy, ze pominiemy kto-
ry$ z waznych elementdw. Na szczescie
zrealizowalismy nasz plan w 100 proc.

Jak wygladaly prace nad projektem
od strony technicznej?

Zaneta Btaszczuk: Wszystko zaczeto
sie prawie rok temu. Najpierw mielismy
pomyst, a pézniej zaczelismy myslec, jak
wdrozy¢ go w zycie. Specyfika naszych
studiow (automatyka i robotyka — przyp.
red.) powoduje, ze mamy kontakt z roz-
nymi czesciami i czujnikami. Wiedzielismy
wiec, czego potrzebujemy i jak zdoby¢
potrzebne elementy, by stworzy¢ dziata-
jace urzadzenie. Niekiedy prace wstrzy-
mywaty drobne problemy, np. uszko-
dzenie czujnikéw w trakcie transportu.
Ostatecznie udato nam sie zdobyé
wszystkie potrzebne elementy do stwo-
rzenia prototypu.

Jakub Porebski: Pdzniej uznalismy,

ze warto wprowadzi¢ czesc¢ informa-
tyczng do naszego projektu i do zespotu
dotaczyt Kuba — informatyk, ktéry zaczat
prace nad aplikacjg. Wszystkie etapy pro-
jektu miaty zmierza¢ w kierunku utworze-
nia dziatajgcego i uzytecznego urzgdzenia
przyjaznego uzytkownikowi.

Opowiedzcie o aplikacji - w jakim
jezyku byta programowana i na jakich
platformach jest dostepna.

Jakub Szczepankiewicz: Aplikacja
zostata zaprogramowana w jezyku Java.
System akwizycji danych jest dostepny
na systemy Linux, a aplikacja mobilna
na system Android. Chcemy rozwing¢
ja na pozostate platformy, takie jak
Windows Phone i iOS.

Jak chcecie wypromowac projekt?
Jakub Porebski: Na razie chcemy
wstrzymac sie z jego promowaniem.
Najpierw musimy go udoskonali¢, popra-
wi¢ wszystkie btedy i opracowac jako
finalny produkt dla klienta. Jak juz bedzie-
my pewni, ze nasze urzgdzenie dziata bez
zarzutu, to opracujemy strategie promociji.

Na co przeznaczycie wygrang?

Zaneta Btaszczuk: Za pozyskane fundu-
sze bedziemy mogli kupi¢ nastepne czuj-
niki do naszego urzgdzenia oraz popra-
cowac nad jego wygladem. W planach
mamy réwniez maksymalne uproszczenie
obstugi aplikacji oraz wprowadzenie moz-
liwosci zbierania danych w chmurze, tak
zeby mozliwe byto ich analizowanie pod
wzgledem zmian.

Jakub Porebski: Z pewnoscig nie
porzucimy naszego projektu i wygrany
kapitat czesciowo przeznaczymy na jego
rozwdj. Zanim wprowadzimy go na rynek,
bedziemy musieli jeszcze duzo sie
nauczyC i poswigci¢ wiele wysitku, by go
udoskonali¢. Oczywiscie,bedziemy tez
Sledzi¢ konkurencje i wczesniej doktadnie
przeanalizujemy, czy klienci bedg zainte-
resowani naszym urzadzeniem.

Rozmawiata: Agata Adamczewska,
zdj. Przemek Szuba/Fot. Arch. ABB
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ABB w Polsce

Kiedy badania
muszg bycC ,na wczora)”

Z laureatami tegorocznej edycji Konkursu o Nagrode ABB rozmawiamy
o diugiej drodze od teorii do praktyki, wdrazaniu projektow badawczych
I problemach, z jakimi boryka sie ambitny naukowiec.

Z jakimi problemami musi boryka¢ sie
naukowiec w Polsce, ktéry chciatby
wdrozy¢ swaj projekt badawczy?

Piotr Grzejszczak: Brakuje systemowego
szkolenia, dajgcego naukowcom wiedze,
ktéra pomogtaby przejs¢ zmudny proces
wdrozenia swojego pomystu. Jesli mysli-
my o wdrozeniu, mamy dwie mozliwosci.
Pierwsza to sprzedajemy swoj pomyst
firmie. Mamy z tego mniej pieniedzy niz
moglibysmy mie¢, gdybysmy skorzystali

z drugiej mozliwosci i wdrozyli pomyst,
bedac jego wiascicielem. W pierwszym
przypadku podejmujemy mnigjsze ryzyko

i mamy spokojng gtowe. Druga mozliwosc
jest bardziej ryzykowna i 0 wiele bardziej
czasochtonna. Trudno z niej skorzystac,

pracujac na uczelni na etacie wyktadowcy.

Po prostu brakuje czasu.

Daniel Kowalak: Droga do wdrozenia
jest dtuga i trudna oraz wymaga ogrom-
nego naktadu pracy i cierpliwosci. Jesli
naukowiec pracuje w zespole na uczelni,
ma fatwiej, poniewaz posiada zaplecze

i korzysta z doswiadczenia kolegow.
Gorzej, gdy pracuje sam. Dostrzegam
tutaj btedne koto. W celu pozyskania
finansowania i realizaciji projektu badaw-
czego nalezy posiada¢ dorobek w postaci

elektronowe;j”.

publikacji naukowych. Aby tworzy¢ publi-
kacje naukowe, trzeba dysponowac wyni-
kami badan. Z kolei zeby uzyskac wyniki,
potrzebne sg stanowiska badawcze.
Sprawa stanowisk badawczych oczywiscie
rozbija sie o0 pienigdze. Do tego dochodzi
rowniez kwestia wzajemnego zrozumienia
miedzy zleceniodawcg, czyli osobg z sze-
roko pojetego ,biznesu”, a naukowcem.
tukasz Pawliszak: W przeciwienstwie
np. do Standw Zjednoczonych, moim
zdaniem w Polsce powstaje stosunkowo
mato firm typu spin-off (zaktadanych w celu
komercjalizacji innowacyjnych pomy-
stéw — przyp. red.). Jednym z czynnikéw
moze by¢ fakt, ze w naszych warunkach
potencjalni inwestorzy nie sg zbyt sktonni
do podejmowania ryzyka, stad wigkszos¢
z tego, co jest opracowywane w polskich
jednostkach badawczych, nie ma szans
na dalsze wdrozenie i komercjalizacje,

a szkoda.

W tym roku na badania i rozwéj Polska
wyda ok. 1 proc. PKB, czyli dwa razy
mniej niz wynosi srednia w UE. Czy

w najblizszych latach mozemy by¢ ska-
zani na import nowych technologii?
D.K.: Tak, jesli nic w kwestii finansowania

Laureaci Konkursu o Nagrode ABB
— edycja 2014/2015

Nagrode gtéwna w wysokosci 30 tys. zt otrzymat:

Magr inz. kukasz Pawliszak — Politechnika Warszawska, Wydziat Fizyki, Instytut
Fizyki Polskiej Akademii Nauk, za prace magisterska ,Kontrola ruchu domen
magnetycznych w nanodrutach permalojowych wytwarzanych metoda litografii

Dwa rownorzedne wyrdznienia po 15 tys. zt otrzymali:
Dr inz. Piotr Grzejszczak — Politechnika Warszawska, Wydziat Elektryczny,
za prace doktorska ,Metodyka wyznaczania strat energii w tgcznikach

potprzewodnikowych przeksztattnika o cechach podwéjnego mostka aktywnego
z uwzglednieniem zjawisk termicznych”.

Dr inz. Daniel Kowalak — Politechnika Gdanska, Wydziat Elektrotechniki
i Automatyki, za prace doktorska ,Dynamika niskonapieciowego tuku awaryjnego”.
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nauki i rozwigzan systemowych sie nie
zmieni. Polscy naukowcy posiadajg poten-
cjat i juz nie raz zaskoczyli pozytywnie
Swiatowy rynek naukowy. Z drugiej strony
czesto jestem swiadkiem, jak cztowiek

z ambicjami opuszcza srodowisko nauko-
we, bo oprécz satysfakcji z rozwoju nauko-
wego, interesuje go rowniez oczywiscie
zapewnienie godziwego bytu swojej rodzi-
nie. Jak tak dalej pdjdzie, w osrodkach
akademickich moze powstac luka poko-
leniowa. Zostana sami profesorowie oraz
doktoranci na poczatku kariery naukowe;.
Zabraknie tzw. srednigj klasy pracownikdw,
doswiadczonych doktordow i doktoréw
habilitowanych, ktdrzy sg motorem nape-
dowym nauki.

L.P.: Trudno powiedzie¢. Polska wiele
patentuje, ale przede wszystkim prawie
nic nie wdraza. Moim zdaniem jednym

z problemow jest system, w ktdrym przy
ocenie jednostek naukowych przyznawane
sg punkty za samo zgtoszenie patentowe,
dlatego w wigkszosci przypadkow paten-
tuje sie wszystko, co tylko mozna — nawet
jezeli z goéry wiadomo, ze nie ma szans

na wdrozenie danego pomystu.

P.G.: Mdwigc z perspektywy osoby ze sro-
dowiska uczelnianego, moge potwier-
dzi¢. Mata liczba wdrozen moze wynikac
réwniez z tego, ze u nas opatentowanie
czegos nie przektada sie na bezposrednie
korzysci finansowe. To, ze cos opatento-
walismy, nie znaczy wcale, ze to pdzniej
wykorzystamy. Zdarza sie, ze patentuje
sie wynik pracy naukowca po to, aby jego
uczelnia otrzymata wigksza liczbe punk-
téw, co ma znaczenie przy przyznawaniu
panstwowych srodkdéw. Bardzo rzadko
spotykam sie z sytuacjg, aby naukowiec
patentowat cos z myslg o komercjalizacii
rozwigzania i zarobku.

Czy brali panowie udziat w projekcie
we wspotpracy z szeroko pojetym biz-
nesem? Jak ta wspétpraca wygladata?
D.K.: Miatem okazje bra¢ udziat w pracach



Aktualnosci

Laureaci Konkursu o Nagrode ABB - edycja 2014/2015. Od lewej: dr inz. Daniel Kowalak
z Politechniki Gdanskiej, mgr inz. kukasz Pawliszak z Instytutu Fizyki PAN, dr inz. Piotr
Grzejszczak z Politechniki Warszawskie;j.

zleconych dla uczelni, ktdre dotyczyty
badan aparatury rozdzielczej SN i nN.
Firmy zgtaszaty sie rowniez z potrzeba
wykonania badan pod kgtem weryfikacii
zastosowanej technologii. Jak taka wspot-
praca wygladata? Ogdlnie rzecz biorac,
0soby z przemystu majg pozytywne nasta-
wienie, chcg wspdtpracowad, wdrazad
projekty, zdobywac wiedze i doswiad-
czenie. Z drugiej strony przy niestandar-
dowych zleceniach moga pojawiac sie
problemy wynikajgce z niedoprecyzowania
potrzeb kazdej ze stron.

L.P.: Dopiero rozpoczatem doktorat, wiec
trudno mi cokolwiek powiedzie¢ na temat
tego typu wspdtpracy. Instytut Fizyki

PAN jest jednostka, w ktorej prowadzimy
gtdwnie badania podstawowe, dlatego
nie zauwazytem jakiegos szczegdlnego
zainteresowania tym, co robimy, ze strony
biznesu.

P.G.: Osobiscie nie bratem jeszcze udziatu
w takim projekcie. Obecnie staram sie

nawigzac wspotprace z biznesem. Nie jest
to tatwe, poniewaz oczekiwania naukowca
pracujgcego na uczelni i firmy sg zgota
rézne.

Czego brakuje kazdej ze stron — srodo-
wisku naukowemu i biznesowemu - aby
taka wspétpraca rozwijata sie szybciej

i na wieksza skale?

P.G.: W rozmowach, w ktdrych bratem
udziat, firmy oczekiwaty, aby projekt nie
trwat dtuzej niz rok. A projekt uczelniany
trwa zwykle trzy lata, z czego rok to samo
zatatwianie formalnosci zwigzanych

z ustawg o zamdwieniach publicznych.
Trudno w tym przypadku doj$¢ do kom-
promisu. Nie méwie oczywiscie o duzych
zagranicznych podmiotach, ktdre moga
sobie pozwoli¢ na taka perspektywe
czasowa. Uczelnie z kolei za rzadko

i niezbyt zdecydowanie ,wychodzg”

do biznesu. Wprawdzie zmienia sie

to na plus, ale wcigz problemem pozostaje

wielozadaniowos¢ naukowca. Trudno
uzyskac od wtadz uczelni pozwolenie

na zmniejszenie liczby godzin dydaktycz-
nych, aby moc w wigkszym stopniu skupi¢
sie na pracy naukows;.

L.P.: Abstrahujgc od kwestii biurokracii

i przepiséw, ktére hamuijg rozwdj wielu
matych firm w naszym kraju, uwazam,

ze srodowisko naukowe ma pewne
problemy z integracjg w celu tworzenia
inicjatyw, takich jak np. wspomniane
przeze mnie spin-offy. Brakuje rowniez
0s06b, ktdére mogtyby pemic na uczelni,
czy tez w jednostce badawczej, funkcje
tacznika z biznesem. Naukowiec pracuje
w laboratorium i nie zawsze ma czas, aby
negocjowac z dang firmag, jak réwniez
omawiac z nig kwestie prawne, organiza-
cyjne i finansowe. Z drugiej strony wydaje
mi sie, ze firmom brakuje nieco odwagi,
zeby podjac¢ ryzyko zwigzane z zaanga-
zowaniem wiasnych srodkow w projekty
typu spin-off.

D.K.: Uczelniom brakuje dynamiki, wol-
no dostosowujg sie do nowych potrzeb
przemystu, a przemyst z kolei oczekuje
konkretnych wynikéw w krotkim okresie.
Niejednokrotnie styszatem, ze badania
potrzebne sg ,na wczoraj”. Obu stronom
brakuje dokfadnej analizy i wzajemnego
zrozumienia.

Jaki potencjat do zastosowania w prze-
mysle ma praca, ktérag zgtosit pan

do Konkursu o Nagrode ABB?

L.P.: W swojej pracy przesuwatem sciany
domen magnetycznych w nanodrutach
permalojowych. Sciana domenowa roz-
granicza dwa obszary o przeciwnych kie-
runkach magnetyzacji. Ruch scian domen
mozna wykorzystac przy budowie nieulot-
nych komaorek pamieciowych, umozliwia-
jacych zapis i odczyt informaciji z szyb-
koscia rzedu ns. Tego typu rozwigzania
umozliwiajg potgczenie zalet zwigzanych

z szybkoscig pracy dostepnych obecnie
pamieci flash z retencjg danych, ktdérg ofe-
rujg wspotczesne dyski twarde. Pozwalajg
one takze na dalszg miniaturyzacje ele-
mentow pamieciowych, a co za tym

idzie — zwigkszenie pojemnosci, jak

i wigkszg energooszczednosc w stosunku
do dostepnych obecnie pamieci maso-
wych. Wykorzystujgc ruch $cian domen,
mozna pokusi¢ sie rowniez o stworzenie
elementow logicznych, ktére bedg w stanie
zardwno przetwarzac informacije bitowa,
jak i przechowywac jg nawet po odtgczeniu
zasilania.

D.K.: Analizowatem oddziatywa- >
nia elektrodynamiczne w ukfadach
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szynowych rozdzielnic podczas zwarcia
tukowego. Chciatem wykazad, ze obecnie
aktualne normy nie uwzgledniajg takich
Zjawisk przy doborze np. wytrzymatosci
uktaddw szynowych, co moze prowa-
dzi¢ do ich uszkodzen. W praktyce dagze
do udoskonalenia procedur oblicze-
niowych przy projektowaniu rozdzielnic
niskonapieciowych.

P.G.: Opracowatem eksperymentaing
metode pomiaru strat mocy w elementach
sktadowych przeksztattnika pracujacego
z duzg czestotliwoscig. Minimalizacja strat
to jedno z kluczowych zagadnien w branzy
energoelektronicznej. Aby zminimalizowac
straty, nalezy je najpierw odpowiednio
oszacowad. Aktualnie stosowane metody
sg albo nie dos¢ dokfadne, albo trudne
do zastosowania dla szerokiej gamy prze-
ksztattnikéw. Moja metoda praktycznie nie
ma takich ograniczen

Dlaczego zdecydowali si¢ pano-

wie zaprezentowaé swoje prace

w konkursie?

L.P.: Sporo sie nad nig napracowatem.
Nie chciatem, aby byta to kolejna praca
napisana jedynie w celu uzyskania dyplo-
mu ukoriczenia studidw, ktérg po obronie
odkiada sie na potke i dalej do nigj sie

nie wraca. Wiele miejsca w swojgj pracy
poswiecitem rozwigzaniu konkretnych pro-
blemdw technicznych. Wczesniej znatem
firme ABB gtdwnie pod katem automatyki,
jednak uznatem, ze sprobuje swoich sit

w konkursie choc¢by po to, zeby zweryfiko-
wac, czy w prace dyplomowag warto wkia-
dad tyle samo czasu i wysitku, co w dobre
oceny w indeksie (Smiech).

D.K.: Moja dziatalnos¢ naukowa zwigzana
jest z szeroko pojeta elektroenergetyka,

a doktadniej aparaturg SN i WN, a ABB
zajmuje w tej dziedzinie istotne miejsce

na rynku. Kilka razy odwiedzitem fabryke
w Przasnyszu, gdzie poznawatem techno-
logie produkciji przektadnikow, ograniczni-
kéw przepiec i innych urzgdzen. Uznatem,
ze warto uczestniczy¢ w konkursie organi-
zowanym przez osrodek badawczy takiej
firmy i sprawdzi¢, czy kierunek, jaki obra-
tem w swojej pracy, jest wiasciwy.

P.G.: Chyba nie bede oryginalny, jak
powiem, ze chciatem uzyskac¢ profesjonal-
ng ocene Mojej pracy od strony biznesu.
Nie bez znaczenia byt prestiz samego
organizatora.

Rozmawiat: Daniel Rupinski,
zdj. Wojciech Wysocki
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Claes Rytoft, dyrektor ds. technologii Grupy ABB,
mOowi 0 znaczeniu badan i rozwoju w biznesie oraz
dtugiej drodze od pomystu do zyskownego produktu.

Rewolucja technologiczna postepu-

je w bardzo szybkim tempie. Trudno
dzisiaj opracowaé¢ nowa technologie?
To kwestia wielu matych krokéw?

W zdecydowanej wigkszosci przypadkow
tak. Mozna zrobi¢ duzy krok, ale to nie
jest proste. Technologia wyewoluowata
tak bardzo, ze nawet w tak duzej firmie
jak ABB nie mozemy — jako organizacja

z obszaru badan i rozwoju — obja¢ jedno-
czesnie wszystkich technologii. Musimy

je selekcjonowad w zaleznosci od kom-
petencji, na jakie w danym momencie
ktadziemy nacisk. Wazny jest odpowiedni
balans. Wykorzystujemy wiele systemow
komunikacyjnych w naszych systemach
automatyki, ale nie jestesmy w stanie kon-
kurowac z firmami telekomunikacyjnymi,
jak Nokia czy Ericsson, ktére moga sobie
pozwoli¢ na przeznaczenie duzej ilosci
zasobow do pracy nad waskimi aspektami
telekomunikacji. Tak samo jak w pewnych
aspektach oprogramowania nie jestesmy
w stanie scigac sie z Microsoftem czy

z Google — a mamy swietnych specjalistow
z zakresu IT. Mozemy by¢ nasladowca-
mi, ale dobrymi nasladowcami. Z drugiej
strony sg dla nas technologie wazniejsze
od innych, na przyktad wysokonapieciowe,
w czym mozemy by¢ i jestesmy pionierami.

W jakim stopniu badania i rozwéj
(R&D) decyduja o sukcesie bizneso-
wym takiej firmy jak ABB?

ABB to firma technologiczna. Bez techno-
logii nie ma ABB. Jesli chcesz by¢ liderem
na rynku energetyki i automatyki, musisz
mie¢ badania i rozwdj w swoim DNA.

Jaki status ma obszar badan i rozwoju
w strategii ABB Next Level?
Jest zintegrowany ze strategig Grupy. Kiedy

pojawia sig inicjatywa rozwoju w branzy
zywnosci i napojow (F&B), R&D stara sie ja
wspiera¢, szukajgc nowych rozwigzan, kto-
re pozwolg wyrézni¢ sie od konkurenciji. Dla
przyktadu w branzy F&B bardzo istotne sg
instalacje myjace rézne urzadzenia. W takim
przypadku jednym z zadar naszej komorki
bytoby opracowanie modelu silnika, ktory
bedzie normalnie pracowac nawet po zala-
niu woda. Innymi stowy, jestesmy po to, aby
wspiera¢ biznes.

Jak duze znaczenie majg Korporacyjne
Centra Badawcze dla Grupy ABB?
Tradycja CRC (Corporate Research Centres)
w ABB ma juz 99 lat. Wiele nowych pomy-
stéw ma swoj poczatek wiasnie w Centrum
Badawczym. To jednostki, ktére nie wytwa-
rzajg produktdw, niczego nie sprzedaja,

ale buduja i utrzymujg kompetencie, ktére
moga by¢ wykorzystane do tworzenia
nowych koncepciji. Opracowujg produkt, jak
na przyktad pierwszy dwuramienny, rzeczy-
wiscie wspétpracujacy z cztowiekiem robot
YuMi. Nastepnie transferujg technologie

do jednostek biznesu.

Ktore technologie ABB moga z per-
spektywy czasu okazac¢ sie rewolucyj-
ne dla rynku?

Mam nadzieje, ze wszystkie (Smiech). Nowe
aplikacje stosunkowo szybko pojawiajg sie
w robotyce. Sektor ten opiera sie jeszcze
na tradycyjnych, jednoramiennych robotach,
ale my — tak jak wspomniatem — juz opra-
cowalismy dwuramiennego. To urzadzenie,
ktdre moze zmienic zasady gry.

W ABB zatrudnionych jest ponad 8500
technologdéw. Z jakimi trudnoscia-

mi trzeba sie liczy¢, chcac przekué
ten intelektualny potencjat w cos,



Aktualnosci

co bedzie uzyteczne i zyskowne?
Jedno z moich ulubionych powiedzen
mowi, ze kazda nowa technologia musi
predzej czy pdzniej przeksztalcic sie

w fakture. Jak to zrobi¢? To jest dopiero
wyzwanie. W Swiecie akademickim nie
ma takiej presji na zyskowne wdrozenia,
jak w biznesie. Wielu naukowcow zatrud-
nionych w ABB wywodzi sie ze srodo-
wiska akademickiego. Szukajg wyzwan
technologicznych. To jest oczywiscie
pozytywna rzecz, ale z tego wyzwania
musimy predzej czy pdzniej zrobic¢ cos,
co biznesowo sie optaca. To proces,
ktory trwa. Pierwszy prototyp YuMi opra-
cowalismy kilka lat temu. Stworzenie
finalnego produktu to ogromny wysitek.
Prototyp moze przetrwac kilka miesiecy.
Produkt musi dziata¢ bezawaryjnie latami.

Trudno jest zarzadzaé tak duzym
zespotem ludzi, z ktérych kazdy

ma witasne doswiadczenia i wtasne
ambicje?

Nie jest trudno (Smiech). Oczywiscie
mnogos¢ opinii jest dobra, bo to pro-
wadzi do dyskusiji, a dyskusja popycha
wiele rzeczy do przodu. Zarzgdzanie takag

organizacjg nie jest stresujgcym zajeciem.

Przeciwnie — to swietna praca i intere-
sujgce wyzwanie, gtéwnie z tego wzgle-
du, ze dziatalnos¢ ABB obejmuije wiele
technologii.

W obszarze R&D istotnym czynnikiem
jest ryzyko. Istniejg w ogodle projekty,
ktdre nie sg obarczone ryzykiem?

Wszystkie projekty sa mniej lub bardziej
ryzykowne. Ryzyko to czes¢ sktadowa
R&D. Nasza organizacja badawcza moze
brac¢ na siebie ryzyko i wolno jej cza-
sami poniesc porazke. Trzeba bowiem
pamietac, ze zajmujemy sie rozwojem
technologii na jej poczatkowym etapie,
tworzymy prototypy i pokazujemy mozli-
wosci, przecieramy szlaki. Jak juz to zro-
bimy, to mozna te technologie przenies¢
na poziom produktu. To jest mniej lub
bardziej powolny i trudny proces.

Ktore obszary energetyki i automatyki
maja najwiekszy potencjat do rozwoju?
To sie caty czas zmienia. Okoto 10 lat
temu koncentrowalismy sie gtdwnie na
automatyce, bo w sektorze energetycz-
nym i uzytecznosci publicznej niewiele
sie dziato. Kilka lat temu sytuacja sie
zmienita i teraz to sektor energetyczny
jest z naszej perspektywy bardzo intere-
sujacy, co ma zwigzek z rynkiem energii
odnawialnej, na ktéry ABB dostarcza
wiele swoich produktéw i ustug. Mozna
powiedziec€, ze storice i wiatr napedzajg
teraz energetyke.

Czy pana zdaniem branza R&D

w Polsce jest w dobrej kondyc;ji?

Nie posiadam szczegdtowych informa-

cji. Polscy naukowcy sg moim zdaniem

na tym samym poziomie, co naukowcy

z innych krajow. W niektorych paristwach
mozna zauwazy¢ tendencje do pewnej
specjalizacji. Na przyktad w Chinach poczy-
niono ogromne inwestycje w rozwdj sieci

energetycznej. Za tym zjawiskiem poszta
edukacja, dlatego tez w Chinach mozna
spotkac wielu inzynierdw, ktdrzy specja-
lizujg sie w tej dziedzinie — odwrotnie niz
na przyktad w Stanach Zjednoczonych.
Polske postrzegam jako czes¢ zintegro-
wanej Europy. Biorgc pod uwage branze
R&D, nie widze duzej roznicy miedzy
tym, co dzigje sie tutaj, a powiedzmy

w Niemczech, Szwecji czy w Szwajcarii.
Wiem, ze duzo dobrego w tym obszarze
dzieje sie w Krakowie, gdzie firmy otwierajg
swoje centra badawcze i bardzo preznie
dziata branza informatyczna.

Jak pan ocenia wktad Korporacyjnego
Centrum Badawczego ABB

w Krakowie w rozwdj portfolio Grupy?
Zazwyczaj nie wyodrebniamy jedne-

go osrodka od reszty. Nasze cen-

trum w Krakowie jest jedng z siedmiu
tego typu jednostek ABB na swiecie.
Chociaz inne technologie moga powsta-
wacd w Krakowie, a inne w Stanach
Zjednoczonych i w Chinach, to te jed-
nostki scisle wspdtpracujg w wielu aspek-
tach, razem wspottworza nasz globalny
program ds. technologii.

Gdzie widzi pan ABB za 5 lat?
Zostaniemy tam, gdzie czujemy sie bar-
dzo dobrze, czyli w energetyce, automa-
tyce i infrastrukturze dla transportu. Sta¢
nas na to, aby w tych obszarach by¢ na
szczycie.

Rozmawiat: Daniel Rupiriski
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ABB na swiecie

Nowe moce
produkcyjne
w Czechach

5
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Nowa jednostka ABB w czeskim Trutnovie. (Fot. Arch. ABB)

ABB stawia na rozwdj swojej bazy w Europie Srodkowo-Wschodniej. Grupa
poinformowata, ze inwestujgc 50 min dolaréw, zbuduje dwa nowe zaktady
produkcyjne w Trutnovie i Brnie w Czechach.

Nowe jednostki produkujgce rozdzielnice
Sredniego napiecia w izolacji powietrznej

i przektadniki beda znajdowac sie w fabry-
ce ABB w Brnie, drugim co do wielkosci
czeskim miescie. Z kolei nowe zakfady
produkcyjne systemoéw automatyki stacyj-
nej powstang w poblizu istniejgcej fabryki
ABB w Trutnovie, potozonym na pétnocny
wschdéd od Pragi.

W Brnie znajduje sie fabryka, ktéra produ-

kuje rozdzielnice w izolacji powietrznej,
przektadniki i czujniki, jednostka serwiso-
wa oraz osrodek badawczo-rozwojowy.
Nowy zakfad bedzie jednym z najwiek-
szych i najnowoczesniejszych zakladow
tego rodzaju na swiecie, dzieki specjal-
nym, zautomatyzowanym liniom produk-
cyjnym.

W Trutnovie znajduje sie najwieksze

w Europie centrum inzynieryjne ABB,

zajmujgce sie elementami sterowania

i automatyki dla stacji elektroenergetycz-
nych. Swiadczy ono réwniez ustugi z
zakresu inzynierii i zarzgdzania projektami
oraz ustugi serwisowe. Po ponad 20
latach ABB przenosi si¢ z centrum miasta
do parku przemystowego Krkonosska,
gdzie powstanie zakfad o powierzchni
8,5 tys. m?. W jego sktad wejdag stanowi-
ska produkcyjne, konstrukcyjne i testowe.

Jednostka ptywajgca
typu FPSO, ktora

ma pracowac

na polu naftowym

u wybrzezy Angoli,
zostanie wyposazona
w uktady i systemy
ABB dystrybuujgce

| zarzgdzajgce energia
elektryczng niezbedng
w procesie wydobycia
ropy naftowej i gazu.
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Uktady | systemy dla
morskiego ,kombajnu’

FPSO to inaczej Ptywajacy Punkt Produkcii,
Przechowywania i Zatadunku, statek-kom-
bajn, ktéry moze wydobywac, przechowy-
wac i przetadowywac rope naftows i gaz.
Malezyjskie przedsigbiorstwo Bumi Armada
konstruuje FPSO, przebudowujac supertan-
kowiec Armada Ali o tadownosci 1,8 min
barylek. Jednostka, ktdrg czarteruje wioska
firma energetyczna Eni, bedzie operowac
niedaleko pdl Cabaca North i Cabaga
Southeast, okoto 350 km na pdétnocny
wschdd od Luandy, i pod koniec 2016 roku
ma produkowac do 80 tys. barytek dzien-
nie. Ze wzgledu na duzg odlegtos¢ od

brzegu i gtebokos¢ wydobycia (500 m pod
powierzchnig oceanu) jednostka bedzie
nadzorowac caty proces wydobycia oraz
przechowywania gazu i ropy do momentu
zatadunku na tankowce dowozowe.

Aby umozliwi¢ bezpieczng i niezawodna
prace FPSO, ABB dostarczy kompletne
moduly elektryczne, ktore sktadajg sie

Z aparatury rozdzielczej srednio- i niskona-
pieciowej, jak rowniez systemy do zintegro-
wanego rozdziatu i zarzgdzania energia
elektryczng, w tym rozproszony system
sterowania 800xA.
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W skrdcie

IBM, Wipro
| BT nowymi
dostawcami

ABB podpisata wieloletnie umowy

na $wiadczenie globalnych ustug z obsza-
ru infrastruktury IT: z firma IBM w zakresie
zarzadzania ustugami hostingu, z firma
Wipro — w zakresie systemdw obliczenio-
wych dla uzytkownikéw koncowych oraz
z firmg British Telecom (BT) w zakresie
ustug sieciowych. ABB uwaza, ze pomoze
to m.in. obnizy¢ jej koszty operacyjne,

a takze poprawi niezawodnosc¢ oraz
poziom ustug.

Azipod D
innowacjg roku

Elektryczny uktad napedowy Azipod
firmy ABB napedza najwieksze

na $wiecie statki wycieczkowe, lodo-
tamacze oraz promy. Za najnowszg
wersje uktadu — Azipod D — oraz
znaczacy wktad w rozwdj nowocze-
snej zeglugi, ABB zdobyta nagrode
»Innovation of the Year” (,Innowacja
Roku”). ABB, ktdrej drugi rok z rzedu
przyznano tytut Producenta Roku

w zakresie uktadéw napedowych,
otrzymata tegoroczne wyréznienie

w trakcie Electric & Hybrid Marine
World Expo w Amsterdamie.

Nowa fabryka
robotow w USA

Pierwszg globalng firmg z branzy
robotyki przemystowej, ktéra rozpo-
czeta produkcije robotéw w Stanach
Zjednoczonych, jest ABB. Nowa
fabryka w Auburn Hills to trzeci, obok
obiektéow w Szanghaju w Chinach
oraz w Vasteras w Szwecji, zaktad
ABB zajmuijagcy sie produkcjg robo-
téw. Beda w nim wytwarzane roboty

i powigzany sprzet z przeznaczeniem
na rynek pétnocnoamerykariski. Stany
Zjednoczone to najwiekszy rynek ABB,
na ktérym poziom sprzedazy osiggnat
7,5 mld dolaréw. Od 2010 roku firma
przeznaczyta ponad 10 mlid dolaréw
na lokalny sektor badan i rozwoju,
naktady inwestycyjne i przejecia.

/Wiekszajac
dostawy enerqii
| wody w Katarze

Zamowienie o wartosci 85 min dolarow obejmuje
dostawe staciji elektroenergetycznych, majgcych
usprawnic integracje systemu dostarczania
wody i elektrycznosci (IWPP) z krajowg siecig
elektroenergetyczna.

Doha - stolica i najwieksze miasto Kataru. (Fot. Arch. ABB)

IWPP bedzie wykorzystywacd lokalne
zasoby gazu ziemnego do produkciji
2520 MW energii oraz odsalania wody

z wydajnoscig okoto 600 min litréw
dziennie, pomagajgc zaopatrzy¢ w wode
pitng i energie jedna z tych stref ekono-
micznych, ktéra stanowi gtdwny element
planéw modernizacji i dywersyfikacji
gospodarki kraju.

ABB bedzie odpowiadac za projekt,
budowe, dostawe, instalacje i urucho-
mienie trzech stacji elektroenergetycz-
nych. Stacje postuzg do zasilania sieci

elektroenergetycznej, a nastepnie do
obnizania napiecia w celu dystrybuciji

na nowych terenach, ktére zostaty prze-
znaczone do zagospodarowania.

Katar tworzy infrastrukture obejmujaca
m.in. obiekty kolejowe oraz elektrownie
i zaktady odsalania wody. Takie projekty
pomoga W przystosowaniu gospodarki
kraju do potrzeb coraz wigkszej popula-
cji. Obecnie liczy ona dwa miliony ludzi

i rosnie trzy razy szybciej niz w sasied-
nich panstwach nad Zatoka Perska.
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Przemyst wydobywczy

Czas
na trud
decyz

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Arch. ABB
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Raport

Przed branzg gornicza na catym Swiecie stojg ogromne,
wrecz przetfomowe wyzwania. Najnizsze od wielu

lat ceny wegla, nizsze nawet o 60 proc. w stosunku

do najlepszych lat minionej dekady, stawiajg rentownosc
wielu kopalrn pod znakiem zapytania. Z drugiej strony
Miedzynarodowa Agencja Energii szacuje, ze zuzycie
wegla w nastepnych latach bedzie znaczgco rosto.

Dla zaktaddw gorniczych rozwigzaniem tej trudnej
sytuacji powinno by¢ — miedzy innymi zdaniem firmy
doradczej Deloitte — inwestowanie w najnowoczesniejsze

technologie.

ksperci od energetyki nie maja

ztudzen — w ciggu najblizsze-

go potwiecza wegiel wcigz

bedzie podstawowym nosni-

kiem energetycznym, a jego
zuzycie bedzie rosto. W raporcie ,World
Energy Outlook” z 2014 roku Miedzynaro-
dowa Agencja Energii ocenita, ze global-
ne zapotrzebowanie na wegiel wzrosnie
do 2040 roku o 15 proc., z czego ponad
60 proc. tego wzrostu nastgpi jeszcze
przed rokiem 2024. W szczegdtowym
opracowaniu dotyczgcym wegla Agencja
dodaje, iz popyt na wegiel energetyczny
bedzie miat roczng stope wzrostu 2,2 proc.
do 2019 roku, a wegla koksowego, ktory
jest uzywany do produkgiji stali, o 1,8 proc.

Jednak — mimo takich perspektyw — sytu-
acja na globalnym rynku jest bardzo trudna.
Po znacznym spadku cen ztota i srebra
w 2013 roku, nadszedt czas na rudy zelaza,
miedzi i wegiel. Przyczyn takiej reakcji rynkow
upatruje sie w silniejszym kursie dolara oraz
obnizeniu popytu i ograniczeniu kredytowym
w Chinach. To spowodowato zmniejszenie
zainteresowania inwestoréw branza gor-
niczg i spadek cen akcji przedsiebiorstw
wydobywczych, co przetozyto sie z kolei
na ograniczone mozliwosci inwestowania
w poprawe produktywnosci, a wywotato
szybkie i nerwowe poszukiwanie mozliwosci
obnizenia kosztow.

Aby utrzymac sie na rynku i jednoczesnie
pozostac¢ konkurencyjnymi, firmy wydobyw-
cze muszg znalez¢ sposoby na zwieksze-
nie tempa produkcji, obnizenie kosztéw
przypadajacych na jedng tone wegla,
wydtuzy¢ okres eksploatacji dostepnych
zasobow i poszukiwaé nowych. Zdaniem
firmy doradczej Deloitte, ktdora w tym roku
przygotowata duzy raport na temat bran-
zy gorniczej, przedsiebiorstwa gornicze

powinny rozwazy¢ wprowadzenie nowych
technologii pozwalajacych na zréwnowa-
zona redukcje kosztéw i zwiekszenie marz.
Rozwigzania te dzieki Scistej wspotpracy
z dostawcami, a takze optymalne wykorzy-
stanie danych, wptyng réwniez na zwieksze-
nie wydajnosci. Jest to w obecnej sytuacji
trudne dla wielu przedsiebiorstw, ktore
ograniczajg inwestycje tylko do projek-
téw najwazniejszych z punktu widzenia
utrzymania produkciji. Natomiast obecna
sytuacja wymaga przyjecia strategii alter-
natywnych, skupienia sie¢ na wydajno-
Sci i doskonaleniu proceséw i procedur
operacyjnych. Przedsiebiorstwa gornicze
powinny ustanowi¢ dtugoterminowe zarza-
dzanie kosztami i dziatalnoscia w catym
tancuchu dostaw, od poszukiwania zt6z
i planowania produkcji, przez przerébke,
po spedycje. Droga do tego moze by¢ m.in.
wspotpraca z firmami technologicznymi
w celu opracowania narzedzi do zbierania
i analizy danych, na podstawie ktérych
mozna podejmowad trafniejsze decyzje.
Eksperci firmy Deloitte zwracajg réwniez
uwage na inny aspekt inwestyciji. Ich zdaniem
przedsigbiorstwa gornicze powinny byc¢ row-
niez Swiadome sytuacji swoich dostawcéw
i kontrahentéw, ktdrzy bardzo czesto znajduja
sie w podobnej, trudnej sytuacji. Wymuszanie
na nich minimalnych cen za produkty i ustugi
usztywnia wspotprace i powoduije zabloko-
wanie wielu mozliwosci, a istniejg przeciez
rézne mechanizmy cenowe, jak elastyczne
umowy, zarzadzanie zapasami, kontrole
prewencyjne czy programy wsparcia pro-
cesdéw. Ten sposob podejscia przyniesie
lepsza wspotprace z cenionymi dostawcami
i wykonawcami w celu utrzymania krytycz-
nych procesoéw kopalni, a dzigki potaczeniu
sit, koszty po obu stronach bedg nizsze,
natomiast skutki znacznie lepsze.
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Przemyst wydobywczy

Nie tylko
orodukty

Polskie gornictwo jest niezle wyposazone technicznie. Mechanizacja jest

na najwyzszym poziomie, pojawiajg sie takze elementy automatyki. Sg to jednak dosc
proste rozwigzania, a dostepne dzisiaj technologie pozwalaja dzieki zaawansowanej
automatyce nie tylko optymalizowac¢ wydobycie i koszty produkciji, ale takze zwiekszac
bezpieczenstwo ludzi, maszyn i urzgdzen. Przyktady z catego sSwiata pokazujg, iz
scentralizowane systemy zarzgdzania praca kopalni przynosza wymierne korzysci,

a inwestycja zwraca sie dosc¢ szybko.

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Arch. ABB
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egiel jest potrzebny

i bedziemy go masowo

wykorzystywac jeszcze

co najmniej 50 lat, kwe-

stig otwartg pozosta-
je jedynie, skad bedziemy go brac¢, czy
bedzie to nasz wegiel, czy sprowadzony
z zagranicy — uwaza Rafat Pietrzak, dyrektor
marketingu i sprzedazy w Dywizji Automa-
tyki Procesowej ABB. — Najwazniejszym
wyznacznikiem jest bowiem koszt wydo-
bycia, co przektada sie na cene wegla.
Na wolnym rynku sentymenty narodowo-
$ciowe majg znaczenie wtorne...

— Na szczescie nasze gornictwo jest nie-
Zle wyposazone technicznie, wykorzystuje
nowoczesne maszyny i dos¢ niezawodne
urzadzenia. Krétko méwiac, mechanizacja
jest na najwyzszym poziomie, ale zaawan-
sowana automatyzacja wcigz jest jeszcze
w powijakach, w dobie dzisiejszych moz-
liwosci nie jest to poziom zadowalajacy
— dodaje Zbigniew Zajgczkowski, dyrektor
ds. rozwoju biznesu w Dywizji Automatyki
Procesowej ABB. — Wezmy chociazby wizje
monitorowania obecnosci ludzi pod ziemia.
Jest to dos¢ rozpowszechniony na swiecie
system bezpieczenstwa, a u nas czesto
postrzegany jako... inwigilacja pracownikdw.
W wielu kwestiach polskie gérnictwo musi
pokonac bariere mentalng, by wprowadzic¢
nowoczesne rozwigzania, ktére na etapie
projektu sg opacznie interpretowane.

Kombajny wydobywcze to bardzo nowoczesne
urzgdzenia, sa sterowane zdalnie i majg zdalng
diagnostyke, dzieki czemu parametry pracujgcego
urzgdzenia sg na biezgco widoczne na ekranach
operatorow w centralnegj sterowni. Pozwala

to na natychmiastowg reakcje w przypadku pierwszych
symptomow nieprawidtowosci.

Miedz pokazuje efekty

ABB to znany i uznany na swiecie dostawca
urzadzen i kompleksowych rozwigzan dla
branzy gérniczej. Oferuje narzedzia do poprawy
organizacji pracy kopalni, optymalizacji proce-
sOw, zarzadzania catym zaktadem. Specjalisci
z tej firmy czesto spotykajg sie wiec z pytaniem,

Kopalnia przysztosci

W zakfadzie gérniczym zatrudnionych jest niewielu pracownikéw dotowych, szcze-
golnie w obszarach o najwiekszym zagrozeniu, jest za to duza grupa wykwalifi-
kowanych operatoréw nowoczesnych maszyn, urzadzen i systemow. Eksperci
réznych dziedzin scisle wspdtpracuja podczas catego procesu poszukiwania

ztéz, planowania produkciji, wydobycia urobku, jego przerdbki i transportu, a tak-
ze — w razie potrzeby — do wspotpracy zapraszajg specjalistow zewnetrznych.

W duzych przedsiebiorstwach wydobywczych jedna wyspecjalizowana grupa ope-
ratorska obstuguje kilka kopalr. Takie centrum zarzgdzania dziatalnoscig zakfadu
teoretycznie moze znajdowac sie w dowolnym miejscu na swiecie.

CO dzisiaj, przy niewielkich relatywnie naktadach
finansowych, polskie kopalnie mogtyby zrobic¢
w kierunku wiekszej efektywnosci, optymalizacii
produkgji, zwiekszenia bezpieczenstwa ludzi,
czy obnizenia kosztow?

— Pierwszym i najwazniejszym aspek-
tem jest wentylacja, niezwykle wazna rzecz
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Przemyst wydobywczy

Polskie gornictwo jest
niezle wyposazone
technicznie, wykorzystuje
Nnowoczesne maszyny

| dosS¢ niezawodne
urzgdzenia. Krotko
maowigc, mechanizacja jest
na najwyzszym poziomie.
Jednak zaawansowana
automatyzacja wcigz jest
jeszcze w powijakach,

a dzisiejszy poziom
rozwoju technologicznego
pozwala — przy niewielkich
relatywnie nakfadach
finansowych — znaczaco
zwiekszyC efektywnosc,
zoptymalizowac produkcije
| poprawic bezpieczenstwo
ludzi i urzadzen.

rg obiektowa.

prace ludzi i maszyn.
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Kopalnia przysztosci

Wszystkie procesy sg obstugiwane przez jeden rozproszony system zarzadzania
— planowanie produkcji, baza danych, obieg dokumentéw, system sterowania
(DCS), zarzadzanie serwisem maszyn i urzadzen, zarzgdzanie energig i infrastruktu-

Kopalnia przysztosci

Wszelkie informacje pozyskiwane za posrednictwem infrastruktury WLAN, wtgcz-
nie z informacjami o doktadnej lokalizacji urzadzen przenosnych, sg agregowane,
konsolidowane i dostepne do wglgdu w systemie sterowania procesem. Potgczone
informacje z urzagdzen mobilnych i systemu lokalizacyjnego stanowig podstawe
dokfadnej analizy biezgcej sytuacji i podejmowania decyzji online, optymalizujgce;j

w kopalni wegla kamiennego, gdzie jest
metan. Na wentylacji nie mozna oszcze-
dzacd, bo bezpieczenstwo jest dla kopalni
kwestig podstawowg, mozna jednak pewne
rozwigzania optymalizowac — uwaza Rafat
Pietrzak. — Wentylacja to najwiekszy obszar
zuzycia energii elektrycznej w kopalni, koszty
utrzymania zaktadu w aspekcie energii moz-
na podzieli¢ na te zwigzane bezposrednio
z procesem wydobycia oraz z procesa-
mi przerdbczymi. Blisko potowa kosztéw
pochtanianych na wydobycie to wtasnie
wentylacja.

Koszty sg tak ogromne, ze kazdy pro-
cent oszczednosci przynosi wysokie, nie-
zwykle wymierne efekty finansowe. Widacé
to wyraznie w przypadku kopalni rud miedzi,
gdzie nie wystepuje zagrozenie metanowe.
Optymalizacja stacji wentylatorowych oraz
wentylatoréw dotowych potrafi przynies¢
nawet 30-40 proc. oszczednosci w catym
procesie przewietrzania. Tego nie uda sie
oczywiscie zrobi¢ w kopalni wegla kamien-
nego, szczegdlnie wysokometanowsj, jednak
w przypadku stacji wentylatorow gtéwnych,
modernizacja polegajgca na wymianie silni-
ka na energooszczedny czy zastosowaniu
napedu zmiennopredkosciowego, pozwoli
obnizy¢ koszty nawet do 10 proc.

Tyle powietrza, ile trzeba

— Ale to sg najprostsze dostepne rozwig-
zania, dzisiaj technologia oferuje znacznie
wiecej mozliwosci — podkresla Zbigniew
Zajgczkowski. — W zakresie wentylacji mowi-
my o zasilaniu i sterowaniu wentylatora-
mi, mozliwosci ptynnej regulaciji obrotéw,
podawaniu w konkretne miejsca kopalni
niezbednej ilosci powietrza, a to juz caty
ztozony model przewietrzania wyrobisk.

Jest to technologia od wielu lat rozwijana
przez ABB w Centrum Rozwoju Rozwigzan
dla Goérnictwa w Szwecji. System nazywa
sie SmartAir i stuzy analizie rozktadu chod-
nikéw i sposobow przewietrzania wyrobisk
tak, by w kazdym miejscu byta optymalna
i wystarczajgca ilos¢ powietrza. Tworzy
takze symulacje w momencie rozbudowy
kopalni, analizuje i sugeruje, w jaki spo-
sob rozprowadza¢ powietrze pod ziemig,
sterujgc wentylatorami dotowymi, i o ile
zwigkszy¢ moc wentylatoréow gtéwnych.
ABB SmartAir jest w petni zintegrowany
z systemem SmartVentilation, ktdry stano-
wi kompletne rozwigzanie do sterowania
wentylacjg kopalni, wyposazone w funkcje
wentylacji na zadanie. Doskonale wspot-
pracuje réwniez z rozproszonym systemem
sterowania 800xA.

— System klasy 800xA jest rozwigzaniem,
ktdre znaczgco utatwia prace w tak roz-
budowanym i skomplikowanym systemie
przemystowym, jakim jest kopalnia — uwaza
Rafat Pietrzak. — To jedyny system na swie-
cie, ktory potrafi komunikowac sie z niemal
wszystkimi dostepnymi na rynku sterow-
nikami, co pozwala zintegrowac¢ wszelkie
urzadzenia w zaktadzie, nawet jesli sg to rozni
producenci.

Jest to szczegdinie istotne w sytuacji, gdy
caly proces technologiczny zarzadzany jest
wieloma réznymi systemami specjalistycz-
nymi, ktére najczesciej nie maja wspolnych
baz danych, jednolitych protokotéw transmis;ji
czy kompatybilnych systemow plikdw. 800xA
staje sie wiec gigantycznym interfejsem
taczacym te jednostkowe systemy — integruje
systemy zasilania, odprowadzania wody,
wentylacji, zarzadzania infrastrukturg tech-
nicznag, transportu czy sktadowania urobku.

Kombajn w sterowni

| tu pojawia sie takze kolejny element scen-
tralizowanego zarzadzania przedsigbior-
stwem — koncepcja centralnej sterowni One
Control Room. To jedno migjsce i jedna
wspolna platforma systemowa, gdzie pracuja
i wspotpracujg operatorzy, stuzby utrzyma-
nia ruchu, stuzby ratunkowe, kierownictwo
i dyrekcja. Znaczaco utatwia to podejmowa-
nie szybkich i prawidtowych decyzji przez
osobe odpowiedzialng za dany proces,
a jednolity system zarzadzania umozliwia
dostep do danych z dowolnego obszaru
dziatalnosci.

— To ma réwniez znaczenie dla optymal-
nego wykorzystania w najblizszej przyszto-
Sci specjalistycznych maszyn i urzadzen
— tlumaczy Rafat Pietrzak. — Jako ABB juz
dzisiaj wspotpracujemy z firmami, ktdre
specjalizujg sie w produkcji urzadzen dla



Raport

gornictwa, na przyktad kombajndéw. To bar-
dzo nowoczesne urzadzenia, sg sterowane
zdalnie, majg zdalng diagnostyke, dzieki
czemu wszystkie parametry pracujgcego
na dole urzgdzenia sg na biezgco widocz-
ne na ekranach operatorow w centralnej
sterowni. Pozwala to na natychmiastowg
reakcje w przypadku pierwszych sympto-
maow nieprawidtowosci. Kiedy na przyktad
kombajn sie przegrzewa, z poziomu cen-
trum mozna zwigkszy¢ przewietrzenie czy
wydac dyspozycje o zmniejszeniu obrotéw.
W powazniejszych przypadkach mozna
podja¢ decyzje o odstawieniu maszyny,
zanim dojdzie do powazniejszej awarii.

Dziatania takie sg jednak mozliwe wéw-
czas, gdy sprzet wyposazony jest w sto-
sowne czujniki, przesytajgce informacje
o wszelkich nieprawidtowosciach do systemu
nadrzednego. Podobnie jest z czujnikami
obecnosci mobilnych urzadzen i ludzi pod
ziemia. System lokalizuje kazdego cztowieka
i moze analizowac jego potrzebe przeby-
wania w danym rejonie. Ma to ogromne
znaczenie dla podniesienia bezpieczeristwa,
ale takze dla optymalizacji pracy.

Pozytywne efekty uboczne

Kazda z inwestycji, zwtaszcza w zaawan-
sowang automatyke, musi by¢ szczegoto-
wo przeanalizowana. Sg to jednak koszty
i zyski policzalne, podobnie jak okres zwrotu
i dodatkowe efekty uboczne. Bardzo cze-
sto zdarza sie bowiem, ze modernizacja
maszyny wyciggowej, konieczna ze wzgledu
na wiek urzadzenia i jego stan techniczny,
przynosi setki tysiecy ztotych rocznie zaosz-
czedzonych na poborze energii elektrycznej
czy kompensaciji mocy biernej. Te pienigdze
to dla kazdego przedsigbiorstwa czysty
zysk, ktéry mozna zainwestowac w kolejne
rozwigzania, przynoszace kolejne zyski.

— ABB wcigz jest postrzegana jako fir-
ma produktowa, dostarczajgca silniki,
przemienniki czestotliwosci czy systemy
zasilania — mowi Zbigniew Zajgczkowski.
—Tymczasem od wielu lat jest firmg techno-
logiczna, ktdra potrafi nie tylko wytworzy¢
niezawodne i energooszczedne produkty,
ale takze opracowac i wdrozy¢ caty system
technologiczny, zarzadzac nim, optymalizo-
wac rozwigzania i nieustajgco poszukiwac
efektywnosci.

Wiecej informaciji:

Rafat Pietrzak

e-mail: rafal.pietrzak@pl.abb.com

tel. kom.: 603 720 682

Zbigniew Zajgczkowski

e-mail: zbigniew.zajaczkowski@pl.abb.com
tel. kom.: 603 720 458

Wydobycie
Ze wsparciem
iNnformatycznym

Wszelkie koszty — szczegodlnie w przedsiebiorstwach
wysokokapitatochtonnych — muszg byc¢ racjonalne

| catkowicie mierzalne, jednak z zachowaniem
petnego bezpieczenstwa pracy. Przy tak ztozonym
Srodowisku pracy i wielu biezgcych zdarzeniach, firmy
z branzy wydobywczej, jesli chcg wykorzystywac
pozyskane informacje, muszg inwestowac w systemy
informatyczne, ktdre te dane pozbierajg, przeanalizujg
| przedstawig — w postaci raportu lub sugerowanych
dziatan — dla odpowiedniego poziomu kadry
zarzadzajace.

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Arch. ABB
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Przemyst wydobywczy

pecyficznym dla branzy gérni-

czej systemem zarzgdzania jest

Enterprise Asset Management

(EAM). To klasa rozwigzan IT,

ktore taczg w sobie funkcje
raportowo-finansowe z dziatalnoscig ope-
racyjna.

— Dotychczas, gdy nastepowata ewolucja
systemoéw informatycznych, skupiano sie
na czesci infrastrukturalnej, na fizycznym prze-
kazywaniu informacji. Méwito sie o systemach
zintegrowanych, obejmujacych coraz wiecej
zdarzent w przedsigbiorstwie — mowi Julian
Kujawski, starszy specjalista ds. sprzedazy
w Dywizji Systemdw Energetyki ABB. — Jednak
wcigz istniata coraz bardziej zarysowujgca sie
granica pomiedzy tymi rozwigzaniami a dzia-
talnoscig operacyjna. W pewnym momencie
jasne stato sie, ze w przedsigbiorstwach
wysokokapitatochtonnych nie wystarczy
juz klasyczny program ksiegowy typu ERP,
na przyktad SAP, po to, by jedynie zbiera¢
informacje pojawiajgce sie na obiektach. Sg
to bowiem dane uzyteczne tylko dla kwestii
ksiegowych, natomiast pozostang zupetnie
bez znaczenia dla osdb, ktdre pracujg na tych
obiektach. Dlatego pojawity sie wtasnie roz-
wigzania EAM, wypetniajac luke pomigdzy
dziatalnoscig finansowa i operacyjna.

Dodatkowa analiza

Dzisiaj przedsiebiorstwa wykorzystujg roz-
wigzania informatyczne nie tylko do zbierania
danych, ale przede wszystkim do dtugofalo-
wego planowania swojej dziatalnosci. Jeszcze
do niedawna plany strategiczne obejmowaty
jedynie ztoza i wydobycie, wszystkie inne
aspekty funkcjonowania organizaciji byty pod-
porzadkowane temu celowi. To wyzwolito
jednak wiele negatywnych konsekwencji
—w wielu przedsigbiorstwach dato sie zauwa-
2y¢ na przykiad brak planowania wykorzysta-
nia infrastruktury technicznej, co jest rownie
wazne dla wydobycia, poniewaz skutkuje
brakiem efektywnosci. Koniecznos¢ plano-
wania procesow utrzymania ruchu w dtuzszej
perspektywie i planowania konkretnych stra-
tegii dla réznych obszardw funkcjonowania
staty sie wiec oczywiste.
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Kopalnia przysztosci

Urzadzenia mobilne pracuja w standardzie OPC lub IREDES. Z kolei caty system
zarzadzania wykorzystuje standardy ECS, ISA95 i OPC. Pozwala to na petng
dostepnosé informacii dla operatoréw poprzez otwarte i standaryzowane proto-
koty, co skutkuje najwyzsza jakoscig danych. Informacja dla kazdego uzytkownika
jest spdjna i jednolita. Osobiste urzgdzenia pracownikéw — tablety i smartfony

— umozliwiajg staty dostep do bazy danych bez wzgledu na miejsce.

— Kolejna istotng rzecza z punktu widzenia
nowoczesnego zarzadzania jest obnizanie
kosztow dziatalnosci z zachowaniem petnego
bezpieczenstwa — podkresla Julian Kujawski.
— Niezwykle istotna jest tu konsekwencja zbie-
rania informaciji o pewnych symptomach funk-
cjonowania urzgdzen. Na podstawie danych
historycznych, po latach eksploataciji, mozna
na przyktad dojs¢ do wniosku, ze konkretne
urzadzenie jest mniej lub bardziej krytyczne
w procesie produkcii, w zwigzku z tym wymaga
czestszych przegladdw niz sugeruje producent.
Ewentualny przestdj bedzie bowiem znacznie
kosztowniejszy niz systematyczny, nawet zboyt
gorliwy serwis. Dlatego potrzebna jest dodatko-
wa analiza, a system informatyczny musi takie
dziatania wspiera¢ i pomaga¢ menedzerom
podejmowac wiasciwe decyzje.

Skuteczne planowanie pracy
| wreszcie kwestia skutecznosci realizowanych
napraw. Ekipy remontowe moga to robi¢
szybciej lub wolnigj, poniewaz ktos w firmie
ma wiekszg wiedze na temat konkretnego
urzgdzenia czy systemu. Konieczny jest wigc
dostep do informagiji, ktéry ze specjalistow
pozostaje w danej chwili do dyspozyciji ope-
ratora i jakie ma kompetencje. Nowoczesny
system zarzgdzania, powigzany z bazg danych
HR, gdzie znajdujg sie informacje o upraw-
nieniach, doswiadczeniu i umigjetnosciach
kazdego pracownika, pozwala bardzo pre-
cyzyjnie i skutecznie planowac prace ludzi.
Dzigki dostepowi do baz danych system
moze rowniez generowac codzienne zlecenia,
bez czego wszelkie rozwigzania do obstugi
pracownikdw w terenie stajg sie tylko i wylgcznie
rejestratorami zdarzen. Nie beda petnity wsparcia
optymalizacyjnego, a poza tym zbierane przez
specjalistéw na migjscu wykonywania zleconego
zadania i przekazywane za posrednictwem
urzgdzeri mobilnych informacje nie zasilg sys-
temu EAM, rozbudowuijgc jego baze danych.
Systemy te majg oczywiscie rézna specy-
fike i sg nieco inaczej przygotowywane dla
pracownikdw, ktérych obszarem dziatania
jest rozlegty teren, inaczej dla naziemnych
obiektow zamknietych, a jeszcze inaczej dla
pracownikéw dotowych.

Plac usredniania

Patrzac na przedsigbiorstwo ogdlnie, nie
Sposob poming¢ catego procesu logistyki
— od momentu, kiedy urobek pojawia sig
na powierzchni, poprzez proces jego trans-
portu, magazynowania, sprzedazy, a potem
transportu. Przy dzisiejszych wymaganiach
dotyczacych finalnych parametréw ilosciowych
oraz jakosciowych sprzedawanych produktéw,
petna kontrola oraz mozliwosci zarzadzania
tym procesem sg elementami nieodzownymi
do zapewnienia ciggtosci dostaw oraz stabil-
nosci parametréow produktu. Zintegrowany
system pozwala zrozumie¢, w petni analizowac
i kontrolowac catos¢ procesu. Pozwala $ledzi¢
parametry jakosciowe i ilosciowe na kazdym
jego etapie, modelowac zawartos¢ sktadow
oraz sterowac przygotowaniem produktu dla
poszczegdlnych procesdw, jak i dia zatadunku
przed wysytka do klienta.

— Dobrym i ciekawym zastosowaniem
naszego systemu MineMarket jest obstu-
ga placu usredniania w taki sposdb,
by z roznego gatunkowo wegla uzyskac
produkt o okreslonej zakontraktowanej jako-
$ci — tlumaczy obrazowo Julian Kujawski.



Mechanizacja

Mechanizacja

Nowoczesne maszyny i urzgdzenia, pracujace zaréwno pod ziemig, jak i w zaktadzie przerdbczym, sg dzisiaj przygotowane do wspdtdziatania ze zdalnymi
systemami sterowania i diagnostyki. ABB wspotpracuje z producentami urzadzen dla gérnictwa, by zastosowane technologie mozna byto bez problemu integrowac
np. z centralnym systemem zarzadzania majgtkiem przedsigbiorstwa.

Automatyzacja

Automatyzacja pozwala na optymalne wykorzystanie mozliwosci, jakie dajg na przyktad wszechobecne czujniki czy systemy monitorowania potozenia zaréwno
ludzi, jak i mobilnych urzadzen. Automatyzacja umozliwia rdwniez obnizanie kosztéw dziatalnosci, w tym zuzycia energii, na przyktad przez zastosowanie
energooszczednych i ptynnie sterowanych silnikdw do maszyn wyciggowych czy optymalizacje pracy wentylacji za pomoca systemu ABB SmartVentilation.

Informatyzacja

kgczy wszystkie aspekty dziatania przedsigbiorstwa i stanowi wsparcie analityczne i decyzyjne. Nowoczesne rozwigzania IT klasy Enterprise Asset Management,
na przyktad pakiet ABB Ellipse, ujednolicaja i upraszczajg procesy produkcyjne, wptywajg na poprawe doskonatosci operacyjnej poprzez redukcje kosztéw,
zwiekszenie wydajnosci i jednoczesne zachowanie bezpiecznego srodowiska pracy.

— W tym celu mozna postugiwac sie wtasnie
narzedziami informatycznymi, ktére pomagaja
modelowac poszczegdine sklady wegla.
MineMarket, dzigki synergii systemu pla-
nowania i $ledzenia fancucha logistycznego
przygotowania produktu z systemem wspo-
magajacym obstuge kontraktow, dystrybucije
i sprzedaz, pozwala na petng i $wiadoma
realizacje produkcji i zawartych kontraktow.

Ujednolica i upraszcza

Dzisiaj ABB jest obecna na swiatowym ryn-
ku rozwigzan informatycznych stuzacych
zarzadzaniu majgtkiem przedsigbiorstwa.
Skutecznie konkuruje na tej niwie z takimi

potentatami jak IBM czy SAP. Po wigczeniu
do grupy kapitatowej amerykanskiej spotki
Ventyx, ABB stafa sie niekwestionowanym
liderem w branzy oprogramowania dla prze-
mystéw energetycznego i wydobywczego.
Pakiet Ellipse — jaki oferuje spdtka w seg-
mencie Enterprise Asset Management — jest
réwniez chetnie wykorzystywany w elektrow-
niach atomowych. Ujednolica i upraszcza
procesy produkcyjne, aby zmaksymalizowac
wydajnos¢ pracownikow i poprawic efektyw-
nos¢ wykorzystania infrastruktury poprzez
zwiekszenie jej dostepnosci i niezawodnosci.
System ten umozliwia przedsigbiorstwom
poprawe doskonatos$ci operacyjnej poprzez

redukcje kosztéw, zwiekszenie wydajnosci
i jednoczesne zachowanie bezpiecznego
Srodowiska pracy.

— 30 lat doswiadczenia ABB w branzy
gorniczej powoduje, ze oferowane przez
nas oprogramowanie spetnia bardzo spe-
cyficzne oczekiwania i potrzeby przemystu
wydobywczego — podsumowuie krétko Julian
Kujawski.

Wiecej informaciji:

Julian Kujawski

e-mail: julian.kujawski@pl.abb.com
tel. kom.: 666 044 228
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Integracja automatyki budynku z systemem alarmowym

Automatyka budynku najlepigej spetnia swojg funkcje, gdy jest
catkowicie... niezauwazalna dla uzytkownika. Ma w sposob dyskretny
podnosi¢ komfort i utatwia¢ codzienne czynnosci. Poza tym, obstuga
systemu nie powinna wymagac specjalistycznej wiedzy i dodatkowych
narzedzi, a ewentualne zmiany muszg byc tatwe do wprowadzenia.
Takie wtasnie cechy ma opracowany przy wspotpracy krakowskiego
Centrum Badawczego ABB Security Panel KNX. To pierwsze na
Swiecie tak kompleksowe rozwigzanie, sterujgce jednoczesnie
automatykg budynku i systemem alarmowym.

Tekst: Stawomir Dolecki
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Innowacje

yjatkowos¢ Securi-

ty Panel KNX polega

na tym, ze w jednym

urzadzeniu zintegro-

wane zostaty dwa nie-
zalezne systemy — sterowanie automaty-
kg budynku oraz zarzgdzanie systemem
alarmowym. To nowos¢ na Swiatowym
rynku, bowiem obie funkcje byty zawsze
rozdzielone, nie tylko fizycznie, ale rowniez
systemowo.

— Dotychczas nie tgczyto sie tych syste-
mow, miedzy innymi dlatego, ze instalacja
alarmowa wymagata specjalnych certyfi-
katdw bezpieczenstwa i niezawodnosci
— tlumaczy Marcin Bajer z krakowskiego
Centrum Badawczego ABB. — Dla systemow

KNX takie certyfikaty nie byty potrzebne,
wiec rozdzielato sie te funkcje, zeby unikngé
komplikacji podczas projektowania i insta-
lacji. Przeprowadzone analizy biznesowe
wykazaty, ze potagczenie obu systemow
przyniesie uzytkownikowi wiele pozytku.

Unikatowy w skali Swiatowej

Krakowscy naukowcy wspdlnie z projektan-
tami systeméw KNX z ABB w Heidelbergu
w Niemczech opracowali centralke steru-
jaca, ktora tgczy oba systemy. Urzadzenie
integruje wszystkie elementy inteligentnego
budynku, a wiec wszelkiego rodzaju czujniki
i sterowniki, a z drugiej strony zarzadza
wszystkimi elementami systemu alarmowe-
go — czytnikami kart dostepu, czujnikami,

Interfejs oparty na protokole HTTPS
pozwala uzytkownikowi na zarzadzanie
automatyka budynku oraz systemem
alarmowym z dowolnego komputera
podtaczonego do sieci. Rozwigzanie nie
wymaga dodatkowego oprogramowania,
a tym bardziej specjalnego panelu
dotykowego KNX.

(Fot. Busch-Jaeger GmbH, Grupa ABB)

sygnalizacjg alarmowa czy systemem powia-
damiania stuzb ratunkowych.

— Jest to jeden z nielicznych na sSwiecie
produktéw, ktéry ma dwa certyfikaty — dla
systemdw alarmowych i instalacji KNX
— podkresla Marcin Bajer. — Pierwszy plus
dla uzytkownika jest taki, ze instaluje tylko
jeden system zamiast dwdch, co obniza
koszty, ale utatwia réwniez zarzadzanie catym
budynkiem. Ale nie jest to najwieksza zaleta
Security Panel KNX. Kluczowg wartoscig
urzgdzenia jest mozliwosc¢ sterowania nim
za posrednictwem dowolnego komputera,
tabletu, a nawet smartfona. Dostep do pane-
lu sterowania i petnej wizualizacji systemu
jest niezwykle tatwy i mozliwy z dowolnego
miejsca.
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Integracja automatyki budynku z systemem alarmowym

Security Panel KNX to jeden z nielicznych produktéw na $wiecie, ktéry ma dwa certyfikaty — dla systeméw alarmowych i instalacji automatyki budynku.
Dzieki temu uzytkownik instaluje tylko jeden system zamiast dwéch, co obniza koszty, ale utatwia rowniez zarzadzanie catym budynkiem. Dostep do
panelu sterowania i petnej wizualizacji obu systeméw jest niezwykle prosty i mozliwy z dowolnego miejsca. (Fot. Busch-Jdaeger GmbH, Grupa ABB)

Dotychczas, aby zarzgdzac¢ systemem
niezbedne byto dodatkowe urzgdzenie
pozwalajgce na wizualizacje — na przyktad
panel dotykowy KNX — lub specjalne opro-
gramowanie zainstalowane na wydzielonym
komputerze. Nowe rozwigzanie zdecydowa-
nie upraszcza catg sprawe, bowiem Security
Panel KNX ma wbudowany interfejs oparty
na protokole HTTPS. Wizualizacja otwiera
sie wiec w formie strony www na dowol-
nym urzadzeniu podtaczonym do tej same;j
sieci Ethernet. Jesli natomiast w tej sieci
zbudujemy dobrze zabezpieczong bramke
do internetu, to mozliwos¢ monitorowania
i zarzadzania systemem przestaje by¢ ogra-
niczona miejscem.

Zainstalowane oprogramowanie pozwala
tworzy¢ konta dla uzytkownikdw z roznymi
uprawnieniami. Administrator bedzie miat
dostep do wszystkich funkciji, ale na przyktad
0soba zarzadzajgca personelem w matym
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hotelu czy niewielkim biurowcu bedzie mogta
sprawdzi¢, gdzie znajduje sie okreslony
pracownik lub kto danego dnia wchodzit
do wybranych pomieszczen. Interfejs pozwala
takze na prostg aktualizacje oprogramowania.

Technicznie niezbyt wyszukany
Konstruktorzy i programisci pracujacy przy
panelu nie ukrywajg, ze w czasie prac pro-
jektowych przyswiecat im jeden podstawowy
cel — prostota. Urzadzenie miato by¢ tatwe
w obstudze, pozwala¢ na bezproblemowy
dostep do wszystkich danych pochodzg-
cych z obu systemow i umozliwia¢ zmiany
konfiguracji bez specjalistycznego szkolenia.
Jednoczesnie waznym parametrem byt koszt,
ktory rowniez miat stac sie zaletg catego
rozwigzania.

— Wykorzystalismy standardowe podze-
spoty, ktore ABB stosuje w wielu swoich pro-
duktach. Oczywiscie wiadomo, ze z punktu

widzenia programisty im lepszy procesor
i wieksza pamie¢, tym wieksze mozliwo-
Sci i fatwiejsza praca, ale w tym przypadku
musielismy znalez¢ ,ztoty srodek”, pomiedzy
ceng a konfiguracjg techniczng — ttumaczy
Marcin Bajer. — ZastosowaliSmy wiec proce-
sor ARM, 64 MB pamieci RAM oraz system
operacyjny Linux, na ktéry przygotowalismy
aplikacje obstugujace wejscia i wyjscia, inter-
fejs do komunikacji z serwerem www oraz catg
logike sterowania. To nie jest zbyt wyszukane
technicznie urzadzenie, bo juz na pierwszy
rzut oka widac, ze zwykty telefon komaérkowy
ma wyzsze parametry, ale ten procesor i taka
pamie¢ — w potgczeniu z odpowiednio napi-
sanymi aplikacjami — w zupetnosci wystarczg
do niezawodnej pracy urzgdzenia.
Szczegolnie ze w tym podejsciu pojawit
sie jeszcze jeden — wcigz dos¢ unikatowy,
ale jednak coraz czesciej wykorzystywany
przez Swiat programistow — trend. Przestaje

| e e
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Innowacje

Od sterownika do wytgcznika

ABB Stotz-Kontakt to czes¢ Grupy ABB
specjalizujgca sie w szeroko pojetych
produktach automatyki. W duzym
zaktadzie produkcyjnym w Heidelbergu
w Niemczech wytwarzane sg sterowniki,
wytgczniki, przetgczniki wykorzystywane
nie tylko w automatyce budynkdéw, ale
takze w energetycznych systemach
rozdzielczych i dystrybucyjnych.

W zakresie rozwoju produktéw KNX
zaktad Scisle wspotpracuje z krakowskim
Centrum Badawczym ABB, gdzie
powstata specjalna grupa inzynieréw

i programistow zajmujacych sie
rozwojem wytwarzanych produktow

i projektowaniem zupemnie nowych
rozwigzan. Oferta ABB Stotz-Kontakt
doskonale uzupetnia sie z ofertg ABB

Busch-Jaeger, wytwarzajaca osprzet
elektroinstalacyjny dla systemu KNX,

co powoduije, ze firma ABB oferuje
kompletne systemy automatyki budynku.

mie¢ znaczenie moc obliczeniowa same-
go urzadzenia, poniewaz do jego obstugi
w duzej mierze wykorzystuje sie mozliwosci
techniczne komputera, tabletu czy smart-
fona, z ktérego uzytkownik tgczy sig z sys-
temem. Tam zapas mocy jest tak duzy, ze
z powodzeniem moze wykonac czes¢é pracy
za procesor ARM i niewielkg pamigc.
Réwniez wybdr systemu nie byt przy-
padkowy. Linux to otwarta platforma,
a przez to chetnie wykorzystywana przez
programistéw, bowiem wszelkie specja-
listyczne systemy zawsze stawiajg jakies
ograniczenia techniczne i licencyjne. Poza
tym, duze wsparcie spotecznosci progra-
mistow z catego Swiata, a takze mozliwos¢
korzystania z ogromnych, bezptatnych baz
danych i bibliotek powodujg, ze pisanie
aplikacji na ten system jest znacznie szybsze
i fatwiejsze. Zreszta te tendencje widac coraz
wyrazniej — Linux pojawia sie bowiem nie
tylko w routerach czy na serwerach, ale takze
w telewizorach i telefonach komadrkowych.

Ukton w strone Polski
— Ogromna zaletg Security Panel KNX jest
jego kompleksowos¢, co powoduje, ze
system nie wymaga zadnych dodatkowych
narzedzi do konfiguraciji czy nadzoru — pod-
sumowuje Marcin Bajer. — Taka centralka
w zupemnosci wystarczy do obstugi duzej
rezydencii, niewielkiego biurowca czy rodzin-
nego hotelu. Mozna do niej podtgczy¢ do
250 kluczy dostepu i 50 czujnikdw ruchu czy
potozenia. Jesli natomiast ta ilos¢ okaze sie
zbyt mata, to nasza centralka jest przygoto-
wana do tgczenia w zestawy i wspdtpracy
z kolejnym takim samym urzadzeniem, co
pozwala na zwielokrotnienie tych wielkosci.
Cho¢ z zatozenia urzgdzenie jest przygo-
towane do obstugi niewielkich systemdw,
integracja kilku urzadzen pozwoli zabezpie-
czy¢ dowolnie duze instalacje.

| na koniec rzecz moze o niewielkim zna-
czeniu, ale jednak symboliczna — przygoto-
wane oprogramowanie oferuje wybdr z pieciu
jezykdw interfejsu, w tym jezyk polski. | nie
chodzi o to, ze w rozwoju produktu brali
udziat polscy naukowcy. Wedtug pracow-
nikéw Centrum Badawczego w Krakowie,
ABB widzi duzy potencjat rynku polskiego dla
nowych inwestycji w automatyke budynkdw.
Wedtug nieoficjalnych statystyk duza czes¢
produkcji zaktadu w Heidelbergu trafiata
witasnie na nasz rynek. Stad ukton w strone
polskich odbiorcow.

Wiecej informaciji:

Marcin Bajer

e-mail: marcin.bajer@pl.abb.com
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URSA Polska Sp. z o.0.

VWetha
7€ SzKta

Cata przewaga konkurencyjna rodzi sie na poziomie pojedynczego
wtokna szklanego, ktorego wielkosC mierzona jest w mikronach. Ksztatt
tego ,malenstwa” decyduje o jakosci i parametrach wetny szklangj

— popularnego materiatu izolacyjnego. Jak powstaje idealne wtokno?
To niestety Scisle strzezona tajemnica. Wiadomo tylko tyle, ze w firmie
URSA Polska opracowano metode uzyskiwania wtokna dajgcego
doskonaty produkt koncowy, ktory mozna rowniez dobrze spakowac.
A kwestia pakowania wcale nie jest taka btaha...

Tekst: Stawomir Dolecki;
zdjecia: Urszula Czapla/Arch. ABB

uz w latach 20. ubiegtego stu-

lecia w Dabrowie Gdrniczej

dziatata huta szkta. Wéwczas

jej wtascicielem byt belgijski

przedsigbiorca. Pdzniej zaktad
trafit w rece niemieckie, po wojnie stat sie
elementem przemystu socjalistycznego,
by na poczatku lat 90. XX wieku stang¢
na progu bankructwa. ,Szefem” fabryki
zostat syndyk, ktérego jedynym zmar-
twieniem byto pozbycie sie ktopotliwego
majatku.

— Kiedy w drugiej potowie lat 90. weszta
tu firma Pfleiderer Technika Izolacyjna,
przeksztatcona pdzniej w URSA Polska
Sp. z 0.0., wtasciwie wszystko nadawato
sie do wyburzenia i zeztomowania — méwi
Marek Bedkowski, dyrektor zaktadu.
— Cho¢ profil produkcji miat by¢ bardzo
zblizony do charakteru dziatalnosci huty
szkta, tak naprawde zaktad musielismy
budowac od podstaw. Produkcja ruszyta
we wrzesniu 1999 roku, a juz w pazdzier-

Pokryte zywica wikna niku otrzymalismy certyfikat Zarzgdzania

szklane s3 w procesie Jakoscig ISO 9001. Wowczas wytwarzali-
produkcyjnym f:"“:wa"e_ $my okoto 45 ton materiatéw izolacyjnych
V;rTs:’;; .ngiil";' na dobe,‘ po dwo’oh latach zw|ekszyl|émy
zdolnosci produkcyjne do poziomu 60 ton,
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Technologie

Technologia wytwarzania wetny szklanej przez firme

URSA pozwala na konicu procesu produkcyjnego solidnie
skompresowaé produkt przed wysytka. Inzynierom

udato sie uzyskac skale kompresji 1:7, co oznacza, iz

z poczatkowego wymiaru 70 mm wetna osiaga 10 mm bez
utraty parametréw jakosciowych. Jest to oczywiscie zabieg
stosowany wytacznie na czas magazynowania i transportu.
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URSA Polska Sp. z o.0.

Kazdego dnia

w zaktadzie
powstaje okoto

7 tys. m®
materiatow
izolacyjnych, czyli
bryta o wysokosci
20 metrow

(7 pieter),
dtugosci

20 metrow

i szerokosci

17,5 metra.
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a od 2009 roku — po znaczgcej przebudo-
wie zaktadu - zwiekszylisSmy moc do okoto
100 ton na dobe, co daje nam produkcje
na poziomie 31 tys. ton rocznie.

Siedem pieter produktu

Jednak podawanie wielkosci produkcji mate-
riatdw izolacyjnych w tonach jest dos¢ myla-
ce, gdyz jest to produkt stosunkowo lekki.
Dlatego lepsza dla wyobrazni jednostka jest
metr szescienny. Kazdego dnia powstaje
wiec w zaktadzie ok. 7 tys. m3, czyli bryta
o wysokosci 20 metrow (7 pieter), dtugosci
20 metréw i szerokosci 17,5 metra.

— Materiat jest produkowany z réznymi
gestosciami, od bardzo niskich — 9-10 kg
na metr szescienny, do bardzo wysokich
— ok. 100 kg na metr szescienny, réznia
sie one réwniez gruboscia i majg 15 mm
do ponad 200 mm - ttumaczy Marek
Bedkowski. — To przektada sie na wspot-
czynnik lambda, czyli wspdtczynnik prze-
wodnosci cieplnej. Im lambda jest nizsza,
tym materiat lepiej izoluje. Dzisiaj najlepszym

dostepnym w Polsce materiatem termoizola-
cyjnym na bazie wetny mineralnej w postaci
rolki jest produkt URSA — ma wspétczynnik
0,032 i jest produkowany tylko przez nasz
zaktad.

— Trzeba jednak pamietac, ze materiat
0 wspotczynniku 0,045, czyli teoretycznie
0 stabszych parametrach, nie jest mate-
riatem ,najgorszym”, bo sg zastosowania,
do ktérych w zupetnosci wystarcza — dodaje
Adam Pigtek, kierownik zmiany. — Tam,
gdzie jest duzo miejsca, mozna uktadac
wetne o grubosci nawet 220 mm i wigcej,
ktdéra daje ten sam efekt, co wetna o grubo-
$ci 100 mm. Wyzszy wspoétczynnik rekom-
pensowany jest przez grubos¢ materiatu.
Wszystko zalezy od rodzaju aplikacji oraz
warunkéw wbudowania wety jako warstwy
izolacyjnej oraz kosztéw jej montazu.

A jesli o kosztach mowa, to niezwykle
kosztotwdrczym czynnikiem w catym pro-
cesie logistyki jest transport. Wetna szklana
produkowana jest w formie rolek (mat)
i ptyt, ktdre przy niewielkiej masie wtasnej



Technologie

zajmujg bardzo duzo miejsca, auta nie sg
wiec przecigzone. W najlepszym okresie
sprzedazowym, czyli latem i jesienig, przez
brame zaktadu przejezdza dziennie ponad
40 wielkich tirow. Rozwozg one produkty
URSA nie tylko po Polsce, ale jada réwniez
do Szweciji, Norwegii i krajow battyckich.
Aby jednak koszty te byty mozliwie najniz-
sze, szuka sie sposobow, jak skompre-
sowac gotowy produkt, by na naczepe
cigzarowki zmiescito sie go jak najwiecej.

Najpilniej strzezona tajemnica

— Jedng z rzeczy, ktéra mozemy zrobic,
to wtasnie kompresja, niezwykle wazny
i trudny element procesu produkcyjnego
— mowi Marek Bedkowski. — Poszukujemy
nowatorskich rozwigzan i tu akurat nie
oszczedzamy, bo w efekcie zainwestowane
Srodki zwracajg sie z nawigzka dzieki obni-
zonym kosztom transportu. Dzisiaj potra-
fimy juz skompresowac nasze produkty
w skali 1:7, co oznacza, iz z poczgtkowego
wymiaru 70 mm potrafimy zejs¢ do 10 mm

bez utraty parametréw jakosciowych. Jest
to oczywiscie kompresja wytacznie na czas
magazynowania i transportu.

Ale prawdziwej tajemnicy wcale nie stano-
wi maszyna do kompresowania gotowego
materiatu, ktéra pracuje na samym koncu
linii produkcyjnej. Klucza trzeba szukac¢
doktadanie po przeciwlegtej stronie pro-
cesu, niemalze na jego poczatku, czyli
tam, gdzie powstajg pojedyncze szklane
widkna. To jedna z najpilniej strzezonej
tajemnicy w branzy. Wielkos¢ i ksztatt
widkna decyduje bowiem o wspoétczynniku
przewodnosci cieplnej gotowego materiatu
oraz o mozliwosciach kompresji. Stanowi
wiec podstawowy element przewagi kon-
kurencyjnej. Specjalne sita, na ktérych
z ptynnego szkta wytwarza sie widkna,
sg skrzetnie przez zaktad zabezpieczane,
réwniez przed fotografowaniem.

— Nasze witdkno ma niezwykle matg sred-
nice, a przez to, ze jest ciensze, optymalne
z punktu widzenia izolacyjnosci termicznej
— podkresla Marek Bedkowski.

.-.-T-'"

URSA Polska

URSA Polska jest czescia
miedzynarodowej grupy URSA
produkujacej i sprzedajgcej materiaty
izolacyjne. Jest jedng z wiodacych
europejskich firm na rynku izolaciji.
Oferowane produkty to wetha szklana
i polistyren ekstrudowany (XPS),
znajdujgce zastosowanie we wszelkich
dziedzinach izolacji termicznej
i akustycznej. URSA ma swoje zaktady
produkcyjne w Hiszpanii, Franciji,
Belgii, Niemczech, Polsce, Stowenii
i Rosji. W Polsce URSA jest obecna
od 17 lat. W Dabrowie Goérniczej
dziata zaktad produkcyjny, natomiast
w Warszawie biuro handlowe.

Na zdjeciu: Marek Bedkowski,

dyrektor zaktadu URSA w Dgbrowie
Godrniczej.
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Proces technologiczny

R 3 . o v “

Podstawowym surowcem do produkc;ji izolacyjnej wetny
szklanej jest sttuczka szklana — odpad po produkcji szyb
samochodowych. Stanowi 75-80 proc. wsadu. Uzupetnia sie
ja sktadnikami podstawowymi, z ktérych wytwarza sie szkto:
piaskiem, dolomitem, boraksem, skaleniem. Jak méwia zartobliwie
inzynierowie produkciji, trudno dac¢ dobre i obrazowe poréwnanie
technologii powstawania wetny szklanej do innego procesu.
Z jednej strony bowiem technologia ta jest w duzej czesci zbiezna
z procesami prowadzonymi w hucie szkia, z drugiej — jest bardzo
podobna do produkgciji... odpustowej waty cukrowe;j.
Patrzac jednak po kolei — wsad trafia do ogromnej wanny
szklarskiej, w ktdrej jest topiony w bardzo wysokich
temperaturach. Piec to specjalistyczne urzadzenie, projektowane
i budowane dla konkretnego zaktadu, jego wartos¢ osigga nawet
kilka milionéw euro. Pracuje on non-stop. W piecu powstaje
ciekte szklo, ktdre jest nastegpnie rozwtdkniane na specjalnych
sitach, studzone i pokrywane zywicg. PdZniej w procesie
utwardzania formuije sie odpowiedni ksztatt mat szklanych,
o konkretnej grubosci i gestosci. Na koniec pozostaje docinanie,
pakowanie, kompresja i wysytka.
Po drodze gotowy juz produkt (jeszcze przed pakowaniem)
jest analizowany przez specjalny skaner rentgenowski, ktdry
wykonuje bardzo precyzyjng kontrole jakosci 100 proc.
produkcji. Jednoczesnie co trzy dni z Dgbrowy Gornicze;
wysytana jest probka do korporacyjnego centrum badawczego,
by sprawdzi¢, czy stosowane surowce — mimo deklaracji
dostawcéw — nie majg odstepstwa od zaktadanego sktadu.
To wptywa bowiem znaczgco na parametry koricowe materiatu
izolacyjnego. W samym zaktadzie dziata rowniez bardzo dobrze
wyposazone i profesjonalne laboratorium pomiarowe, gdzie
na biezaco kontroluje sie wspdtczynnik lambda, a takze wszelkie
inne parametry sktadnikdw oraz gotowego wyrobu. Zaktad
zatrudnia ok. 160 osdb, przy czym sama produkcja, ze stuzbami
utrzymania ruchu, to ok. potowa osob, pracujacych na trzy
zmiany w systemie czterobrygadowym.
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Warto rowniez doda¢ w tym miejscu, iz
do zamierzchtej przesztosci nalezg czasy, gdy
kontakt z wethg szklang powodowat paskud-
ne swedzenie i koniecznos¢ szorowania
skory, by usungé powbijane w nig wtdkna.
Dzisiejsza wetnge — zardwno w wygladzie,
jak i dotyku — trudno odrdzni¢ od zwyktej
waty bawetniane;j.

Wynik naprawde imponujacy

Zaktad w Dagbrowie Godrniczej ma jednak
réwniez inny powdd do dumy. Na tablicy
Swietlnej przed biurowcem z duma pre-
zentuje swoj obecny rekord — 1530 dni
bez wypadku! To efekt ogromnego nacisku
na bezpieczenstwo pracy i warunki panu-
jace w zaktadzie. Po raz pierwszy tysigc
dni bez wypadku przekroczono w maju
2010 roku, za co fabryka otrzymata certyfikat
,Bezpieczna Firma”. Pdzniej wydarzyt sie
drobny incydent, ktdry ,wyzerowat” licznik.
Teraz wynik jest naprawde imponujgcy.
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— Stawiamy na ludzi. Na dobrg wspdtprace
Z lokalnym spoteczeristwem, skad w najwiek-
szej mierze wywodzg sie nasi pracownicy.
Wspdtpracujemy z wtadzami samorzadowymi,
wspieramy przedszkola i dofinansowujemy
place zabaw dla dzieci. Przez dwa lata bylisSmy
sponsorami lokalnej druzyny siatkéwki kobiet
— wymienia dyrektor zaktadu. — To réwniez
rzutuje na nasza polityke srodowiskowa,
bo nie chcemy by¢ zaktadem ucigzliwym
dla sgsiaddéw. Z nawigzka wypetniamy nasze
zobowigzania prawne w tym zakresie, ale
w wielu aspektach staramy sie by¢ sami dla
siebie jeszcze bardziej restrykcyjni. Proces
produkciji ustawilismy tak, by wszystkie odpa-
dy stanowity jednoczesnie dla nas surowiec
do produkciji, a nie bezuzyteczny i bezwarto-
Sciowy odpad. Réwniez woda technologiczna
krazy w obiegu zamknietym. Zalezy nam,
by nasz produkt, ktéry ma dawac ludziom
komfort, nie powstawat w zaktadzie, ktory
ten komfort obniza.

01, 02 W zaktadowym laboratorium

03

04

05

badawczym analizuje sie nie
tylko gotowe produkty, ale
takze kazda partie surowcow
dostarczanych przez
poddostawcéw.

W zaktadzie pracuje niemal
sto silnikdw, mimo to URSA
Polska jest najlepszym
zaktadem wsréd fabryk
grupy URSA - ma jeden

z najnizszych wskaznikéw
zuzycia jednostki energii

na tone produktu.

Ciekte szkfo jest rozwtdkniane
na specjalnych sitach,

a nastepnie studzone

i pokrywane zywicg. W takiej
formie trafia pod prasy, gdzie
powstajg maty szklane.
Gotowy produkt zaktadu
URSA Polska w Dabrowie
Gorniczej.
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URSA Polska Sp. z o.0.

Tekst: Stawomir Dolecki;
zdjecia: Urszula Czapla/Arch. ABB

Najwiekszym
kosztem produkcii
izolacyjnej wetny
szklanegj jest
energia. Stanowi
okoto jednej trzecie;
wszystkich kosztow
wytwarzania.

Z tego wzgledu

w ramach grupy
kapitatowej URSA
funkcjonuje
jednostka inicjatyw
energetycznych,
ktorej zadaniem
jest wprowadzanie
rozwigzan
energooszczednych
we wszystkich
zaktadach

| promowanie
najlepszych
praktyk.
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2013 roku w zaktadach

URSA w Dgbrowie Gor-

niczej przeprowadzony

zostat audyt energetycz-

ny silnikéw, ktérego
zadaniem byto wskazanie migejsc w pro-
cesie technologicznym, w ktérych — dzieki
inwestycjom w nowe urzadzenia - mozna
uzyskac najwigksze oszczednosci energii.
Zwrot z inwestycji miat nastgpi¢ w ciggu
zaledwie 18 miesiecy, co jest okresem
niezwykle krétkim w tego typu przedsie-
wzieciach.

— |dea audytu byfa prosta — musielismy
znalez¢ mozliwosci obnizenia zuzycia energii.
Chodzito o wskazanie urzgdzen, ktérych
wymiana przyniesie okreslone efekty, a tak-
ze sprawdzenie, czy zarzgdzamy energig
w sposob wiasciwy zardwno pod wzgle-
dem kosztowym, jak i uzytkowym — moéwi
Grzegorz Szafruga, inzynier ds. aparatury
kontrolno-pomiarowej w zakfadzie URSA
w Dabrowie Gorniczej. — Otrzymalismy bar-
dzo ciekawy raport, jednak nie wszystkie
sugestie audytoréw postanowiliSmy wpro-
wadzi¢ w zycie.

Tysigce euro i tony CO,

Audyt w zaktadzie produkcyjnym URSA
Polska przeprowadzit dziat serwisu firmy
ABB. Pod lupe wzigto silniki pomp i wenty-
latoréw. | cho¢ najbardziej energochtonnym

e tylko obnizenie k

urzgdzeniem w procesie produkcyjnym jest
piec do wytopu szkfa, to w tym miejscu
0 zadnych zmianach nie byto mowy.

— Poziom temperatury w piecu musi by¢
bardzo rygorystycznie przestrzegany, zmiana
o kilka stopni Celsjusza, co przy panujgcej
tam temperaturze stanowi zaledwie pro-
mil, znaczgco wptywa na jakos$é produktu,
wigc decydujgc sie na jakiekolwiek zmiany
na tym etapie produkcji, ryzykujemy zbyt
duzo - tlumaczy inz. Szafruga.

Audyt trwat ponad dwa tygodnie. Na etapie
podstawowym zebrano informacije o silni-
kach iich pracy, podczas etapu zaawanso-
wanego wykonano pomiary poboru pradu
w stanie istniejgcym oraz po zainstalowaniu
testowego falownika. ABB zdecydowata sie
na wypozyczenie falownika, by potwierdzic,
czy wyliczone teoretycznie oszczednosci
uda sie uzyskacé w praktyce. Raport zostat
zweryfikowany pozytywnie.

W zaktadzie pracuje niemal sto silnikow
0 mocach od 5 do 250 kW. Nie wszyst-
kie zdecydowano sie modernizowac. Ale
— CO najwazniejsze — znalazto sie wiele miegjsc,
gdzie koniecznos¢ modernizacji nie budzita
zadnych watpliwosci. Na przyktad kosz-
ty eksploatacji pompy ptuczki wstepnej,
po zainwestowaniu w nig 7,3 tys. euro, beda
07,9 tys. euro nizsze w ciggu roku, a emisja
CO, zmniejszy sig 0 50 ton. Podobnie w przy-
padku pomp absorpcyjnych — inwestycja
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0SzZtow

4,2 tys. euro pozwoli na obnizenie kosztow
0 4,4 tys. euro oraz redukcje emisji CO, 0 28
ton. W obu przypadkach zwrot z inwestycji
nastgpi po 11 miesigcach.

Utrzymanie ruchu i Srodowisko

Dzisiaj URSA Polska jest najlepszym
zakfadem wsrdd fabryk grupy kapitatowe.
Ma jeden z najnizszych wskaznikdéw zuzycia

jednostki energii na tone produktu. Au dy't zaawan SOWaﬂy

— W trakcie audytu powstata rdwniez lista

inwestycji, ktdre by¢ moze beda realizowane (fl’ag m e ﬂt I’ap O I’t U)

w pozniejszym terminie, bo na dzisiaj nie

spetniaty naszych zatozen inwestycyjnych Z wykonanych pomiaréw mozna przyjaé, ze:
— podsumowuje Grzegorz Szafruga. — | nie Pompa w sytuacji aktualnej (dtawiona na wyjsciu) pracuje z moca
chodzi jedynie o nominalne obnizenie kosz- 35 kW. Zaktadajac, ze rocznie pracuje ok. 8000 godzin, przektada
téw energii, ale takze o dziatania zapew- sie to na energie: 280 MWh. Koszty energii elektrycznej, zaktadajac
niajgce utrzymanie ruchu na najwyzszym stawke: 0,34 zi/kWh, to 95.200 zt netto.
poziomie, jak rowniez spetnianie wymagan Pompa w sytuacji po modernizacji (sterowana przez falownik)
Srodowiskowych. W 2018 roku wejdzie pracuje z moca: 26 kW. Zaktadajgc, ze rocznie pracuje
w zycie dyrektywa unijna o tzw. najlepszych ok. 8000 godzin, przektada sie to na energie: 208 MWh. Koszty
technologiach, ktéra narzuci bardzo ostre energii elektrycznej, zaktadajgc stawke: 0,34 zt/kWh,
wymagania dotyczace emisji i pomiardw. to 70.720 zt netto.
Z wypetnieniem tych norm nie bedziemy
czekac do ostatniej chwili, prowadzone Biorac pod uwage powyzsze pomiary, zatozenia i obliczenia,
modernizacje pozwola nam przygotowac oszczednosé roczna wynikajgca z zastosowanego falownika moze
sie do tego znacznie wczesniej. wyniesé: 95.200 zt — 70.720 zt = 24.480 zt/rok.

Wiecej o ustudze audytu energetycznego Stosujgc falownik jako metode sterowania, mozna zaoszczedzi¢
w kolejnym wydaniu magazynu ,Dzisiaj” 4/15 25 proc. kwoty rocznych kosztdw energii elektrycznej w aktualnym
lub Piotr Opitowski, tel. kom.: 723 982 766, stanie pracy.

e-mail: piotr.opilowski@pl.abb.com
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System Elli a w-

Lﬁ:

Przemyst wydobywczy charakteryzuje sie niezwykle rozproszong
infrastrukturg i dziataniem na bardzo duzym obszarze, nierzadko
liczonym w dziesigtkach kilometrow kwadratowych. Wptywa

to znaczgco na mozliwosc¢ szybkiej inspekcji posiadanych zasobow.
Systemy wspomagajgce ewidencjonowanie oraz serwis maszyn

| urzadzen znane i wykorzystywane sg juz od ponad 30 lat, jednak ich
zadaniem byto przede wszystkim lokalizowanie usterek i reagowanie
na nie. Nowoczesne systemy zarzgdzania majgtkiem trwatym ktada
gtowny nacisk na state monitorowanie infrastruktury i Swiadomosc¢
znaczenia poszczegolnych sktadnikow dla procesu produkcyjnego.

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Arch. ABB
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Zalety systemu ABB Ellipse

— ograniczenie nieplanowanych
przestojow, poprawa
bezpieczenstwa i wydajnosci,

— zwiekszenie efektywnosci
infrastruktury technicznej
i skutecznosci prac serwisowych,

— poprawa planowania pracy i czasu
dziatania,

— analizy skutecznosci dziatan
na bazie kluczowych wskaznikéw,

— optymalizacja zapasoéw
magazynowych oraz kosztéw z tym
zwigzanych,

— kontrola finansowa catego cyklu
zycia maszyn i urzadzen.

cena stopnia krytycznosci

kazdego elementu dla cato-

$ci procesu produkcyjnego

W potfgczeniu z oceng stop-

nia ryzyka awarii pozwala
w sposob optymalny zarzadzad nie tylko
procesem technologicznym, ale réwniez
kosztami. Jest to szczegdlnie istotne
w branzach wysokokapitatochtonnych,
do ktérych bez watpienia nalezy przemyst
wydobywczy. Analiza, a co za tym idzie
mozliwos¢ ograniczania kosztéow, musi
jednak iS¢ w parze z zachowaniem pet-
nego bezpieczenstwa pracy. ABB oferuje
system, ktérym idealnie spetnia te kryteria.
System klasy Enterprise Asset Management
pozwala optymalnie zarzadza¢ cyklem zycia
wszystkich maszyn i urzadzen i obejmuje
caly proces eksploatacyjny — projektowanie,
budowe, rozruch, eksploatacje, serwis,
a takze modernizacje i likwidacje infrastruk-
tury. Oferowany przez ABB system Ellipse
jest jednym z najlepszych i najczesciej
wykorzystywanych na swiecie systemow
zarzadzania majatkiem przedsigbiorstwa
w przemysle wydobywczym.

System ERP to za mato
Podstawowym zadaniem nowoczesnych

systemow informatycznych i zarzgdczych
w przedsigbiorstwach jest zwigkszenie

36,7
12,2
11,0 SAP
7,7 IBM Maximo
54

BlueCielo

2,2

Wiodacy dostawcy systemow zarzgdzania zasobami
przedsiebiorstwa i serwisem terenowym dla gornictwa

Oracle

wydajnosci, obnizenie kosztow i podniesienie
bezpieczenstwa pracy. Niezbedne do reali-
zacji tych celdw jest pozyskiwanie i analiza
informaciji o kazdym elemencie infrastruktury.
Jednak samo pozyskanie tych informaciji nie
gwarantuje jeszcze najlepszego ich wykorzy-
stania. Dotychczasowa ewolucja systemow
teleinformatycznych skupiata sie na czesci
infrastrukturalnej, na poziomie przekazy-
wania informacji do systeméw ksiegowych.
Jednak w ten sposdb pozyskane dane nie
mogty by¢ wykorzystywane przez osoby
zarzadzajgce produkcjg czy infrastrukturg
techniczna. Klasyczne systemy typu ERP
(Enterprise Resource Planning, planowa-
nie zasobdw przedsiebiorstwa) przestaty
by¢ wiec wystarczajgce. Enterprise Asset
Management to klasa rozwigzan IT, ktére
tacza w sobie funkcje raportowo-finansowe
z dziatalnoscig operacyjna.

Po stronie operacyjnej dane ptynace
Z maszyn i urzgdzen uczestniczgcych w pro-
cesach produkcyjnych, a takze biezgce
raporty powstajgce na ich podstawie, majg
ogromne znaczenie dla dziatalnosci przedsie-
biorstwa. Cho¢ podkresla sig, ze urzadzenia
produkowane dla branzy gorniczej stajg sie
coraz bardziej niezawodne, to integracja
automatyzacji i kontroli procesu, a takze inte-
ligentnej analityki, pozwala wykorzystywac
dane do optymalizacji procesdéw produkciji.

pozostate firmy — 24,8%

Udziaty w rynku [%)]
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Bezposrednio z powierzchni

Jedng z najwiekszych zalet nowoczesnych
systemow zarzgdzania majatkiem przedsie-
biorstwa jest mozliwos¢ catkowitego przesta-
wienia systemu utrzymania ruchu z reaktyw-
nego na proaktywny. Analiza pozyskiwanych
danych pozwala z duzym wyprzedzeniem
przewidywac koniecznos¢ interwenciji tech-
nicznej, co skutecznie eliminuje nieplanowa-
ne przestoje. Rowniez cykliczne przeglady
serwisowe mozna wykonywacé w najbardziej
sprzyjajgcych warunkach, biorgc pod uwa-
ge proces produkcyjny przedsiebiorstwa,

System Ellipse jest

wykorzystywany m.in. przez Arch
Coal, drugiego co do wielkosci
producenta wegla w Ameryce
Pdtnocnej. Firma posiada 23
kompleksy wydobywcze w o$miu
stanach i dostarcza 16 proc. wegla
na rynek amerykanski. Inwestycja

w nowoczesny system zarzadzania
majatkiem przedsiebiorstwa pozwolita
spotce zwiekszy¢ kontrole kosztow
przy jednoczesnym osiggnieciu
wyzszej rentownosci i wartosci dla
akcjonariuszy. Byto to szczegdlnie
istotne w sytuaciji, gdy w Stanach
Zjednoczonych wegiel musi na rynku
energii konkurowagé z coraz tanszym
gazem ziemnym.
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a dane historyczne pozwalajg ocenic, czy
dane urzadzenie o okreslonym poziomie
krytycznosci powinno by¢ serwisowane
czesciej niz zaleca producent. Biezaca ana-
liza stanu technicznego maszyn pozwala
wyeliminowaé niepotrzebne zabiegi kontrolne
i konserwacyjne, przy zachowaniu petne;j
sprawnosci i dostepnosci infrastruktury.
Jednoczesnie, w przypadku pojawiajg-
cych sie symptomdw nieprawidtowej pracy
maszyny, operator moze podjg¢ decyzje
na przyktad o obnizeniu wydajnosci, w celu
zachowania ciggtosci produkcji i zmniejszenia

Arch Coal z systemem ABB

David Hartley, szef informatyki w Arch
Coal, podkresla, iz ogromnag wartos¢
dodang firma zyskata, integrujac system
Ellipse z istniejgcym systemem ERP

oraz wykorzystywanymi aplikacjami.
Zapewnito to pethg wymiane informagii
wewnatrz przedsigbiorstwa, co wsparto
wielu pracownikdw w procesach
podejmowania decyzji, a kluczowe
wskazniki staty sie podstawa analizy
biezacej sytuacji. Wartoscig dodatkowa,
uzyskang dzieki wdrozeniu systemu
ABB, byto podniesienie bezpieczerstwa
pracy oraz obnizenie oddziatywania
przedsigbiorstwa na srodowisko,

a menedzerowie wszystkich szczebli
uzyskali znacznie lepszy wglad w biezgce
parametry produkcji oraz wyniki

ryzyka awarii do czasu usuniecia usterki.
Dodatkowo, wykorzystanie komunikaciji
bezprzewodowej daje mozliwosci zarzadza-
nia procesem produkcyjnym bezposrednio
z powierzchni. Wszystkie urzgdzenia wymie-
niajg dane na biezaco, tgcznie z podaniem
wiasnej lokalizacji, co pozwala korygowac
ich potozenie i przekazywac operatorom
zadania do wykonania.

Wymagania biznesowej rzeczywistosci
Aby osiggna¢ wyzszy poziom doskonatosci
operacyjnej, przedsiebiorstwa musza w petni
wykorzysta¢ dane dostarczane przez sys-
temy informatyczne. Rozwigzanie ABB dla
branzy gorniczej zapewnia integracje sys-
temow zarzadczych i analitycznych i w ten
sposob pozwala przedsiebiorstwom osiggac
lepsza wydajnosc i podejmowac trafniejsze
decyzje zaréwno w trakcie biezacej eks-
ploataciji, jak i planowania dtugofalowego.
Dostep do skonsolidowanych danych w cza-
sie rzeczywistym ma kluczowe znaczenie
dla skutecznego dziatania w gospodarce
rynkowej, gdzie biznesowa rzeczywistosc
zmienia sie bardzo dynamicznie.

System ABB Ellipse zapewnia w petni
zintegrowany pakiet aplikacji do planowania,
pomiaru, monitorowania i poprawy wydaj-
nosci infrastruktury w catym cyklu zycia
maszyn i urzgdzen. Jest jednym z najczesciej
na swiecie wykorzystywanych rozwigzan tej
klasy w branzy wydobywczej, a takze w sek-
torze obronnym i uzytecznosci publiczne;.

Wiecej informaciji:

Julian Kujawski

e-mail: julian.kujawski@pl.abb.com
tel. kom.: 666 044 228

operacyjne poszczegodlinych zaktaddw.
Dlatego spodtka Arch Coal nadal zamierza
inwestowac w inteligentne systemy
zarzadcze i w najblizszym czasie
zaktualizuje system Ellipse do jego
najnowszej wersji 8.1, ktéra oferuje
uproszczong architekture i mozliwose
wdrozenia nowych, istotnych dla
przedsigbiorstwa funkciji oraz ulepszony
interfejs uzytkownika. Wiadze firmy
zamierzajg rowniez zainwestowac

W nowe rozwigzania oparte o lokalizacje
GIS, planowanie pracy w czasie
rzeczywistym oraz dtugoterminowe
zarzadzanie infrastruktura. Pozwoli

to réwniez na wiekszg automatyzacije
wielu proceséw i optymalizacje pracy
ludzi, w tym wykonawcéw zewnetrznych.
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MineScape d
wegla | rud

Kurczgce sie zasoby
nosnikow energii,

a takze ogromne koszty
pozyskiwania nowych
zt6z, wymuszajg

na przedsiebiorstwach
wydobywczych
poszukiwanie
rozwigzan, dzieki
ktorym proces
planowania gorniczego
bedzie nie tylko tanszy,
ale przede wszystkim
skutecznigjszy.

Na szczescie z pomoca
przychodzg systemy
informatyczne, ktore

sg w stanie nie tylko
analizowac dane
dotyczgce ztoza, ale
takze zarekomendowac
najlepsze kosztowo
metody ich
eksploatacji. ABB

ma w swojej ofercie taki
system — MineScape

— wykorzystywany

juz w ponad 200
zaktadach gorniczych
na catym swiecie.

Tekst: Stawomir Dolecki; zdjecia: Arch. ABB

ednym z kluczowych etapoéw

procesu produkcyjnego zakta-

du goérniczego jest praca dziatu

technicznego przygotowania

produkciji. Tu zapadajg decy-
zje 0 eksploatacji kolejnej partii ztoza,
zazwyczaj zwigzane z duzymi naktadami
finansowymi. Jakakolwiek pomytka na tym
etapie generuje wiele problemoéw nega-
tywnie wptywajgcych nie tylko na budzet
przedsiewziecia, ale takze stwarzajgcych
zagrozenie dla zapewnienia ciggtosci
wydobycia. Niezwykle istotna jest takze
w tym momencie mozliwos¢ gromadzenia
i wymiany danych pomiedzy systemami
réznych dostawcow, obstugujgcych rézne
zadania dziatu. Przyktadem braku takiej
integracji moze by¢ sytuacja, w ktorej
dane z modelu geologicznego wykonane
w systemie jednego dostawcy, wykorzy-
stywane sg w innym systemie uzywanym
w procesie projektowania, a nastepnie

harmonogramowania. Wéwczas dane
z systemu modelowania trzeba wyeks-
portowac do pliku graficznego lub siat-
kowego, a wynik tej konwersji nierzadko
trzeba przeformatowac do postaci zgodnej
z systemem docelowym. Plik wynikowy
trzeba zaimportowac do systemu i niejed-
nokrotnie skonfigurowac¢ do postaci finalnej
zgodnej ze strukturg nowego systemu. Jest
to proces nie tylko pracochtonny, ale takze
podatny na btedy. Dlatego jedng z wazniej-
szych cech systemu do pracy grupowe;j
jest spojny model danych, ktéry moze
by¢ wykorzystywany bez potrzeby trans-
feru i modyfikacji na wszystkich etapach
procesu — od danych geologicznych do
harmonogramu wydobycia.

Spodjna baza

System MineScape oferowany przez ABB
to pakiet zintegrowanych rozwigzan dla
zt6z wegla i rud metali. Stanowi centralne,
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spoéjne zrédto danych projektowych,
ktore przechowuje wszystkie krytyczne
informacje:

— dane geologiczne — otwory
wiertnicze, oprébowanie,
stwierdzenia uskokow itp.,

— modele geologiczne — opisujgce
w sposob spdjny charakterystyke
strukturalng i jakosciowa ztoza,

— modele istniejgcej sieci wyrobisk
kopalnianych,

— projekty planowanych pdl,
wyrobisk przygotowawczych
i eksploatacyjnych,

— harmonogramy wydobycia
— dtugoterminowe, srednioterminowe
oraz operacyjne.

W zaleznosci od sytuacji, dodatkowe
modele — np. hydrogeologia, geotechnika
czy wentylacja — moga korzystac z tej samej
spojnej bazy danych. System nazewnictwa
oraz prawa dostepu definiujg oraz zapewniajg
ochrone i kontrole kluczowych danych.

Jednoczesnie MineScape doskonale
obstuguje proces, w ktérym tworzy sie,
a nastepnie uaktualnia model struktury ztoza.
W pierwszej kolejnosci nastepuje zebranie
nowych danych i ich wstepna weryfika-
cja, nastepnie witgczenie ich do modelu

i uzupetnianie do momentu uzyskania finalnegj
postaci. Kroki te muszg by¢ wykonywane
w Srodowisku odizolowanym od aktualnej
i obowigzujacej wersji modelu, jednakze
wcigz w srodowisku pozwalajgcym na jego
uzycie. Uaktualniony model, mimo ze jesz-
cze niezatwierdzony i nieopublikowany
do ogdlnego wykorzystania, jest dostepny
dla wybranych uzytkownikéw w celu jego
weryfikacji. Dopiero petna weryfikacja danych
oraz zatwierdzenie ich jako obowigzujgcych
skutkuje publikacjg nowego modelu, kto-
ry od tego momentu jest uzywany przez
pozostatych uzytkownikéw.

Proste wskazanie

MineScape pozwala na w petni elastyczne,
rozproszone wspotdzielenie danych pro-
jektowych pomiedzy stacjami roboczymi
uzytkownikéw. W standardowej architekturze
— centralny serwer projektow utrzymuije aktu-
alne i zatwierdzone modele, a takze istotne
i zweryfikowana dane zrodtowe oraz dane
archiwalne. Poszczegdlne stacje robocze
(np. gtdwnego geologa) moga posiadac
projekty lokalne, w ktérych dokonuje sie
weryfikacji danych i przebudowy modelu.
Kazdy z takich projektéw lokalnych moze
zostac¢ ,udostepniony” innemu uzytkowni-
kowi dla potrzeb weryfikacji lub podziatu

Systemy informatyczne
sa w stanie nie tylko
analizowaé dane
dotyczace zi6z, ale
takze zarekomendowaé
najlepsze

kosztowo metody

ich eksploatacji.

ABB ma w swojej
ofercie taki system

- MineScape

- wykorzystywany

juz w ponad 200
zaktadach goérniczych
na catym $wiecie.
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zadan w projekcie. Dodatkowa zaletg tego
typu rozwigzania jest fakt, ze na prace geo-
loga z projektem lokalnym nie majg wptywu
perturbacje sieciowe, np. spadek przepu-
stowosci lub nawet awarie sieci.

System oferuje dwa poziomy dostepu
do danych. Najbardziej popularne formaty
danych (np. DXF, OpenDWG, ShapeFiles)
moga zostaé¢ otwarte bezposrednio
w MineScape, w przestrzeni modelowej
uzywanego projektu. Ze wzgleddw bezpie-
czenstwa dane takie dostgpne beda tylko
do odczytu. Pozostate typy danych dostep-
ne sg na zasadzie importu oraz eksportu.
W ten sposoéb system MineScape pozwala
wymienia¢ dane proste (graficzne, trojka-
towe, siatkowe, tablicowe), a takze petne
modele blokowe ze wszystkimi najbardziej
popularnymi typami danych oraz z formatami
danych innych dostawcdéw oprogramowania
gorniczego.

Rozwiazanie ABB ma konstrukcje modu-
towa, w ktdrej kazdy z modutéw odpowie-
dzialny jest za konkretny wycinek procesu
przygotowania technicznego wydobycia
—jednakze kazdy z tych modutéw wspodtpra-
cuje z tg samg centralng strukturg danych.
W takim wypadku np. siatki modelu stra-
tygraficznego dostepne sg dla modutow
geologicznych, ale takze dla obliczania

zasobow, projektowania, raportowania —
za kazdym razem poprzez proste wskazanie
potrzebnych danych w strukturze projektu.

Praca w grupie
Tradycyjnie podstawowym kryterium wyboru
systemu wspomagajgcego prace dziatu
technicznego przygotowania produkciji
w przemysle wydobywczym jest stopien
dopasowania jego mozliwosci do rodzaju
ztoza, sposobu eksploatacji czy warunkéw
geologicznych i geotechnicznych. Jednak
ciggle niedocenianym kryterium jest sto-
pien przystosowania systemu do pracy
w grupie, czyli zbidr wtasciwosci systemu
pozwalajgcych na efektywng prace zespotu,
ktory dziata wedtug okreslonych procedur
wymuszonych przez aplikacje oraz usta-
lone konwencje, sktadajgce sie na proces
biznesowy. System MineScape to przyktad
narzedzi i wtasciwosci, przy uzyciu ktérych
mozliwe staje sie stworzenie takiego sro-

dowiska pracy.

Wiecej informaciji:
Rafat Walecki
e-mail: rafal.walecki@pl.abb.com
tel. kom.: 693 271 269
Julian Kujawski
e-mail: julian.kujawski@pl.abb.com
tel. kom.: 666 044 228

Jeden plik — wielu
uzytkownikdow

W sytuacjach, w ktérych wymagana

jest praca wielu uzytkownikow,
réwniez z mozliwoscig zapisu
wynikéw, dobrym rozwigzaniem
jest petny dostep (odczyt i zapis)

dla wszystkich uzytkownikéw. Tego

typu rozwigzanie ma wiele zalet:

— uzytkownicy nie blokujg sobie
dostepu do danych, w przypadku
otwarcia pliku zostaje zablokowana
mozliwos¢ jego aktualizacji przez
innych uzytkownikdw,

— mozliwos¢ jednoczesnego
wnoszenia zmian do tego samego
wycinka danych umozliwia
wykorzystywanie pracy innych
uzytkownikdw w momencie,

w ktérym ich zmiana zostaje
whniesiona — pozwalajgc

na harmonijng wspotprace przy
np. projektowaniu,

— modyfikacje elementdéw przez
jednego z uzytkownikdw moga by¢
na biezaco obserwowane przez
innych, dajgc wydajne narzedzie
dla oséb wspomagajacych prace
(inzynieréw, ekspertéw),

— w wielu przypadkach, aby umozliwi¢

prace z plikiem otwartym przez
innego uzytkownika, tworzy sie

kopie pliku i wnosi zmiany w nowym

pliku, z zamiarem pdzniejszego
ich uzgodnienia — co nie zawsze
sie udaje; sytuacja taka prowadzi
do wielu bteddw.

Cechy systemu MineScape

— intuicyjne srodowisko pracy,

— jednoczesny dostep wielu
uzytkownikéw do wszystkich
danych 3D i modeli,

— zaawansowane wsparcie 3D CAD,

— MineScape Explorer do przegladania

projektdw i przetwarzania danych,

— wsparcie dla wielu uzytkownikéw
w Srodowisku sieciowym,

— kompleksowa funkcjonalnosé
modelowania stratygraficznego,

— integracja z bazg danych
geologicznych i srodowiskiem
modelowania 3D,

— mozliwos¢ odtworzenia symulacii
maszyn wydobywczych.

ABB Dzisiaj 3|15
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