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MPS Inform

Information und Analyse fur den
Zeitungsdruck

@

» Langzeitspeicherung von
Produktionsdaten

« Umfangreiche Palette von
Datenanalysefunktionen

- Integration mehrerer Standorte
(Multi-Site)

« Optionales Wartungsmodul fiir die
Planung aller Wartungsarbeiten an der
Druckmaschine



Die Analyse von Produktionsdaten ist eine wertvolle Quelle von

Managementinformationen und bietet die Grundlage fur Qualitats-
verbesserungen und Prozessoptimierung.
MPS Inform ist ein bewahrtes Tool fur die Analyse von Produktions-
daten aus dem Zeitungsdruck an einem oder mehreren Standorten.

Beispiel: Zusammen-
fassung Makulatur

MPS Inform bietet eine breite Palette von
Standardanalysen und Berichten, erméglicht es
dem Benutzer aber auch, eigene Versionen zu
definieren.

Die relevanten Produktionsdaten werden vom
Druckmaschinenmanagementsystem MPS
Production nach jeder Produktion an MPS Inform
Ubertragen. Das hat zwei wesentliche Vorteile:
Erstens kann die Grésse der Datenbank im Pro-
duktionssystem relativ begrenzt gehalten wer-
den, da MPS Inform als Langzeitarchiv fungiert.
Zweitens kdnnen umfangreiche Analysen der Pro-
duktionsdaten durchgefihrt werden, ohne die
Reaktionszeit des Produktionsplanungssystems
zu beeintrachtigen.

Standardberichte und -funktionen

Die Standardberichte und -analysen umfassen
drei Hauptkategorien: Produktionsberichte,
Ereignisanalysen und Verbrauchsberichte.

Zur Kategorie der Produktionsberichte gehéren
folgende Funktionen:

Zusammenfassung von Produktionslaufen
Druckprodukt: Zusammenfassung

Lauf: Details Produktionslauf

Details zu Makulatur

Tagliche Zusammenfassung von Produktions-
laufen

Wod6chentliche Zusammenfassung von Produk-
tionslaufen

Zusammenfassung Makulatur

ABB Printing Plant

Laufe Makulaturiibersicht

RptGraphwaste Vil

Selektionskriterien
Erscheint

‘Test\aufeausgesch\ossen ‘
Zeitung: [*
Druckprodukt
Sektion

Netto |

Maku | |

Einricht [ Weiss |  Anfahr | Fortdruck | Abrist |

[ Brutto ]
\

40645266| 38644934

2001098 | o

145910 | 1240889 | 558537 | 13098|

Anteile Netto und Maku Exemplare

[ schragbogen [Rollenwechsel [ wasch | [ Belegmaku__|
o 53634 | o] | 2|

Aufteilung der Makulatur

100% 7

80% 1

60% 1

40% 1

20%

0%

61%

4.92

95.08

% 3% 1%

ENetto

B % Maku

[l Belegmaku W Abriist ORollenwechsel

O Weiss B Anfahr O Fortdruck

Folgende Funktionen stehen fiir die Analyse der

Ereignisse an der Druckmaschine zur Verfligung:

- Stopps

« Druckmaschinenereignisse (Suche, Auswahl &
Analyse)

« Meldungen vom Leitstand

- Ereignismeldungen: Tagliche Zusammen-
fassung

- Ereignismeldungen: Haufigkeit pro Druck-
maschine

Die Verbrauchsberichte konnen fir Buchhaltungs-
zwecke genutzt werden und umfassen:

- Farb- und Plattenverbrauch

« Papierverbrauch pro Produktionslauf

» Taglicher Papierverbrauch

» Druckprodukt: Struktur

Hinweis: Der Farbverbrauch kann nicht direkt
gemessen werden, sondern basiert auf einem
Algorithmus.

Benutzerspezifische Analysefunktionen

Das Front End von MPS Inform basiert auf MS
Access. Es bietet ein sehr benutzerfreundliches
und dabei leistungsstarkes Tool fir die Analyse
der Daten in der Datenbank von MPS Inform in
einer beliebigen vom Benutzer gewdhlten Form.

Systemverwaltung

MPS Inform verfligt Uber alle notwendigen Sys-
temverwaltungsfunktionen wie Datensicherung
und Verwaltung von Benutzerrechten.
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Datum/Zeit - | Herkunft Meldungen - Netto - Maku <l E |+f | ZulSHd - | Ewscheint | Zeitung E
| 2016810-1806:45:15 | Druckturm 11.8riic Halt:Sperren Innen 51 betaetigt 0 0 0 Mo.201810-22 DEN
| 201810-1806:45:15 | SSPS1 Halt-Speren von der Sektion 0 0 0 Mo.2018-10-22 DEN
| 2018-10-1806:4515 | D11 Not-Halt, Waschen abgebrochen oder richt moglich 1) 0 0 Mo.201810-22 DKN D
| 201810-180651:09 | D11 Der Diruckturm st nicht verriegelt 0 0 0 Mo.201810-22 DEN
| 20181018 0651:10 | SSPS1 Einzichkette./"band in Maschine 0 0 0 Mo.201810-22 DEN
_ | 201810:180652:37 |D1 Hydhaulikpumpe 15uft bei DRUCK 4B 0 0 0 Mo.2018-10-22 DKN
| 201810-1806:53:03 | SeklionSPS1.Bah Kette im Oberbau 0 0 0 Mo.201810-22 DEN
_ | 2m810-180653:23 | D11 Hydhaulk pumpe I5uft bei DRUCK 4B 0 0 0 Mo.2018-10-22 DKN
| 201810-1806:54:24 | Oberbau 1.links.Eit| Leitachpasition ungiitig 0 0 E o M0.2018-10-22 DKN
| 2018-10-1806:54:53 | D11 Der Diruckturm st nicht verriegelt 0 0 & 128 Mo0.2018-10-22 DKN
__ | 201810-1807:03:21 | Falz 1A Falzkasset| Halt-Sperien betatih O uerfalzausiage 0 88 E 319 Mo.2018-10-22 DKN
| 201810:1807:03:21 |S5PS1 Halt-Sperren vor der Seklion 0 88 o 313 M0.2018-10-22 DKN
| 2018-10-1807:04:13 |S5PS1 Maku weiche direkt gefnet 0 88 & 0 Mo.2018-10-22 DKN
__|201810-1807:26:25 | D11 Hydhaulkpurmpe 15uft bei DRUCK 4B 0 88 0 M0.2018-10-22 DKN
__|201810-1807:44:16 | D11 Hydhaulkpumpe 15uft bei DRUCK 4B 0 88 0 M0.2018-10-22 DKN
| 201810-1807:47:23 |SSPS1 Abtranspart richt bereit 1 0 a0 32 M0.2018-10-22 DKN
| 201810-1807:47:41 |SSPS1 Falsche Temperatur einer Rasterwalze, R akelbruch moglich | 0 92 325 M0.2018-10-22 DKN
_ | 201810-1807:48:17  |D1 Hydhaulikpumpe 15uft bei DRUCK 4B 0 %8 325 M0.2018-10-22 DKN
| 2081018074817 | D12 Hydhaulkpumpe 15uft bei DRUCK 4B 0 8 325 M0.2018-10-22 DKN
| 201810-1807:48:41 D11 Hydhaulipumpe 15uft bei DRUCK AN 0 110 2859 Mo.2018-10-22 DKN
| 201810-1807:48:42 |SSPS1 Druck angestellt 0 112 3069 M0.2018-10-22 DKN |
Recordi @ 41| » Mo | Vehahilier |[seach ][4 [ ] bl
Sartierungsname ‘DeYauh
Beispiel: Ereignismeldungen
=] Farben und Platten (Color-1) - X
[} 'y |
0 [ I
[=]e]
rin]
[ weois031] (4] [ E [ _El [Testiute ageschlossen [v]
Fabe [kal -| Fobe - |DwckPiodkl - | Zefung - | FErchent -] Sekion - | DiuckErds -| Stwkiw - |X -[Se -] Buto - | Nelo - [Msk - |Duckpioduklk = | [
L 6.2 CHUBER 3_t SKK Fr.20181018 F2 2033 B10B10.B10B10 1 40 5036 4793 303
| G7KHUBER  ABWBTID |SKK FmB10s |2 03 (810810810810 1| 40 5098 vy I
i GIVHUBER  ABWBTID SKK FnB10s |2 03 (810810810810 1| 40 5058 v
o 31/CHUBER ONE_HBTID | SKK FnBi0s |F2 Z5 |g10810810810 1| 40 7475 e
L 8.5 K HUBER DNE_HBTJO SKK Fr20181013 F2 2354 B10B10.B10B10 | 1 40 7975 7823 146
o 35MHUBER  DNEHBTUD | SKK Fne10s |F2 25 |g10810810810 1| 40 7475 s
L 3.7 HUBER DNE_HBTJO SKK Fr.20181019 o 2354 B10B10.B10B10 | 1 40 7975 7829 146
O 06 CHUBER ONEVTBIA [ SKK FBi01s |2 24|18 2o | o 51 1289 16260
| 12 KHUBER DNEVIBIA | SKK FvB108 |2 24|18 2o | 1o 921 1289 16260
. OBMHUBER DNEVTBIA [SKK FramB108 |2 24|18 ER 9521 1989 16260
] 07 HUBER DNEVTBIA | SKK FnBi0s |F2 124 2| g 9921 199 16260
L 2.3 CHUBER FNS_HBTJO SKK Fr.20181013 F2 2241 B10B10.B10B10| 1 40 5037| 4843 134
| 58 KHUBER FNS_HOTID | SKK Fme10s |F2 241 B10810810810 1| 40 sur o 1w
o 2.7 M HUBER FNS_HETJO SKK Fr.201810-19 F2 2241 B10B10.B10B10 | 1 40 51037| 4843 134
o 28 HUBER FNS_HOTID | SKK FB1018 |2 a1 B10810810810 1| 40 sur I
| 61/CHUBER HHBLD 5K FnB1018 |F2 o105 |miosesioes | 1| 3 | ies
L 14.2 KHUBER H_HBTJO SKK Fr.201810-13 F2 01:05 B10.B8B10.68 1 36 14335
O SEMHUBER  HHBLO SKK 72 o105 miosesies | 1| % | 14 -
Recorsi W ([T | » Mo [ Behinfiter [[Seacn |4 [ ] ]
Farbe  [kg]
[Defaut Sunme: [ 3724]
Beispiel: Verbrauchsdaten
Maintenance Overview (Maint-1) o =

[ Profession Setection |

Elements Selaction]

o | DueDele
i Tuesday, Febuam 01,2011~
I . Y J Administrator
Electician
Engineer
Hl s 90925-601| |Prrt
Fieehand

Wigal j

m o :
I [Maintenance Shortiy F [Reserved Tasks
' [Mantenance Needed ] P [Goheduied Tasks ]

Onily Single Tasks

1 Onl Impertant Tasks

w

Reserved By: [+ =
 —|

Charscieristics | Histom [, Pastpane [ Individual Task [ Cenfim|

Elements / Tasks

Maintznance Type: [Superstuctue

Task / Description

Paper dust suction -
Superstructure 5435459 o
- Clean:

Check the fleece bag
It must be replaced when itis 1¢3 full o the thickness of the dust
depasit on the side wall excesds 10 ta 15mm

—Based on: 10— Resources Needed

£ Calendar [Days)
% Operating Hours
£ Rievolutions (1000)

Duration (hours]:

‘wiaming Al 1003
B 500 B
Documents:

Next Maintenance

9

=22R ~ Reel arm rotation
@ -=112H ~ 411 elenents
13BS ~ Driwe chain
14BS ~ Driwe chain
21BS # Drive chain
22BS / Driwe chain
FA

0 on
11AH - Hydraulic Liiting Table
21F4 # Copy control

Folder 21
Folder 11 ~ Bearings
-@ Folder 21 ~ Bearings
Section 10 ~ Electrical system

21R # Safety bars
ection 20 - Electrical system
10EV / Infeed chain
20EV / Infeed chain
13-DNOLAE ~# Cylinder bearsr
@ D13-DU01BA ~ Cylinder bearer

@ D13-DWDIDC ~ Cplinder bearer
@ D13-DV0ZBA ~ Cylinder bearer
@b D13-DW03AB Cwlinder bearer

3
-
B
/.

13R ~ Paper reel alignment device
14R ~ Paper reel alignment device

lubrication
lubrication
Ilubrication
lubrication
lubrication

3/18-2008
372002008
3-20/2008
3/,20-2008
3-,20-2008%
3-20/2008

7/16/2008
~8/6-2008 H

Folder 11 ~ - Check whether fsult-/malfunction 8/16-2008
# - Check whether feult/malfunction 87162008

8-20-2008
§-20-2008
~9,11,2008
~10-3-2008
~10-372008
~10-3,2008
~10-9-2008
12/14-2008
12-14-2008
43,2009
43,2009
4-3-2009
43,2009
2342009

=

o

Beispiel: Ubersicht der Wartungsauftrage mit Filterkriterien (oben rechts), Liste der filligen
Arbeiten (unten rechts) mit Farbcodierung der unterschiedlichen Arbeitsarten und Detail-
informationen zu der ausgewahlten Position (unten links)

Optionales Wartungsmodul

MPS Inform verfligt Giber eine optionale Erweite-
rung fur die Planung der erforderlichen Wartungs-
arbeiten an der Druckmaschine.

Die Liste der notwendigen Wartungsarbeiten ist
in der Datenbank gespeichert. Normalerweise
wird ein Teil dieser Arbeiten anhand des Kalen-
ders geplant, viele andere Wartungspositionen
hangen aber von den Betriebsstunden oder den
Umdrehungen der entsprechenden Komponente
ab. Daher fiihrt MPS Inform automatisch Zahl-
werte Uber die Nutzung dieser Druckmaschinen-
komponenten und setzt die Zahler nach Durch-
fihrung der Wartung zurlick.

Weitere Vorteile des Wartungsmoduls:

« Strukturierte Ubersicht der Wartungsauftrige;
farbige Kennzeichnung von anstehenden, iber-
falligen, wichtigen und geplanten Wartungs-
arbeiten; detaillierte Anzeige von voraussicht-
lichem Zeitpunkt, Dauer und bendtigtem
Personal

Filter- und Sortierfunktionen fiir die ausge-
wahlte Ansicht der relevanten Daten
Zeitsparende Eingabe der Wartungsdaten
Manuelle Eingabe von spezifischen Wartungs-
auftrdgen bei Betriebsstérungen

Logbuch zur Uberwachung der erledigten
Wartungsarbeiten

Nahtlose Anbindung an MS Project fur die indi-
viduelle Ausarbeitung von Wartungsplanen und
das dazu benétigte Personal

.

Optionales Roll Track Modul

Das optionale Roll Track Modul ist ein komplettes

Verfolgungssystem, das Informationen darlber

liefert, welche Rollen fiir welche Produktion ver-

wendet wurden.

Aus diesen Daten wird eine Reihe detaillierter

Statistiken generiert, z.B.:

- Papierverbrauch je Ausgabe

- verbrauchte Rollen je Produktionslauf

« Bahnrisse pro 1000 km je Papierhersteller,
Grammatur und Rissursache

Eine detaillierte Beschreibung der Funktionen
des Roll Track Moduls finden Sie in der Broschtire
»MPS Roll Handling“.



ABB Schweiz AG

Druckereien

CH-5405 Baden-Dattwil

Tel. +4158 586 87 68

E-Mail  bu.printing@ch.abb.com

www.abb.com/printing

© Copyright 2019 ABB. Alle Rechte vorbehalten.
Anderungen vorbehalten.

o

>

Q
[24
o
o
o
o
[24
O
<
o
o
o
<
=
T
[aa]
o


http://www.abb.com/printing

