
—
APPLIK ATIONSANLEITUNG 

Wasseraufbereitungsanlagen  
für sauberes und sicheres Trinkwasser
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—
Eine Effizienzsteigerung ist für die 
gesamte Wasseranlage vorteilhaft
Durch eine effiziente Wassernutzung und den Einsatz modernster Technik entfällt  
die Notwendigkeit der Erschließung neuer Wasserversorgungsmöglichkeiten und 
neuer Infrastruktur. 

Sicherheitsanforderungen…
Die Wahl einer innovativen Technologie kann dazu  beitragen, 
strengere Umweltschutzgesetze und höhere Standards bei 
der Wasserqualität  einzuhalten.

…mit Hilfe der klassenbesten Technologie erfüllen 

Mit Rollen ausgestattete Frequenzumrichter lassen sich  
schnell in einen Schaltschrank hineinschieben, sodass kein 
manuelles Anheben erforderlich ist, das zu Verletzungen  
führen könnte, und sich die Aufenthaltsdauer in einer mög-
licherweise verschmutzten Umgebung reduziert. 

Zum Schutz des Personals werden alle Schränke einer Licht-
bogenprüfung unterzogen.

Geprüfte, validierte Lösungen senken das Risiko, verkürzen 
die Planungsdauer und sorgen für eine sichere Realisierung.

Fernüberwachung von Motoren, Pumpen und Lagern durch 
Smarte Sensoren und Cloud-basierte Technologie. 

Sicher abgeschaltetes Drehmoment, diese Funktion der  
Frequenzumrichter stoppt motorbetriebene Anwendungen 
auf sichere und effiziente Weise.

Weltweit zertifizierte Pakete aus Frequenzumrichter und  
Motor schützen Anlagen und Personen und erfüllen Vorschrif-
ten weltweit, indem geprüfte und zertifizierte Motoren und  
Frequenzumrichter für explosionsgefährdete Bereiche einge-
setzt werden.

Man muss wissen wo die Energie verbraucht wird…
Da die Pumpen, Motoren und anderen Einrichtungen sieben 
Tage die Woche im 24-Stunden-Betrieb laufen, gehören Was-
serversorgungsanlagen zu den größten Energieverbrauchern 
und damit zu den größten Verursachern von Treibhausgas-
emissionen. 

…und wie man das Einsparpotenzial erschließen kann

Die Energie-Optimierung ist eine dynamische Regelung in 
einem Frequenzumrichter, die eine Anpassung an die sich 
ändernde Motorlast vornimmt und so die zur Erzeugung des 
erforderlichen Drehmoments notwendige Energie reduziert. 

Die Energie-Überwachung ist in den Frequenzumrichter  
integriert und ermittelt die Energieeinsparung in kWh, MWh, 
CO2-Emissionen und finanziell. 

Das Frequenzumrichter-Motor-Paket mit hoher Effizienz 
senkt den Energieverbrauch um 20 bis 60 Prozent sowie die 
Kohlendioxidemissionen.

Motoren der Effizienzklasse IE4 und höher gehören zu den 
effizientesten auf dem Markt und tragen zu einer weiteren 
Reduzierung des Energieverbrauchs bei.

Synchronreluktanzmotoren (SynRMs) reduzieren die Gesamt- 
verluste um bis zu 40 Prozent und ermöglichen so eine opti-
male Effizienz und Zuverlässigkeit.

ABB Ability™ Smarte Sensoren für Pumpen und Niederspan-
nungsmotoren unterstützen bei der Erkennung von Energie-
einsparungsmöglichkeiten bei den Antriebsmotoren der 
Pumpen.

—
„Wir müssen die Anforde-
rungen an die Wasser- 
qualität erfüllen sowie die 
gesetzlichen Vorgaben 
einhalten.“ 
Sicherheitsverantwortliche

—
„Unser Ziel ist die Optimie-
rung der Betriebskosten 
und der Umwelteffizienz.“
Energie-Manager

 Anlagen- und Personensicherheit Energieeffizienz
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Produktivität und Belastbarkeit Betrieb und Wartung

Eingebaute Belastbarkeit…
Das Hauptziel ist die Reduzierung der Gesamtbetriebskos-
ten und des Energieverbrauchs durch eine Überwachung  
der Pumpen und Geräte sowie Lösungen zur Optimierung. 
Versorgungsverluste (Non-Revenue Water) wie durch Was-
serschlag verursachte Leckagen oder Druckschwankungen  
stellen ein erhebliches Problem dar.

… durch flexible motorbetriebene Lösungen

Pakete aus aufeinander abgestimmten Frequenzumrich-
tern und Motoren sichern die richtige Dimensionierung  
des Frequenzumrichters und Motors sowie eine garantierte 
Paketeffizienz. 

Oberschwingungen - der Einsatz eines Ultra-Low Harmonic 
Drive (ULH) steigert nicht die Netzoberschwingungen. Statt-
dessen senkt er die Verluste im Einspeisenetz, verbessert 
die Netzqualität und reduziert das Risiko einer Störung  
anderer an das Netz angeschlossener Geräte. Der Einsatz 
von ULH-Frequenzumrichtern bei Generatoren ermöglicht 
eine Reduzierung der erforderlichen Generator-Baugröße 
und sowie eine höhere Generatorstabilität verglichen mit  
einem ähnlichen Standardantrieb.

Lange Kabelwege sind bei Wasserapplikationen häufig, und 
der Frequenzumrichter benötigt möglicherweise einen zu-
sätzlichen Filter, oder es ist eine aufwendigere Planung zur 
Minimierung der Auswirkungen auf die Anlage erforderlich. 

Cyber-Sicherheit ist von größter Bedeutung, um sicher- 
zustellen, dass die Frequenzumrichter in einem System,  
welches die IEC 62443-Anforderungen erfüllt, eingesetzt 
werden können.

Die Feldbuskommunikation bietet eine größere Flexibilität 
als die feste Punkt-zu-Punkt-Verdrahtung, wodurch sich  
das Volumen und die Geschwindigkeit der zwischen dem 
Frequenzumrichter und anderen angeschlossenen Geräten 
übertragenen Informationen erhöhen.

Durch den Backup-Modus bei Kommunikationsausfall kann 
der Frequenzumrichter automatisch auf die interne PID-Rege- 
lung umschalten, um so einen stabilen Anlagenbetrieb fortzu-
setzen und eine präzise Prozessregelung aufrechtzuerhalten, 
anstatt einen Backup-Modus mit fester Drehzahl zu verwenden. 

Die Betriebskosten…
Die Planung der vorbeugenden Wartung ist für die Verfüg-
barkeit des Antriebsstrangs, die Betriebsqualität und Lebens- 
dauer sowie für eine zuverlässige Budgetierung und ein ver-
lässliches Kostenmanagement unabdingbar.

… durch smarte Funktionen senken

Die Lifecycle-Analyse vermittelt einen klaren Überblick über 
die installierten Frequenzumrichter/Motoren und zeigt auf, 
wie sich die Geräte in den kommenden Jahren entwickeln 
werden. 

Die vorbeugende Wartung sieht regelmäßige Inspektionen 
und den Austausch von Komponenten entsprechend einem 
produktspezifischen Wartungsplan vor. 

Originalersatzteile müssen vor Ort lokal sein. Eine  
Online-Bestellung muss rund um die Uhr möglich sein. 

PC-Tools bieten eine optimale Inbetriebnahme- und Über-
wachungssoftware, in der Frequenzumrichter-Parameter-
sätze sowie die Betriebs- und Wartungsdokumentation  
gespeichert sind. Der Frequenzumrichter ist individuell  
einstellbar, sodass eine SPS zur Steuerung kleiner Systeme 
entfallen kann.

Durch Wartungsverträge kann proaktiv und reaktiv auf  
den Wartungsbedarf eingegangen werden. 

Digitale Services wie die Zustandsüberwachung aus der 
Ferne erfassen automatisch und kontinuierlich die Leis-
tungsdaten von Frequenzumrichtern und Motoren, geben 
Warnungen aus und liefern Informationen, damit Probleme 
vorhergesagt werden können, bevor es zu einem Ausfall 
kommt.

—
„Wir müssen die Kapazität, 
Verfügbarkeit und Betriebs- 
zeit maximieren.“
Produktionsleiterin

—
„Wir müssen unerwartete 
Ausfälle beherrschen und  
gleichzeitig die Anlagen- 
lebensdauer verlängern.“
Wartungsleiter
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—
Verbesserungspotenzial findet sich in 
jedem Anlagensegment
Jede Stufe der Wasseraufbereitung kann weiter optimiert werden, um eine 
Qualität sicherzustellen, welche die Trinkwasserrichtlinien übertrifft, damit 
sich Reinheit, Geruch und Geschmack des Wassers kontinuierlich verbessern. 
 

FLUSSWASSERENTNAHME1

GRUNDWASSERENTNAHME 2

PUMPSTATION

Eine Pumpstation pumpt das Wasser direkt in das 
Verteilsystem. Alternativ wird die Station in Schwer-
kraft-Verteilsystemen eingesetzt, um den Druck bei 
unzureichendem Wasserpegel zu erhöhen. 

Anwendungen:
•	� Kreiselpumpen und vertikale Turbinenpumpen. 

Anforderungen:
•	� Die Investitionskosten sind hoch, aber die Energie ist 

der kostenintensivste Aspekt beim Betrieb der Pumpen.
•	� Pumpen müssen hoch effizient sein und gut gewartet 

werden. 

3

Menge und Qualität des Flusswassers hängen vom Ablauf- 
system, den saisonalen Schwankungen, der allgemeinen 
Bodenbeschaffenheit und der Vegetation ab, durch die 
das Wasser auf seinem Weg zum Meer fließt. Es gibt ver-
schiedene Verfahren zur Wasserentnahme aus Flüssen; 
die durch Entnahmelizenzen geregelt werden.

Anwendungen:
•	 Kreisel- und Tauchpumpen.

Anforderungen:
•	� Mit Pumpen wird das Wasser zur Verbrauchsstelle hoch-

gepumpt.
•	� Mit Saugpumpen wird Wasser aus kleinen Wasserent-

nahme-Anlagen entnommen.
•	�  Kolben- und Kreiselpumpen eignen sich am besten für 

Anlagen mit einer einzelnen oder mehreren Entnahme-
stellen.

•	� Tauchpumpen können bei Brunnen mit größerem Durch-
messer verwendet werden. Hier ist die Pumpe direkt im 
Brunnen installiert.

Die Grundwasserentnahme erfolgt über einen Grund- 
wasserleiter, also einem wasserführenden Gestein,  
welches das Wasser zu den Brunnen und Quellen leitet.

Anwendungen:
•	� Mehrstufige, halbaxiale Kreiselpumpe mit speziellem 

Tauchmotor.

Anforderungen:
•	� Mit Kreiseltauchpumpen wird das Wasser zur Verbrauchs-

stelle hochgepumpt. 
•	� Pumpe und Motor sind direkt im Brunnen installiert. 
•	� Hohe Installationskosten lenken die Aufmerksamkeit auf 

den Schutz des Brunnens und der Pumpe, um eine lange 
Lebensdauer sicherzustellen. 

•	� Im Frequenzumrichter konfigurierbare Rampen reduzie-
ren die Trübung und sichern die behutsame Betätigung 
des Sperrventils.
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 CHEMISCHE KOAGULATION4 FLOCKENBILDUNG5

 DESINFEKTION 8

KLÄRUNG 6 FILTRATION7

Chlordioxid wird zugesetzt, um Stoffe wie z.B. verfaulende 
Blätter abzubauen. Als Hauptkoagulationsmittel wird 
Aluminiumsulfat verwendet. Ein Polymer wird hinzuge-
fügt, um die Bindungsketten des primären Koagulations-
mittels zu stärken.

Anwendungen:
•	 Pumpen.
•	 Mischer.

Anforderungen:
•	� Nach Zugabe der Chemikalien sorgt das schnelle Mischen 

für eine sorgfältige Verteilung der Koagulationsmittel, 
die gleichmäßig im Rohwasser verteilt werden.

•	� Feine Partikel verklumpen und werden während der Auf-
bereitung durch Absetzen, Abschöpfen, Dränage oder 
Filterung entfernt. 

Ein langsamer Mischprozess, durch den aus kleinen, 
koagulierten Partikeln größere Partikel entstehen, die  
als Flocken bezeichnet werden.

Anwendungen:
•	 Mischer / Rührwerke.
•	 Pumpen.
•	 Skimmer.
•	 Belüfter.

Anforderungen:
•	� Der Kontakt oder Kollisionen zwischen den Partikeln 

erfordert ein vorsichtiges Rühren mit den Misch- 
paddeln.

Zur Desinfektion wird Chlor verwendet, um im Wasser 
vorhandene Mikroorganismen abzutöten oder zu inak-
tivieren.

Anwendungen:
•	 Pumpen.

Anforderungen:
•	� Das Wasser fließt langsam durch eine Reihe von Leit-

blechen, sodass sich die Additive mit dem Wasser gut 
mischen und länger mit dem Desinfektionsmittel in 
Kontakt bleiben. 

Entfernt im Wasser schwebende Partikel, um die Belas-
tung der Filter zu verringern.

Anwendungen:
•	 Filterpumpen.
•	 Belüftungskompressor.

Anforderungen:
•	� Die Klärung ist der Prozess, bei dem sich die im Was-

ser schwebenden Feststoffe aufgrund der Schwer-
kraft am Behälterboden absetzen. Die Partikel bilden 
einen Schlamm, der durch ein Schlammrohr abgesaugt 
wird.

•	� Das geklärte Oberflächenwasser wird in einem Tank 
gesammelt.

Das Wasser wird durch ein Granulat wie Kohle oder Sand 
gefiltert, um alle noch vorhandenen Verunreinigungen zu 
entfernen, die in Stufe 6 nicht erfasst wurden.

Anwendungen:
•	 Pumpen.
•	 Mischer.

Anforderungen:
•	� Pumpen optimieren den Filtrationsprozess.
•	� Die Filtration kann im Hinblick auf folgende Werte 

geregelt/überwacht werden: Druck, Volumen, 
Temperatur usw.

•	� Filter verlieren im Laufe der Zeit ihre Wirkung und 
verändern so den Lastpunkt der Pumpe.

•	� Die Filtration unterliegt einer strikten Kontrolle, denn 
sie ist für die Qualität des Wassers, das die Anlage 
verlässt, entscheidend. 
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—
Wasserverteilanlage

HAUPTVERTEILUNGS-PUMPSTATION9 DRUCKERHÖHUNGSSTATION

Mit Druckerhöhungspumpen kann der Wasserdruck im Verteilsystem 
erhöht werden z. B. beim Pumpen von Wasser von Bodenhöhe in einen 
Wasserturm.

Anwendungen:
•	 Kreiselpumpen. 

Anforderungen:
•	� Druckerhöhungsstationen pumpen das Wasser nach oben, um  

aufgrund der größeren Höhe die statische Höhe zu überwinden.
•	� Der Betrieb der Anlagen mit Druckregelung führt zu geringeren 

Druckschwankungen, und die langsame Erhöhung der Drehzahl 
reduziert Wasserschlag.

10

Der Transport großer Wassermengen durch ein Rohrleitungsverteil-
system erfordert den Einsatz von Pumpstationen.

Anwendungen:
•	 Kreiselpumpen. 

Anforderungen:
•	 Für eine zuverlässige Wasserqualität muss ein Überdruck aufrecht-
erhalten und geregelt werden, um eine Kontamination zu verhindern. 
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—
Das Potenzial wasserwirtschaftlicher  
Anwendungen erschließen
Neben der Energieeinsparung sowie einer höheren Produktivität und Sicherheit er-
öffnen sich bei motorbetriebenen Anwendungen weitere Vorteile durch den Einsatz 
von Frequenzumrichtern und Motoren mit hohem Wirkungsgrad.

Aufgabe Lösung Hinweise

Pumpen •	 Den Energieverbrauch und die 
CO2-Emissionen reduzieren

•	 Motor – Frequenzumrichter: 80 Pro-
zent Drehzahl sparen aufgrund der Affi- 
nitätsgesetze die Hälfte der Energie

•	 Üblicherweise ergibt sich eine Energie-
einsparung von 20 bis 60 Prozent ver-
glichen mit einer Drosselung

•	 Änderungen des Prozessbedarfs •	 Frequenzumrichter: Die integrierte 
Mehrpumpen-Regelungsfunktion  
sichert den bedarfsgerechten Betrieb 
der Pumpen

•	 Schnelle Reaktion auf Bedarfsänderun-
gen

•	 Optimierter Energieverbrauch

•	 Komplexe und mechanisch gesteu-
erte Wassernetze

•	 Motor – Frequenzumrichter: Das Was-
sernetz durch den Wegfall von Stell-
ventilen, Bypassleitungen und Instru-
mentierung sowie durch Drehzahl- 
regelung, integrierte Schutzvorrich-
tungen und Funktionen vereinfachen

•	 Geringerer Verschleiß der Motoren
•	 Durch Druckspitzen verursachte Lecka-

gen werden reduziert
•	 Geringere(r) Wartungsaufwand und  

Lebenszykluskosten

•	 Präzise und optimale Drehzahl- 
regelung

•	 Motor – Frequenzumrichter: Ermög-
licht den Pumpenbetrieb am besten 
Effizienzpunkt (BEP)

•	 Optimaler Pumpenwirkungsgrad

•	 Der Direktstart erzeugt Druckstöße, 
die Pumpen, Dichtungen, Rohrverbin-
dungen und Ventile beschädigen.

•	 Motor – Frequenzumrichter und Soft-
starter: Der Sanftanlauf des Motors 
reduziert die Belastung im Wasser- 
und Stromnetz

•	 Reduzierter Wasserschlag und andere 
mechanische Belastungen

•	 Verhinderung eines Rohrbruchs
•	 Längere Anlagenlebensdauer

•	 Hohe Kosten beim Betrieb entlegener 
Standorte

•	 Motor – Frequenzumrichter: Intelli-
gente Antriebe und Smarte Sensoren 
ermöglichen die Regelung und Über-
wachung der Pumpen aus der Ferne

•	 Prognose der Betriebslebensdauer  
von Pumpen

•	 Reduzierung der Reisekosten

•	 Kavitation verkürzt die Lebensdauer 
des Pumpenrads

•	 Motor – Frequenzumrichter: Software-
Eigenschaften zur Verhinderung von 
Kavitation 

•	 Ermöglichen einer planmäßigen  
Wartung

•	 Optimale Energieeffizienz

•	 Risiko einer Trübung und Feststoff- 
gehalt (TSS)

•	 Frequenzumrichter - Motor: Gleich- 
mäßigerer Start und optimierte  
Regelung Kombination mit einem  
Trübungssensor

•	 Bessere Wasserqualität  
•	 Reduzierter Energieverbrauch
•	 Reduzierung von Wasserverlusten 

•	 Aufrechterhaltung der Zuverlässig-
keit bei mehrstufigen/Bohrloch- 
pumpen

•	 Frequenzumrichter – Motor: Schnelle 
Rampe auf Mindestdrehzahl

•	 Höhere Verfügbarkeitsdauer 
•	 Längere Wartungsintervalle

Gebläse/
Kompres- 
soren

•	 Überbelüftung •	 Regelung der Menge an gelöstem  
Sauerstoff

•	 Energieeinsparung
•	 Sauerstoffeinsparung

•	 Hohe Betriebs- und Energiekosten •	 Motor – Frequenzumrichter: Regelung 
des gelösten Sauerstoffs

•	 Geringerer mechanischer Verschleiß
•	 Höhere Gebläse-Effizienz

•	 Oberschwingungen, die Power- 
Quality-Probleme verursachen  
können 

•	 Frequenzumrichter: Höhere Gebläse- 
Effizienz

•	 Gewährleistet extrem geringe Ober-
schwingungen im Einspeisenetz

•	 Der Oberschwingungsgehalt wird auf  
3 Prozent reduziert

•	 Leistungsfaktor 1, eine Kompensation 
ist nicht erforderlich.

•	 Richtige Sauerstoffmenge •	 Motor – Frequenzumrichter: Die Dreh-
zahlregelung ermöglicht eine präzise 
Regelung des Sauerstoffgehalts 

•	 Höhere Generatorstabilität
•	 Verbesserter Wirkungsgrad
•	 Einfache Verbindung mit dem Prozess-

leitsystem
•	 Präzise Sauerstoffmenge

Mischer •	 Bessere Mischqualität •	 Motoren - Frequenzumrichter: Opti-
male Drehzahlregelung für den Misch-
betrieb

•	 Präzise Dosierung und Reduzierung 
chemischer Abfälle
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—
Kritische Funktionen beim Betrieb von 
Trinkwasseranlagen 
Frequenzumrichter, Softstarter, Motoren, Getriebe und Stehlager spielen alle eine  
wesentliche Rolle bei der Wasserversorgung. Die Wahl der richtigen Produkteigen-
schaft für die richtige Umgebung ist für eine optimierte Produktion entscheidend.

Softstarter   
Verlängerte Lebensdauer der Rohrleitungen  
und Pumpen 
• �Verwendung der Drehmomentregelung zum lang- 

samen Öffnen und Schließen der Ventile und der  
Reduzierung von Wasserschlag beim Start und Stopp

Schutz des Pumpensystems
• �Die Vorheizung des Motors sorgt für einen trocke- 

nen und warmen Motor, verlängert die Lebens- 
dauer der Pumpe und die Laufzeit

• �Elektronikkarten mit Schutzlack und extern mon- 
tierte Tastaturen mit IP66 / UL-Typ 4x für raue  
Betriebsbedingungen

Benutzerfreundlich 
• �Anwendungsspezifische Assistenten vereinfachen 

die Inbetriebnahme und  Regelung der Pumpe

Druck- und Durchflussregelung
•	� Den optimalen Betrieb der Wasserversorgungsanlage  

durch die in den Frequenzumrichter integrierten Eigen- 
schaften sicherstellen.

Mehrpumpenregelung
•	� Sie stellt eine stabile und kontinuierliche Produktion  

durch Optimierung der Drehzahl und der Anzahl  
der laufenden Pumpen sicher.

Geberlose Durchflussberechnung
•	 Reduzierte Kosten, da externe Komponenten entfallen.

Sanftes Füllen der Rohrleitung
•	� Verlängert die Lebensdauer der Rohrleitungen und 

Pumpen, da Druckspitzen vermieden werden.

Füllstandsregelung
•	 Sicherstellen einer optimalen Effizienz beim Befüllen  
	 oder Entleeren eines Tanks.

Durchfluss- und Druckschutz
•	� Schützt das Pumpensystem vor einem zu niedrigen  

bzw. hohen Druck und Durchfluss und verhindert den  
Trockenlauf der Pumpe.

Pumpenpriorität
•	� Energieeinsparung durch Umschalten zwischen den  

Pumpen auf Basis der Pumpeneffizienz.

Druckerhöhung vor der Abschaltung (sleep boost)
•	� Spart Energie und verlängert Pumpenlebensdauer durch 

Reduzierung der Start/Stopp-Zyklen über den Tag.

Schnelle Rampen
•	� Zuverlässiger Betrieb der Tauchpumpen und reibungs- 

loser Betrieb der Absperrventile.

Frequenzumrichter   
Energieeffizienz
•	� Kontrollieren Sie die Betriebskosten, indem 

die Energiekosten in der lokalen Währung, 
kWh und CO2-Emissionen angezeigt werden.

Kommunikation
•	� Nutzen Sie Informationen wie die Wasserdurch- 

flussraten, damit der Frequenzurichter die Motor-
drehzahl und das Drehmoment anpassen kann. 

•	� Erhalten Sie einen detaillierten Einblick in die 
Produktionsleistung und die Qualitätssicherung  
durch die Feldbuskommunikation, über die die  
Frequenzumrichter mit den Anlagenüberwachungs- 
systemen verbunden sind.

Schutzart
• IP55 für nasse und korrosive Umgebungen.
• Elektronikkarten mit Schutzlack.

Funktionale Sicherheit
• �Sicherer Stopp von Pumpen durch die inte- 

grierte Funktion Sicher abgeschaltetes Dreh-
moment (Sicherheitsstufe SIL3 / PL e).

Geringe Oberschwingungen
• �Verhindern Sie mit Hilfe der eingebauten akti- 

ven Einspeiseeinheit und dem Oberschwingungs- 
filter Netzstörungen, die zu einer Abschaltung  
der Produktion führen könnten.

• �Die Konstruktion und der Betrieb des Notstrom- 
generators werden vereinfacht und sein Betrieb  
wird zuverlässig.

Pakete aus Frequenzumrichter und Motor   
Synchronreluktanzmotor und Frequenzumrichter 
•	� Mit Paketen aus Hochwirkungsgrad Synchronreluktanzmotor 

und Frequenzumrichter im gesamten Prozess der Wasserauf- 
bereitung Energie sparen.

Weltweit zertifizierte Pakete aus Frequenzumrichter  
und Motor 
•	� Sie schützen die Anlage und Personen und halten die globalen 

Vorschriften durch geprüfte und zertifizierte Motoren und 
Frequenzumrichter für explosionsgefährdete Bereiche ein.

+
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•	 Schutz vor den Umgebungsbedingungen 
•	 Auf der A-Seite verriegeltes Lager zur Verhin-
	 derung des Axialspiels 
•	� Lager können entweder dauergeschmiert oder  

nachschmierbar sein und sind mit Fettauslass- 
Systemen ausgestattet 

•	� Für einen geräuscharmen Betrieb optimierte  
Lüfter und Motorlamellen 

•	� Standardmäßig großer Klemmenkasten für  
eine einfachere Installation 

•	� Schutzart IP55 gegen das Eindringen von  
Wasser oder Feststoffen. Schutz-
art IP56 als Option lieferbar 

•	� Oberflächenbehandlung (Polyurethan oder  
Epoxidharz) gemäß Korrosions-
klasse C3M, optional C4 und C5 

•	� Effizienz IE3, IE4 oder IE5 für eine Reduzierung  
der Emissionen 

•	� Für Frequenzumrichterbetrieb geeignet 

Motoren

•	� Edelstahl- oder korrosionsbe- 
ständige Lager in Edestahl- oder  
Polymergehäuse.

•	� Abgedichtete, dauergeschmierte  
Lager zur Reduzierung der War- 
tungskosten.

•	� Verschiedene Gehäuseausfüh-
rungen, Bohrungsdurchmesser 
und Regelungsmechanismen. 

•	� Zahlreiche Dichtungsoptionen  
zum Schutz der Lager vor Verun- 
reinigung.

•	� Wälzlager mit patentiertem Adap-
ter für eine einfache (De)montage.

•	� Der vertikale Getriebemotor von Dodge hat 
einen geringeren Platzbedarf und ist leichter 
als herkömmliche Pumpenantriebssysteme. 

•	 Höherer Wirkungsgrad und Leistungsfaktor
•	 Optimale Pumpenwellendrehzahl

•	� Die Plattform für vorgeplante, modulare  
Standard-Asynchronmtoren ermöglicht eine  
rasche und termingemäße Lieferung

•	� Eine hohe Leistungsdichte und Effizienz  
reduzieren die Gesamtkosten

•	� Gleiche Leistung bei einer kleineren Baugröße –  
geringeres Gewicht, geringerer Platzbedarf  
und niedrigere Kosten

•	 Horizontale oder vertikale Montage
•	� Kompakte Bauform, Schnittstellenflexibilität  

und geräuscharm

Lager

• 	Zweiteilige robuste Dichtung.
•	 Beschichtung in 13 Schritten.
•	� Bietet den 3x Korrosionswider-

stand einer Epoxidharzlackierung.
•	� Premium-Dichtungssysteme, 

damit Verunreinigungen draußen 
und Schmierstoffe drinnen bleiben.

Getriebe
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—
Vom Wasserwerk in die Cloud  
ABB Ability™ Condition Monitoring für den Antriebsstrang optimiert die Leistung 
und Effizienz rotierender Maschinen. Sie ermöglicht die volle Transparenz aller 
Parameter zu den Frequenzumrichtern, Motoren, Stehlagern und Pumpen.

1 2Intelligenter Antriebsstrang
Der Antriebsstrang verfügt über Sensoren 
und Cloud-Konnektivität und kann Moto-
ren, Frequenzumrichter und mechanische 
Komponenten wie Lager, Kupplungen und 
Getriebe – sowie auch Pumpen – umfassen. 

Daten in wertvolle Informa- 
tionen verwandeln

Die von den Frequenzumrichtern erfass-
ten Daten können zusammen mit den  
Daten der ABBTm Smarten Sensoren in  
der Cloud gespeichert werden. Die Erfas-
sung und Analyse dieser Daten kann  
Informationen über den Status und den 
Zustand Ihrer Anlage liefern, damit Sie 
Wartungsarbeiten effektiver planen  
können. 

Applikation
z. B. Pumpe 

Mechanische 
Antriebskomponenten

z. B. Lager

Motor

 
Frequenzumrichter



11WA S S E R AU F B E R E ITU N G S A N L AG E N FÜ R S AU B ER E S U N D SI CH ER E S TR I N K WA SSER 

—
Vom Wasserwerk in die Cloud  

3 4Zugriff auf Daten zu 
Analysezwecken

Durch die Zustandsüberwachung kön-
nen detaillierte Informationen zu Tem-
peraturen und Vibrationen in einem  
unternehmenseigenen Portal oder auf 
einer Anlagenseite abgelegt werden. 
Dashboards ermöglichen eine umfas-
sende Transparenz, damit Sie Maß- 
nahmen ergreifen können, welche die 
Stillstandszeiten reduzieren, die Anla-
genlebensdauer verlängern, Kosten  
senken, den Betrieb sicherer machen 
und die Rentabilität erhöhen.

Verschaffen Sie sich einen 
digitalen Vorteil

Sicherstellen, dass die richtige Person 
zum richtigen Zeitpunkt die richtigen  
Informationen erhält, ermöglicht:
•	� einen Einblick in Produktionsaufgaben 

und hilft bei der Kontrolle der Betriebs- 
kosten.

•	� eine bessere Übersicht über die ver-
schiedenen Aspekte der Wasseraufbe-
reitung, wodurch sich die Qualität ver-
bessert und Schwankungen, Störungen  
und Ausschuss reduziert werden.

•	� ein geringeres Produktionsausfallrisiko.
•	� einen Wechsel von der reaktiven zur 

prädiktiven Wartung.

Wartungsleiter

Energie-Manager

Produktionsleiterin

Sicherheitsverantwortliche
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—
Halten Sie Ihre Reinwasseranlage am Laufen 
Von Ersatzteilen und technischem Support bis zu Cloud-basierten 
Fernüberwachungslösungen bietet ABB das zu Ihren Anforderungen 
passende, optimale Serviceangebot. Die globalen Service-Einheiten 
von ABB bilden zusammen mit den externen Value Providern ein eng-
maschiges Servicenetz. Steigern Sie die Leistung, Prozesslaufzeit und 
Effizienz über den gesamten Lebenszyklus Ihre Anlagen hinweg.                      

Schon bevor Sie einen Frequenzumrichter, einen Motor oder 
ein Lager kaufen, unterstützen Sie Fachleute von ABB bei 
technischen Fragen, angefangen von der Dimensionierung 
bis zu möglichen Energieeinsparungen. 

Wenn Sie sich für das passende Produkt entschieden haben, 
können ABB und sein globales Netzwerk an Value Providern 
bei der Montage und Inbetriebnahme helfen. Außerdem  
stehen sie während aller Lifecycle-Phasen zur Verfügung und 
bieten Ihnen auf die Anforderungen Ihrer Reinwasseranlage 
abgestimmte Programme für die vorbeugende Wartung an.

ABB stellt sicher, dass Sie über Nachrüst- und Retrofit-Mög-
lichkeiten informiert werden. Durch Registrierung Ihrer  
Frequenzumrichter und Motoren können Ingenieure von  
ABB proaktiv mit Ihnen Kontakt aufnehmen und Sie über  
die effektivsten Austauschoptionen beraten.

So können Sie die Leistung, Verfügbarkeitszeit und Effizienz 
des Antriebsstrang während der gesamten Lebensdauer  
optimieren. 

Austausch
Schneller und effizienter Aus-
tausch-Service für minimale 
Stillstandszeiten der Produk-
tion

Wartung
Systematische und organi- 
sierte Wartung und Unterstüt-
zung während der gesamten 
Nutzungsdauer Ihrer Anlagen.

End-of-Life-Service
Verantwortungsvolle Demon-
tage, Recycling und Wiederver-
wendung der Produkte ent- 
sprechend den vor Ort gelten-
den Gesetzen und Industrie- 
standards.



13WA S S E R AU F B E R E ITU N G S A N L AG E N FÜ R S AU B ER E S U N D SI CH ER E S TR I N K WA SSER 

Vereinbarungen
Zusammenfassung der rele-
vanten Serviceleistungen in 
einem Ihren Anforderungen 
entsprechenden Vertrag.

Technischer Support und Reparatur
Schnelle und präzise Reaktion in 
Notfällen sowie ein effizienter Sup-
port bei planmäßigen Produktions-
unterbrechungen.

Ersatzteile und Verbrauchs-
materialien
Hochwertige Originalersatzteile 
und Verbrauchsmaterialien von 
ABB mit schneller Lieferung.

Installation und Inbetriebnahme
Gut ausgebildete und zuverlässige 
Montage- und Inbetriebnahme-
fachleute stehen für Sie bereit.

Erweiterungen, Nachrüstung   
und Retrofit
Systeme und Geräte nach dem 
neuesten Stand der Technik mit 
optimaler Leistung.

Engineering und Consulting
Möglichkeiten zur Erkennung und 
Verbesserung der Zuverlässigkeit, 
Bedienungsfreundlichkeit, War-
tungsfreundlichkeit und Sicherheit 
Ihrer Produktionsprozesse.

Umfangreiches Service- 
Angebot
Holen Sie sich den einzigartigen 
digitalen Vorteil mit ABB Ability™ 
durch Datenerfassung und Ana-
lyse mit innovativen Services.

Schulung
Umfassende und professionelle 
Schulung entweder bei ABB 
oder bei Ihnen.

—
„Ich benötige Operational  
Excellence, eine schnelle Reak-
tion, höhere Leistung und ein 
Lifecycle-Management.“

Globales Servicenetz 24/7
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—
Immer vor Ort  
Eine Partnerschaft mit ABB bietet Ihnen Zugang zur modernsten Technologie und  
dem innovativsten Denken weltweit.

Globale Präsenz 
ABB ist in mehr als 100 Ländern mit eigenen Pro-
duktionsstätten, Lagern und Vertriebsniederlas-
sungen vertreten, ergänzt durch ein weltweites 
Netz an lokalen, zertifizierten Partnern, die schnell 
auf Ihre Anforderungen reagieren können. Gute 
Verfügbarkeit bei kurzen Lieferzeiten für viele 
Produkte, unterstützt durch den 24-Stunden- 
Ersatzteilservice.

Darüber hinaus arbeiten wir eng mit Wasserwerken 
zusammen, um individuelle Produkte, Serviceleis- 
tungen und Lösungen zu entwickeln und die Pro-
zesse über mehrere Standorte hinweg zu standardi-
sieren und Ihre Lieferkette effizienter zu gestalten. 

Wir verfügen über sieben globale F+E-Zentren mit 
mehr als 8.000 Forschern und investieren jährlich 
1,5 Milliarden US-Dollar in Innovationen.

Durchgängiges Produktspektrum
Neben den Frequenzumrichtern, Motoren, Soft-
startern, Lagern und Kupplungen umfasst das  
Angebot von ABB im Bereich Automation auch 
zahlreiche skalierbare SPS-Systeme, HMIs, Instru-
mentierung und Robotik. Mit Optionen zur funkti-
onalen Sicherheit, von der integrierten Funktion 
Sicher abgeschaltetes Drehmoment bis zur Safety-
SPS, lassen sich Ihre Sicherheitsanforderungen 
problemlos realisieren.

 

 

 

 



15WA S S E R AU F B E R E ITU N G S A N L AG E N FÜ R S AU B ER E S U N D SI CH ER E S TR I N K WA SSER 

Das Angebot von ABB umfasst: 
•	 Leistungsschutz- und Power-Quality-Lösungen 

zum Schutz der Anlagen und Prozesse 
•	 In der Industrie führende Roboterautomation-

slösungen, die die Markteinführung beschleuni-
gen, die Flexibilität erhöhen und dabei helfen, 
die Verpackung zum Unterscheidungsmerkmal 
zu machen 

•	 Umfassende Schutz-, Anschluss- und Kabel- 
management-Lösungen, die rauen Umgebungs- 
bedingungen und extremen Temperaturschwan- 
kungen standhalten und die für einen kontinu- 
ierlichen Betrieb notwendige Zuverlässigkeit  
bieten 

Beschaffungsoptimierung 
Das durchgängige Produkt- und Serviceangebot 
von ABB optimiert ihre Beschaffungsaktivitäten 
und standardisiert die Produktion über mehrere 
Standorte hinweg, spart Kosten bei der Ersatz-
teilhaltung und reduziert gleichzeitig die  War-
tungskosten.
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© Copyright 2020 ABB. Alle Rechte vorbehalten. 
Änderungen vorbehalten.

—
Weitere Informationen erhalten Sie von 
Ihrer ABB-Vertretung oder im Internet

new.abb.com/drives/de
new.abb.com/drivespartners/de
new.abb.com/motors-generators/de
new.abb.com/water

http://new.abb.com/drives/de
http://new.abb.com/drivespartners/de
http://new.abb.com/motors-generators/de
http://new.abb.com/water

