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LM200

|aser-Fullstand-Messumformer

Measurement made easy

GroBBe Reichweite
Fullstand-Messtechnik

Einleitung Optionen:

Der LM200 ist ein Hochleistungs-Messumformer in Laser- - Normflansche nach ANSI / DIN
Technologie fUr die préazise Messung von Fllstand, —  Laser-Kommunikationsgerat (LCD2)
Entfernung und Position Uber einen weiten Messbereich, —  Verstellbarer MontagebUgel (A200)
auch unter extremen Einsatzbedingungen. Durch — Reflektierende Platte (REFL)

seine moderne Timing-Funktion und die exzellente
Signalverarbeitung ermaoglicht er in einem Messbereich
bis 190 m (Fullstandanwendungen) und bis 400 m
(Positionierungsanwendungen) Messungen mit hdchster
Prazision

Produkteigenschaften::

—  Messbereich bis 190 m (bei Fullstandanwendungen) und
bis 400 m (bei Positionierungsanwendungen)

—  Keine Strahlabweichung = Keine Stérechos

—  Oberflachenmessung in beliebigem Winkel

—  Stabiles und robustes Aluminiumgehéause

— Integrierter Spulluftanschluss (1/8” NPT)

- +24 VDC Eingangsspannungen

— letzte Impuls-Erkennung fur die Messung mit Licht und
leichtem Staub
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1.0 Zu diesem Handbuch

1.2 Erlauterung der Symbole

Diese Publikation beinhaltet je nach Erfordernis Warn-,
Vorsichts- und sonstige Hinweise, die den Anwender bzw.
Bediener auf sicherheitsrelevante oder sonstige wichtige
Gegebenheiten aufmerksam machen sollen. Sie enthélt
auBerdem Tipps, die flr den Leser nutzlich sein kdnnen. Die
zugehdrigen Symbole haben folgende Bedeutung:

1.1 Zweck dieser Dokumentation

Die vorliegende Dokumentation richtet sich an Personen, die
den Laser-Fllstand-Messumformer LM200 fur Routineanaly-
sen einsetzen, und enthalt Anweisungen zur Installation,
Benutzung und Fehlerbehebung.

Lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch, bevor Sie mit
dem Produkt arbeiten. Stellen Sie zur Gewahrleistung der
Sicherheit von Personen und der Systemsicherheit sowie zur
Erzielung optimaler Leistungen sicher, dass Sie den Inhalt
vollstandig verstanden haben, bevor Sie dieses Gerat instal-
lieren, benutzen oder warten.

Das Laser-Warnsymbol weist auf das Vorliegen
einer Gefahr durch einen Laser hin.

Das Symbol fur die Warnung vor elektrischen
Gefahren weist auf das Vorliegen einer Gefahr
hin, die zu Stromschlagen

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten am Geréat
dirfen nur im Werk von Service-Fachpersonal
durchgeflhrt werden.

fuhren konnte.

Es gibt keine vom Anwender oder Bediener im
Inneren des Laser-Fullstand-Messumformers
LM200 durchzufuhrenden Einstellungen, die
erforderlich sind oder vom Hersteller empfohlen
werden.

Das ISO-Warnsymbol kennzeichnet Sicherhe-
itsinformationen, die vom Benutzer zu befol-
gen sind. Diese Informationen weisen auf eine
Gefahr hin, die zu Personenschaden bis hin zu
tédlichen Verletzungen fUhren kdnnte.

Das Informationssymbol weist auf Fakten und
Gegebenheiten beim Umgang mit dem Gerat

hin.

Das Tipp-Symbol kennzeichnet nitzliche Hin-
weise, z. B. zum Anlegen eines Projekts oder
zur Verwendung einer Funktion.

Das ESD-Symbol weist auf Komponenten hin,
die empfindlich gegenuber elektrostatischer
Entladung sind.
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2.0 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Warnungen, Vorsichtshinweise und Anmerkungen

Der Benutzer muss alle Warnungen, Vorsichtshinweise und
Anmerkungen in diesem Handbuch beachten. lhre Nichtein-
haltung kann zu Personen- und/oder Sachschéaden fuhren.
Wenn Sie die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen
nicht vollstandig verstehen, setzen Sie sich bitte mit ABB in
Verbindung. Angaben zur Kontaktaufnahme finden Sie auf
der hinteren Umschlagseite dieses Handbuchs.

2.2 Laserwarnzeichen

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 arbeitet im
Normalbetrieb mit einem Laser der Klasse 1M. Bei der Instal-
lation und nach einem Neustart wird jedoch fiur 2 Minuten
ein Laserpointer aktiviert, um die Positionierung des Laser-
Fullstand-Messumformers LM200 zu ermdoglichen. Wahrend
dieser 2 Minuten ist der Laser-Fullstand-Messumformer
LM200 ein Laserprodukt der Klasse 3R.

Wéhrend des Standardbetriebs gilt:
Ein Laser der Klasse 1M (905 nm) ist unter
allen Betriebsbedingungen sicher, sofern der
Strahl nicht durch vergréBernde Optiken wie
Mikroskope oder Teleskope gefthrt wird.
Blicken Sie nicht mit optischen Instrumenten
(wie z.B. Fernglasern oder Teleskopen) direkt
in den Laserstrahl.

In den ersten 2 Minuten nach dem Einschalten gilt:

Auf der Unterseite des Geréts tritt Strahlung
eines Lasers der Klasse 3R aus (Wellenlan-
ge 635 nm, Ausgangsleistung 2 mW), wobei
diese Strahlung vom Laserpointer ausgeht.

Blicken Sie nicht in den Laserstrahl.

Eine Verwendung von Bedienungselemente
sowie das Einstellen von Funktionen oder

das Durchflhren von Verfahren, die nicht im
vorliegenden Handbuch spezifiziert sind, kann
zu einer Gefahrdung durch Laserstrahlung
fUhren.

Stellen Sie vor Verwendung des Fullstand-
Messumformers sicher, dass die richtige
Netzspannung zur Verfligung steht.

Verwenden Sie ein Verlangerungskabel NUR,
wenn dieses Uber einen ordnungsgemanien
Schutzleiter (Erdungsleiter) verfugt.

2.4 Allgemeine Warnungen

Es darf keine Verbindung zum D-Anschluss
(RS232) innerhalb des explosionsgefahrdeten
Bereiches erfolgen.

2.3 Warnungen vor elektrischen Gefahren

Stellen Sie sicher, dass das Gerat und alle mit
dem Laser-Fullstand-Messumformer LM200
verbundenen Geréate oder Stromversorgung-
skabel ordnungsgeman geerdet sind.

Es muss jederzeit eine Schutzerdungs-
verbindung (Erdung) bestehen. Fehlt diese
Erdung, kann dies die Gefahr von Strom-
schlagen bergen, die zu ernsthaften Per-
sonenschaden fUhren kann. Wenn Sie eine
Unterbrechung der Schutzerdungsverbindung
vermuten, sorgen Sie daflr, dass das Gerat
nicht benutzt wird.

Betreiben Sie den Fullstand-Messumformer
LM200 NUR, wenn eine ordnungsgemani
geerdete Netzsteckdose vorhanden ist.
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Unter bestimmten extremen Umstanden kdn-
nen freiliegender Kunststoff (einschlieBlich der
Pulverbeschichtung) und nicht geerdete Metall-
teile des Gehauses eine zindfahige elektro-
statische Ladung speichern. Deshalb sollte der
Anwender/Installateur VorsichtsmaBnahmen
treffen, um den Aufbau von elektrostatischer
Ladung zu vermeiden, z. B. einen Installation-
sort in der Anlage wéhlen , an dem Ladungser-
zeugung (wie wehender Staub) unwahrschein-
lich ist und mit einem feuchten Tuch reinigen.

Entfernen Sie unter keinen Umsténden die
Aufkleber mit den Warn- und Vorsichtshin-
weisen. Diese Informationen mussen zur
Sicherheit des Anwenders jederzeit verflugbar
sein.

Vor dem Messen des Fullstands von brenn-
baren Produkten MUSS das Gerét von den
ortlichen Prufstellen hierfUr freigegeben worden
sein.

Lesen Sie dieses Handbuch griindlich durch,
bevor Sie dieses Gerat verwenden. Wenn Sie
den Inhalt dieses Handbuchs nicht verstehen,
setzen Sie sich bitte mit dem ABB-Service in
Verbindung.

Vor Benutzung des FUllstand-Messumformers
mussen zur Sicherheit des Anwenders jeder-
zeit Materialsicherheitsdatenblatter (Material
Safety Data Sheets, MSDS) zu allen Produkten
vorhanden sein, die Uberwacht oder analysiert
werden sollen.

Verwenden Sie das Gerét nicht bei Anzeichen
flr Beschadigungen. Setzen Sie sich mit dem
ABB-Service in Verbindung.

2.5 Zulassungen

Der Laser-FUllstand-Messumformer vom Typ LM200 besitzt
folgende Zulassungen:

- CE

- ATEX

- IECEx

- CSA

- M

Ziehen Sie hinsichtlich ATEX die Sicherheitsspezifikationen
(SM/LM200-EN-DE-FR) zu Rate.



2.6 Angaben zum Umweltschutz

Bei der Herstellung des Laser-Fullstand-Messumformers
LM200 wurden Rohstoffe abgebaut und verarbeitet. Der
Laser-Fullstand-Messumformer LM200 kann Stoffe enthalten,
die moglicherweise gesundheits- und umweltschadlich sind.
Um eine Freisetzung dieser Stoffe in die Umwelt zu vermeiden
und zugleich den Abbau von Rohstoffe zu verringern, emp-
fiehlt ABB dringend den Einsatz geeigneter Recyclingsysteme,
die gewahrleisten, dass die zur Herstellung Ihres Gerats
eingesetzten Materialien ordnungsgeman wiederverwendet
oder wiederaufbereitet werden. Wenn Sie lhr Gerét in einem
europaischen Land betreiben, setzen Sie sich bei Ende der
Nutzungsdauer mit Ihrem Vertriebshandler in Verbindung,
bevor Sie das Gerat entsorgen.

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 unterliegt nicht der
europaischen WEEE-Richtlinie, sondern fallt unter die Ausnah-
meregelung fur fest installierte Industrieanlagen. Die meisten
seiner Komponenten sind jedoch leicht recyclingféhig. Der
LM200 fallt unter diese Kategorie, weil er daflr vorgesehen
ist, von einem qualifizierten Installationsbetrieb dauerhaft auf
industriellen Behdltern an Standorten wie z. B. Petroche-
miekomplexen, Erzaufbereitungsanlagen oder Lebensmittel-
verarbeitungsbetrieben zur Messung von Fllstanden montiert
zu werden. Der LM200 ist nicht fur die Verlegung an einen
anderen Standort vorgesehen und erflillt als Stand-Alone-
Gerat keinen sinnvollen Zweck.

2.7 Laser und Lasersicherheit

2.7.1 Laser

Im Laser-Fullstand-Messumformer LM200 kommen folgende
Komponenten zur Anwendung:

Infrarotlaser [Klasse 1M]: Infrarotstrahl (Wellenlange 905 nm)
zur Entfernungsmessung, Laserpointer [Klasse 3R]: Sichtbarer
Strahl (Wellenlange 635 nm) fUr Service-, Ziel- und Ausrich-
tungszwecke.

2.7.2 Lasersicherheit

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 gilt wahrend aller
Betriebsverfahren als Lasergeréat der Klasse 1M, da er zusam-
men mit einem Laserpointer ausgeliefert wird, der lediglich

zu Service- und Ausrichtungszwecken dient. GemaB IEC
60825-1, Ausg. 1.2 (2001-08), sind die folgenden Sicherhe-
itsvorschriften anwendbar, auf welche die Warnschilder am
LM200 verweisen.

GemaB IEC 60825-1, Ausg. 1.2 (2001-08), gilt dieses Produkt
in den ersten 2 Minuten nach dem Einschalten als Lasergerat
der Klasse 3R.

Fur Laserprodukte der Klasse 1M gilt: LASERSTRAHLUNG
- NICHT DIREKT MIT OPTISCHEN INSTRUMENTEN WIE Z.
B. FERNGLASERN ODER TELESKOPEN) IN DEN LASER-
STRAHL BLICKEN

Far Laserprodukte der Klasse 3R gilt: LASERSTRAHLUNG -
DIREKTEN AUGENKONTAKT VERMEIDEN

Infrarotlaser der Klasse 1M (Standardbetrieb):

Sichtbarer Laser der Klasse 3R (Laserpointer in den ersten 2 Minuten nach
dem Einschalten)

Wellenldnge

2.8 Aufkleber

Abb. 2- 1. LM200-Sicherheitsaufkleber fur Laser der Klasse 1M
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Abb. 2- 2. Gerateaufkleber

Abb. 2- 3. Herstelleraufkleber

Abb. 2- 4. Anbringungsort der Aufkleber
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3.0 Einleitung

3.1 Ubersicht

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 ist ein laser-basiertes Distanzmessgeréat fUr den Einsatz mit Prozessleitsystemen.
Der eingebaute Mikroprozessor berechnet die Distanz durch Multiplizieren der Lichtgeschwindigkeit mit der Zeit, die ein Laser-
impuls bendtigt, um die Distanz vom Gerat zum Ziel und zurlick zurlickzulegen.

Der Messlaser arbeitet mit Licht im unsichtbaren Infrarotbereich. Das Gerat ist mit einem zweiten Laser ausgerUstet, der mit
sichtbarem Licht arbeitet und als Hilfe bei der Ausrichtung des Messlasers dient. Die Laserstrahlen haben eine sehr geringe
Divergenz (Strahlaufweitung), so dass die Zielausrichtung selbst in Silos oder Behéltern mit Einbauten leicht moglich ist.

A Einfache Messung in Silos mit Einbauten.

Einfache l\/léssung |r1 Silos m'i“'[‘ Produkfénhaftuhéen.

C Fullstand in Silos und Behéltern: Ideal fiir Kunststoffpellets, Getreide, Kaf-
fee, trockene Schuttglter, undurchsichtige Fllssigkeiten und Pulver

D Genaue una sohneiié Positioﬁ“ierung G‘ber WeiténBereichér‘oder Korl‘lrisions-
schutz fur bewegliche Maschinen.
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3.2 Hauptmerkmale des Laser-Fullstand-Messumformers LM200

—  Schmaler Strahl zum direkten Ausrichten auf das Ziel

—  Sichtbarer Ziellaser

— Messung Uber weite Distanzen

—  Staubexplosionssicheres Gehause

— Messungen werden nicht durch den Strahleinfallswinkel oder die Uneben-
heit
der gemessenen Oberflache beeintrachtigt

— Schnelles Ansprechen auf bewegliche Fillstande und Positionen

— Unempfindlich gegeniber nahen Objekten

- Unempfindlich gegentber der Behalterform

— Unempfindlich gegenitber dem Behéltermaterial

- Mdglichkeit zum Ausblenden kurzzeitig vorhandener Hindernisse

- Programmoptionen vom Anwender auswahlbar

— Die Abbildung unten zeigt die Abmessungen:

Abb. 3- 1. Laser-Fiillstand-Messumformer LM200

303 mm
(12in)

@ 127 mm
(51in)

60 mm
l(2’36 in)

© ©

-

Abb. 3- 2. Abmessungen des Laser-Fillstand-Messumformers LM200 in Standardausfihrung (1)
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4X M6 X 1

%

45 mm T
(1.77 in)

133 mm
(5.24 in)

Abb. 3- 3. Abmessungen des Laser- Fiillstand-Messumformers LM200 in Standardausfiihrung (2)

68 mm
(2.67 in)

=
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3.3 Laserpointer

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 wird serienmaBig
mit einem Laserpointer ausgeliefert, der im Normalbetrieb
ausgeschaltet ist.

Der Laserpointer wird softwaregesteuert eingeschaltet (indem
die LEERTASTE auf der Tastatur eines Laptop-Computers
oder die Taste EXIT am Kommunikationsgerat LCD2 gedrickt
wird). Wenn diese Eingabe erfolgt ist und das Hauptment
erscheint, beendet das Geréat den Messbetrieb und steht
anschlieBend flr Aktivitaten wie die Ausrichtungsprifung

und Konfiguration zur Verfigung. Mach Wiederaufnahme des
Messbetriebs schaltet sich der Laserpointer aus und bleibt
im Normalbetrieb ausgeschaltet.

4.0 Installation

4.1 Allgemeines

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 ist ein optisches
Sichtliniengerat fur die berlihrungslose Distanzmessung. Es
sollten sich keine Hindernisse direkt im Strahlengang befin-
den.

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 misst in Fu3
oder Metern, so dass keine Kalibrierung vor der Installation
erforderlich ist. Das Gerat kann einfach direkt auf ein Objekt
ausgerichtet werden und misst dann die reale physikalische
Distanz zu dessen Oberflache. Spezielle Einstellungen, die
der Anwender gegebenenfalls bendtigt, kbnnen entweder im
Betriebsbereich oder in der Werkstatt im Gerat gespeichert
werden, bevor das Gerat im AuBenbereich montiert wird.

4.2 Auspacken

Das Produkt wird in einem Karton mit stoBdampfender,
gepolsterter Verpackung ausgeliefert. Transportieren Sie das
Gerét stets in der mitgelieferten Verpackung, um die Gefahr
maoglicher Beschadigungen zu reduzieren.

4.3 Handhabung

Das Produkt ist so ausgelegt, dass es den Bedingun-

gen in vielen Industrieumgebungen standhalt. Gleichwohl
gewahrleistet die Einhaltung einiger VorsichtsmaBnahmen
bei der Handhabung einen zuverlassigen Betrieb des Gerats
Uber lange Zeit.

—  LASSEN SIE DAS GERAT NICHT FALLEN.

— Reinigen Sie die Linse mit Luft oder nétigenfalls mit
Alkohol und optischen Tuchern.

—  FUhren Sie die Installation oder den Anschluss nicht bei
eingeschalteter Betriebsspannung durch.

—  Offnen Sie nicht das Instrumentenfach, und verhindern
Sie, dass Wasser oder Schmutz ins Innere gelangen und
mit der Elektronik in Kontakt kommen.

— Stellen Sie sicher, dass die Kabelverschraubungen oder
Kabelrohre nach dem AnschlieBen des externen Kabels
festen Sitz haben.

—  Stellen Sie sicher, dass der Deckel des Anschlusstermi-
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nals nach dem Herstellen der AnschlUsse dicht ver-
schlossen ist.

Richten Sie das Gerét nicht auf die Sonne aus.
Offnen oder modifizieren Sie das Gerat nicht.

Lagern Sie das Gerat an einem kihlen und trockenen
Ort.



4.4 Staubige Betriebsumgebungen

In staubigen Betriebsumgebungen wird dringend die Instal-
lation eines Staubrohrs (P201, siehe "Zubehor" auf Seite 33)
empfohlen.

Das Staubrohr ist ein sehr einfaches und wirksames Zube-
horteil, das verhindert, dass sich Staub auf der Linse ans-
ammelt. Der Laser-FuUllstand-Messumformer LM200 kann
zusammen mit dem Staubrohr als Zubehor in den meisten
Anwendungen mit Staubentwicklung eingesetzt werden. Bei
sehr starker Staubentwicklung wird jedoch die Verwendung
des Spulluftanschlusses am Staubrohr empfohlen.

Das Staubrohr (P201) ist mit 2 Spul6ffnungen mit 1/8 Zoll
NPT-Gewinde ausgestattet. Luft wird in das Staubrohr gebla-
sen, um Luftstrom im Inneren des Staubrohres und vor der
Linse zu erstellen. Die empfohlene Durchflussrate ist 1 m3 pro
Stunde und der empfohlene Luftdruck ist 2 bis 3 bar. Spul-
ung mit Luft ist in sehr staubigen Anwendungen empfohlen.
Saubere und trockene Luft wird empfohlen.

Stellen Sie sicher, dass die Entliftung frei von
Feuchtigkeit und Ol ist. Ol- oder Feuchtigkeits-
ablagerungen auf dem Schutzglas kann die
Leistungsfahigkeit des LM200 beeintrachtigen.

4.5 Ausrichtung

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 l&asst sich einfach
installieren und ausrichten. Da er einen schmalen und direk-
ten Strahl emittiert, wird die Messung nicht durch nahe gele-
gene Objekte beeintrachtigt. Beim Ausrichten des Gerats
sollte vor allem auf eine freie Sichtlinie geachtet werden.

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 misst die Entfer-
nung sowohl zu rauen Oberflachen als auch zu Oberflachen,
die in einem Winkel zum Strahl ausgerichtet sind. Das

Gerat braucht nicht senkrecht zum Material ausgerichtet zu
werden, da die Messung nicht durch den Winkel des Materi-
als beeinflusst wird. Beim Messen von FlUssigkeitsflllstanden
sollten Sie den Laser moglichst senkrecht zur Flussigkeitso-
berflache montieren.

Abb. 4- 6. Betriebstemperaturgrenzen

4.6 Betriebsumgebung

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 sollte in einem
Bereich installiert werden, in welchem die Temperatur im
spezifizierten Bereich liegt, wobei die Nenntemperaturen des
Gehauses und der Baumaterialien zu berlicksichtigen sind.
Im installierten Zustand sollte der Laser-Fullstand-Messum-
former LM200 fur eine eventuell erforderliche Konfiguration
zuganglich sein.

Obwohl die anfangliche Genauigkeit (Kaltstart-
genauigkeit) des Fullstand-Messumformers
LM200 bereits innerhalb der Spezifikation liegen
durfte, kann eine Zeitspanne von ca. 15 Minuten
bis zur vollstandigen Erwé&rmung der elek-
tronischen Bauelemente und zur Stabilisierung
der Innentemperatur nétig sein

4.7 Elektrostatische Entladung (ESD), Uberspannung

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 wird nach
héchsten Qualitatsstandards gefertigt. In dem Gerat kom-
men elektronische Bauelemente zur Anwendung, die durch
elektrostatische Entladung, wie sie in den meisten Betrieb-
sumgebungen auftreten kann, beschadigt werden kénnen.
Achten Sie deshalb darauf, dass das Gerat gut geerdet ist.
Vergewissern Sie sich, dass alle elektrischen Anschlisse
festen Sitz haben und keiner von ihnen nur teilweise oder
Uberhaupt nicht geerdet ist.

4.8 Erdung

Fur den Erdungsanschluss wird ein Draht vom Querschnitt
AWG 16 /1,5 mm2 empfohlen. Um beste Ergebnisse zu
erzielen, empfiehlt ABB die Verwendung einer Erdungskl-
emme der GroBe 10 mit einem Kupferterminal gemaB ASTM
B-152, einer Zinnplatte gemaB MIL-T-10727 sowie und einen
Ringkabelschuh Nr. 34112 oder Nr. 34109 (Hersteller: AMP).
Der auf die empfohlene Erdungsklemme aufgelegte Erdungs-
draht muss mit der fur diesen Zweck vorgesehenen Klemme
verbunden werden. Die Erdungsschraube ist als solche
eindeutig identifiziert.
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4.9 Elektrischer Anschluss

Figure 4- 7. Typische 24V DC Verbindung

Abb. 4- 8. Typische Relaisbeschaltung
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Schrauben Sie den Deckel nach dem Herstellen aller An-
schlusse von Hand zu. Damit sichergestellt ist, dass das An-
schlussterminal nicht zu leicht zugénglich ist, muss der Deckel
festgezogen werden. Schieben Sie hierzu einen 300-mm-
Vierkantstab in den Schlitz oben in der Abdeckung, und
ziehen Sie den Deckel handfest an.

Das Gerat muss durch eine 15-A-Sicherung oder einen Trenn-
schalter in der Gebaudeinstallation geschitzt werden. Ein
Sicherungsautomat oder Trennschalter in der Gebaudeinstal-
lation, der als Hauptschalter gekennzeichnet ist, muss in un-
mittelbarer Nahe des Gerats angeordnet und flr den Bediener
leicht erreichbar sein.

4.11 Kabel, Verdrahtung und Leitungsfuhrung

Verwenden Sie stets abgeschirmte Stromversorgungs- und
Signalkabel. Empfohlen wird ein mehradriges Kabel vom
Querschnitt AWG 16 / 1,5 mm2. Die Zahl der Adern hangt von
den bendtigten Ausgangen des Geréts ab. Verwenden Sie

fUr eine 4-20 mA-Schnittstelle ein verdrilltes abgeschirmtes
Kabel. Installieren Sie den Laser-Fillstand-Messumformer
LM200 nicht in der Nahe von Hochspannungsleitungen, und
verlegen Sie keine Signalleitungen in der Nahe von Hochspan-
nungsleitungen.

In Industrieumgebungen mit extrem starker
elektromagnetischer Interferenz - beispielsweise
in Steinbrlichen, Bergwerken oder groBen Che-
mieanlagen - empfiehlt ABB die Verwendung
von Entstorfiltern fur die 24 V DC Stromversor-
gung des Gerates sowie von Signaltrennern am
4-20 mA-Ausgang.

Abb. 4- 9. Kabelverschraubung

4.13 Montage

Der LM200 erzeugt einen schmalen, geraden Laserstrahl und
sollte so montiert werden, dass er direkt auf den zu mes-
senden Bereich ausgerichtet ist und keine Hindernisse im
direkten Strahlengang liegen. Beim Ausrichten auf eine lange
Messstrecke oder auf ein reflektierendes Ziel ist der einge-
baute Ziellaser ein nttzliches Hilfsmittel. Stellen Sie sicher,
dass der sichtbare Ziellaser bei allen im Betrieb auftretenden
Distanzen auf die Mitte des Ziels ausgerichtet ist.

Der LM200 hat am vorderen Flansch vier Montagebohrungen
und kann direkt auf einen Flansch oder eine Halterung ge-
schraubt werden. In Anwendungen, in denen Staub (auch in
geringen Mengen) vorhanden sein kann, wird empfohlen, das
als Zubehdr erhéltliche Staubrohr zu verwenden.

Die Feldverdrahtung muss fUr eine Temperatur von 60 °C
ausgelegt sein.

Der empfohlene Drehmoment fur die Klemmschrauben ist

0,6 Nm. Alle Feldanschlisse mussen eine Isolierung fur mind-
estens 250 V haben.

4.12 Kabelverschraubungen

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 besitzt eine
Y2-Zoll-NPT-Kabeleinflihrung. Es ist eine entsprechend
zertifizierte ¥2-Zoll-NPT-Kabelverschraubung mit Ex-e- oder
Ex-n-Zertifizierung zu verwenden, die mindestens in der
Schutzart IP64 ausgelegt ist. Die von ABB gelieferten Ka-
belverschraubungen sind nach ATEX und CE zertifiziert und
erfullen diese Voraussetzung.

Fur metrische Kabelverschraubungen bietet ABB einen op-
tionalen flammfesten EXd/e-Adapter fiir den Ubergang von
ZollmaBen auf metrische MaBe (¥2-Zoll-NPT auf M20) an, der
nach den oben genannten Standards zertifiziert ist.

Die Kabelverschraubungen k&nnen nur mit Kabelschirm ver-
wendet werden. Achten Sie bei der Montage darauf, dass Sie
den Kabelschirm um den O-Ring legen, der den Schirm dann
gegen die Gehauseinnenwand drlckt. Dies gewahrleistet
einen guten Kontakt.

Gehen Sie zur ordnungsgemaBen Montage
von Kabelverschraubungen, die nicht von ABB
stammen, nach dem Datenblatt Ihres Zuliefe-
rers vor.

ABB Ubernimmt fur Kabelverschraubungen,

die nicht nach ATEX oder CE zertifiziert sind,
oder fur Adapter, die nicht die Voraussetzungen
erfullen, keinerlei Verantwortung.

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 emp-
fangt unter Umstanden stérkere Signale unter
gedampften Beleuchtungsverhéltnissen und bei
Dunkelheit als dies in direktem Sonnenlicht der
Fall ist.

Vermeiden Sie die Montage in der Nahe des
Schuttwegs, wo Material vor das Gerat fallen
kann. Vermeiden Sie eine Ausrichtung entlang
von langen, diinnen Rohren mit rauen Innen-
wanden. Stellen Sie sicher, dass das Gerat nicht
direkt auf die Sonne oder einen Punkt mit starker
Sonneneinstrahlung ausgerichtet ist. Uberpriifen
Sie nach dem Installieren die Funktion Uber den
gesamten Bereich der zu messenden Betriebs-
bedingungen.
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Bei einem Einsatz mit Einwirkung bestimmter
Chemikalien kénnen sich die Dichteigenschaften
der Werkstoffe verschlechtern, die in folgenden
Geréaten verwendet werden: Relais - REL1 und
REL2. Die Linse kann auch beschadigt werden.

Verwenden Sie stets Gewindedichtungsmittel
oder Leitungsdichtungen, um die NEMA-Klassifi-
zierung 4 zu erhalten.

Explosionsgefahr. Trennen Sie die Verbindung
zum Gerat nicht, wenn eine brennbare oder
zundfahige Atmosphéare vorliegt.

160 mm

76 mm :
-«
95,3 mm
112,7 mm
ca.,

einschl. Hardware

Dicke 4,76 mm

38,1 mm

< >

wwg's/L

wuw gge

ww9'/g

Montagewinkel mit Sechskantmutter der Gré3e

5/16-18 x 0,75, Unterlegscheibe 5/16
und Sicherungsscheibe

254 mm

r— (101in)

303 mm ‘
(12 in) T
/
@127 mm
(51in) ]
\ e
ﬁ =)
6 mm
(0.24 in)

Abb. 4- 11. Abmessungen des Standard-LM200 mit Staubrohr-Option P201und verstellbarer Montagebiigel A800
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Staubrohr

4x Sechkantmutter M6
Sicherungsscheiben

Staubrohrdichtung

LLM200 Laser-FUllstand-
Messumformer

Abb. 4- 12. Laser-Fillstand-Messumformer LM200 mit Staubrohren

SHCS mit Unterlegungs-
scheiben

G200 Dichtungssatz
(Flanschdichtung)

P201 Staubrohr

G200 Dichtunssatz \A

(Staubrohrdichtung)

Montageplatte oder Flansch
P204, P206, F204, F210, F215

Abb. 4- 13. Montage der Flanschbaugruppe
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SHCS M6 mit

Unterlegungsscheiben
G200 Dichtungssatz
(Montagenplattendichtung)
P201 Staubrohr
G200 Dichtungssatz
(Staubrohrdichtung)
P204/P206
Abb. 4- 14. Montageplattenbaugruppe
Staubrohr
G200 Dichtungssatz
Flansch- oder Montagenplattendichtung)
verstellbarer
Montagebugel
G200 Dichtungssatz
(Staubrohrdichtung)
SHCS M6
mit Unterlegungs-
scheiben

Abb. 4- 15. Staubrohr mit einstellbarer Montagehalterung
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Gewindeanschluss Gewindeanschl.

Leitung Leitung

Verschluss- und Ablaufarmatur

Schittwinkel

Abb. 4- 17. Empfohlene Montageanordnung fiir Schittgiter
Fir Flissigkeiten empfehlen wir die Option LM200.AC zur Verhinderung von Kondensation.

Nicht so installieren,
dass Leitung in das
Gehause ablauft

Gerat nicht in den
direkten Schittweg
ausrichten

Gerat nicht in den
direkten Schuttweg
ausrichten

Abb. 4- 18. Zu vermeidende Montageanordnung fiir Schiittgiter

Betriebsanleitung | OI/LM200-DE Rev. F 17



Gewindeanschluss

Leitung

Verschluss- und
Ablaufarmatur

ACHTUNG:

FUr FlUssigkeits-
anwendungen den
Laser immer recht-
winklig zur Ober-
flache montieren

Abb. 4- 19. Empfohlene Montageanordnung fiir undurchsichtige Flissigkeiten und Schlamme

Nicht so installieren,
dass Leitung in das
Gehause ablauft

Geréat nicht in den
direkten Schittweg
ausrichten

Den Laser fUr FlUssigkeits-
anwendungen rechtwinklig
und nicht schrag ausrichten

Abb. 4- 19. Empfohlene Montageanordnung fiir undurchsichtige Flissigkeiten und Schlamme
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4.14 Schnellstartanleitung

4.14.1 Konfiguration:

1. SchlieBen Sie die Stromversorgung und die 4-20 mA-
Leitungen an den Fullstand-Messumformer an.

2. Gehen Sie bei einer LM200-Standardeinheit nach den

Angaben im Kapitel 4.9 Elektrischer Anschluss auf Seite

12 vor.

Schalten Sie die Stromversorgung EIN.

4. Stellen Sie die Kommunikation mit dem LM200 her. Ge-
hen Sie je nach dem verwendeten Kommunikationsgerat
nach Kapitel 6.0 Kommunikation auf Seite 20 vor.

5. Stellen Sie die 4 mA- und 20 mA Sollwerte ein. Gehen Sie
nach dem Kapitel 7.4 Das MenU "4-20mA-Settings" auf
Seite 24 vor.

6. Legen Sie das Programm fest (das Programm ist die an-
wendungsabhangige Betriebsart und wird entsprechend
der Anwendung eingestellt, fir die das Gerat eingesetzt
wird). Gehen Sie nach der 7.8 Laseranwendungs- und
Einrichttabelle auf Seite 27 vor.

7. Stellen Sie den Sicherheitszustand ein. Gehen Sie nach
dem Kapitel 7.4 Das Menu "4-20mA-Settings" auf Seite
24 (Punkt 3) vor.

8. Starten Sie das Gerat im Hauptmenl (wenn das LCD2
fUr die Kommunikation mit dem LM200 verwendet wird,
driicken Sie einfach EXIT, so dass das Gerat den Mess-
betrieb startet).

»

4.14.2 Diagnose

Nach der Installation sollte der Laser-Fllstand-Messumformer
LM200 Uberprift und auf korrekte Herstellung der Kabe-
lanschlisse sowie korrekte Funktion getestet werden. Das
Beispiel unten gilt fir das LCD2; dieselben Uberpriifungen
lassen sich aber auch mit einem PC oder Laptop durchflhren,
mit Hilfe von PuTTY.

— Schalten Sie die Betriebsspannung aus.

— Entfernen Sie den Deckel auf der Rickseite des Laser-
Fullstand-Messumformers LM200.

— SchlieBen Sie das Kommunikationsgerat LCD2 an den
Programmierungsport an.

— SchlieBen Sie ein Multimeter oder Schleifenprifgerat an
die Leitungen OUT und RETURN der 4-20 mA-Strom-
schleife an.

— SchlieBen Sie das Multimeter an die Relais an, wenn
diese verwendet werden sollen.

— Schalten Sie die Betriebsspannung EIN.

— Nach einigen Sekunden beginnt das LCD2, einen Dis-
tanz-Messwert anzuzeigen.

—  Dricken Sie EXIT.

— Scrollen Sie mit den Tasten "Pfeil nach oben" und "Pfeil
nach unten" zum 4-20 mA-Testmenu.

—  Dricken Sie ENTER zum Aktivieren der Testfunktion.

- Zwingen Sie die 4-20 mA-Stromschleife mit den Tasten
"Pfeil nach links" und "Pfeil nach rechts" auf einen Test-
wert.

—  Kontrollieren Sie, ob die 4-20 mA-Anzeige mit dem an-
gezeigten Testwert Ubereinstimmt. Falls nicht, verwenden
Sie das Ableichmen(.

—  Drucken Sie EXIT einmal, wenn der Test abgeschlossen
ist.

— Scrollen Sie mit den Tasten "Pfeil nach oben" und "Pfeil
nach unten" zum Menu "Relais A Test" oder "Relais B
Test".

—  Drlcken Sie ENTER zum Aktivieren der Testfunktion.

— Zwingen Sie das Relais mit den Tasten "Pfeil nach links"
und "Pfeil nach rechts" in einen EIN- oder AUS-Zustand.

—  Kontrollieren Sie, ob die Relaisanzeige mit der angezeig-
ten Testbedingung Ubereinstimmt.

— Drlicken Sie EXIT einmal, wenn der Test abgeschlossen
ist.

—  Drlcken Sie EXIT erneut, um dem Messbetrieb wieder zu
starten.

— Vergewissern Sie sich, dass der Fullstand-Messumformer
LM200 und seine Verbindungen korrekt funktionieren,
indem Sie einen Bereich von Distanzen unter allen typ-
ischen Bedingungen messen.

— Schalten Sie die Betriebsspannung aus.

—  Entfernen Sie das LCD2-Kommunikationskabel, und brin-
gen Sie den Deckel wieder an.

— Schalten Sie die Betriebsspannung ein.

Es wird dringend empfohlen, die korrekte Funk-
tion bei Extremwerten der Distanz oder unter
sonstigen ungewodhnlichen Betriebsbedingun-
gen zu testen, damit gewéhrleistet ist, dass es
nicht zu unerwarteten Messergebnissen kommt.

5.0 Wartung und Service

5.1 Wartung

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 ist ein optisches
elektronisches Geréat ohne bewegliche Teile. Aus diesem Gr-
und ist keine regelmaBige Wartung erforderlich. Bei Installation
in staubigen Umgebungen muss der LM200 mit Staubrohren
ausgeruUstet werden. Diese MaBnahme gewéhrleistet seine
langfristige Zuverlassigkeit und Leistungsfahigkeit. Vor dem In-
stallieren des LM200 wird jedoch eine Sichtkontrolle der Linse
durch den Anwender empfohlen. Sollten sich auf der Linse
Staubpartikel befinden, entfernen Sie diese mit einem weichen
und fuselfreien Tuch.

Es wird eine regelmaBige Inspektion der Linse empfohlen. Je
hoéher die Staubkonzentration ist bzw. je intensiver die Umge-
bungsbedingungen das Gerat beeinflussen, desto haufiger
sollten diese Inspektionen durchgefuhrt werden.

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200
enthalt keine Teile, die im Feld ausgetauscht
werden kénnen, und es ist keine planmaBige
Wartung erforderlich, um dieses Produkt in
ordnungsgemaBem Zustand zu halten.

Schalten Sie stets die Betriebsspannung aus,
bevor Sie den Laser-Fullstand-Messumformer
LM200 ausbauen oder eine Inspektion durch-
fUhren.

Offnen Sie den Laser-Messumformer LM200
nicht. Alle Service- oder Wartungsarbeiten dir-
fen nur vom ABB-Service durchgefuhrt werden.
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5.2 Reinigen der Linse
Die Linse ist eine empfindliche Komponente und muss daher
mit Vorsicht gereinigt werden.

Reinigen Sie die Linse nur mit Luft oder - falls dies nicht aus-
reicht - mit Alkohol und Brillenputzttchern.

Stellen Sie beim Reinigen mit Luft sicher, dass
diese die Temperatur und Feuchtigkeit der
Umgebung hat.

Beim Offnen des Laser-Fullstand-Messumfor-
mers LM200 erlischt die Garantie.

5.3 Service

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 enthalt keine Teile,
an denen der Anwender Servicearbeiten ausfliihren kann, und
jeder Service durch den Anwender ist untersagt. Servicear-
beiten durfen nur von autorisiertem und IM WERK GESCHUL-
TEM PERSONAL durchgefuhrt werden. Wenden Sie sich bitte
an ABB (die Kontaktdaten finden Sie auf der Rlickseite dieser
Anleitung).

Wenn Sie ein Problem nicht 16sen konnen, wenden Sie sich

bitte an ABB. Bevor Sie mit ABB Kontakt aufnehmen, Uber-

prifen Sie bitte, ob folgende Bedingungen erflillt sind:

— Alle Kabel sind ordnungsgeméaf angeschlossen.

— Das STATUS-Display am Elektronikmodul ist eingeschaltet
(ON).

— Alle einschlagigen Schritte zur Fehlerbehebung, die in die-
ser Anleitung vorgeschlagen werden, wurden ausgefuhrt.

6- 1. Mégliche Kommunikationsanschlussarten

Bevor Sie einen Laser-Fullstand-Messumformer an ABB

schicken, sollten Sie Folgendes tun:

— Fordern Sie beim ABB Kundendienst ein Verschmutzungs-

Datenblatt an.

Fullen Sie das Verschmutzungs-Datenblatt aus, und unter-

zeichnen Sie es. Vergessen Sie nicht, die Kontrollkastchen

im Abschnitt "Erklarung zu nicht verunreinigtem Material"

anzukreuzen. Schicken Sie anschlieBend die vollstandig

ausgefUllte Erklarung an ABB zurUck.

— Holen Sie die Genehmigung von ABB ein. Sie missen eine
Waren-RUcksendegenehmigung (Return Merchandise Au-
thorization, RMA) erhalten haben, bevor Sie das Gerat an
ABB zurUckschicken kdnnen, da dessen Annahme sonst
verweigert wird.

5.4 Wiederverpacken

Um den Laser-Fullstand-Messumformer LM200 flir den
Versand vorzubereiten, verpacken Sie den Laser-Flllstand-
Messumformer LM200 in seinem Transportkarton mit der
stoBdampfenden, gepolsterten Verpackung.

6.0 Kommunikation

6.1 Hardware

Die Kommunikation mit dem Laser-Fullstand-Messumformer
LM200 erfolgt Uber ein RS232-zu-USB-Adapterkabel (USBR).
Diverse Computer und andere Geréte kénnen Uber ein Stan-
dardprogramm zur Terminal-Emulation mit dem LM200 kom-
munizieren. Auf Einstellungen fur dieses Programm wird weiter
hinten in dieser Anleitung n&her eingegangen.

PC an USB-zu-Seriell- Verbunden mit
LM200 Adapterkabelr —_— — 24V DC Strom-
versorgung
Laptop an USB-zu-Seriell- Verbunden mit
LM200 Adapterkabel —_—) — 24V DC Strom-
versorgung
LCD2 Verbunden mit
) — 24V DC Strom-
versorgung

Das LCD2 beinhaltet ein RS232-Kabel.
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Das Kommunikationsgerat LCD2 dient zur schnellen und ein-
fachen Kommunikation mit dem LM200, ohne dass ein Com-
puter angeschlossen werden muss. Das LCD2 verfugt Gber
keine eigene Stromversorgung und erfordert keine Einstellun-
gen. Die Kommunikation mit dem LM200 beginnt, sobald das
LCD2 an den LM200 angeschlossen wird.

6.2 Verfugbare Benutzereinstellungen

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 verflgt Uber eine
Reihe von Konfigurationseinstellungen, die Uber den im An-
schlussterminal befindlichen Programmierungsport verandert
werden kénnen. Das als Zubehor erhaltliche Kommunikation-
sgerat [LCD2] oder ein beliebiger PC oder Laptop mit USB-
Port [PC, Laptop] kénnen zum Andern dieser Einstellungen
verwendet werden. Das LCD2 hat Zugriff auf eine begrenzte
Zahl von Einstellungmdglichkeiten, wahrend ein PC vollen
Zugriff auf alle verfligbaren Optionen bietet.

Nachstehend werden die Arten der verfligbaren Funktionen
kurz beschrieben.

6.3 Sollwerte

Die Sollwerte sind Distanzen, die den Endpunkten fir den
4-20 mA-Stromausgang und den Schaltpunkten fir die Relais
entsprechen [LCD2, PC, Laptop].

Ebenfalls verfigbar ist eine Abgleichfunktion fiir den 4-20 mA-
Ausgang. Damit wird der Ausgangsstrom auf ein Kalibriergerat
[PC, Laptop] abgeglichen.

6.4 Testfunktionen

Mit diesen Funktionen kann jeder Ausgang auf einen bekannt-
en Wert gesteuert werden. Die Feldverdrahtung und die
Anzeigesysteme konnen bei der Installation Gberpruft werden,
ohne einen Fullstand oder eine Position messen zu missen
[LCD2, PC, Laptop].

6.5 Instrumenteneinstellungen
Der Fllstand-Messumformer LM200 kann so eingestellt

werden, dass er die Sollwerte und Werte auf dem Bildschirm
entweder in FuB oder in Metern anzeigt [LCD2, PC, Laptop].

Es gibt eine Hilfsfunktion, mit der sich die Bezugsflache fur die
Messung vom Flansch (Werkseinstellung) zu einem anderen
Punkt, z. B. am Ende des als Zubehdr erhaltlichen Staub-
rohrs, verschieben lasst [LCD2, PC, Laptop].

AuBerdem sind finf Programmoptionen vorhanden, mit denen
das Betriebsverhalten des Geréats auf die Anforderungen der
Anwendung abgestimmt werden kann [LCD2, PC, Laptop].

6.6 Einrichten eines PCs oder Laptops fur die Kommunikation
mit dem LM200

FUr die Konfiguration des Laser-FUllstand-Messumformers
LLM200 mit dem RS232-zu-USB-Adapterkabel (USBR) und
einem PC oder Laptop-Computer ist ein Terminal-Emula-
tionsprogramm erforderlich. Solche Terminal-Emulationspro-
gramme sind in groBer Zahl erhaltlich. ABB empfiehlt die
Verwendung von Putty fir Windows® oder Terminal fur OS/X.

6.7 Einrichten von PuTTY
1. Laden Sie PuTTY aus dem Internet.
2. Doppelklicken Sie auf Putty.exe.

Andern Sie unter "Session" die Einstellung im Feld "Connect
Using", um anzugeben, welcher serielle Port (beim USB-Kabel
ist COM5 typisch) verwendet werden soll. Siehe Abb. 6-2.

Abb. 6- 2 PuTTY-Konfigurationsdialog
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Klicken Sie auf die Option "Connection" und dann auf
"Serial" (links), und figen Sie die korrekten Zahlen ein,
wie unten und in Abb. 6- 2 gezeigt. Klicken Sie auf OK,
um das Fenster "ConAbb." zu schlieBen, und auf OK, um
das Fenster "Properties" zu schlieBen.

Baudrate: 19200
Datenbits: 8

Paritat: Keine
Datenflusskontrolle: Keine
Stopbits: 1

Abb. 6- 3. Konfigurationsfenster

4. Klicken Sie auf "Open". Damit ist PUTTY ordnungsgeman
flr den Betrieb konfiguriert.

7.0 MenUs und Programmoptionen

Abb. 7- 1. Standard-Startbildschirm
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7.1 MenUstruktur flr PC oder Laptop

Nachdem das Terminal-Emulationsprogramm gemaBl dem
Abschnitt "Einrichten von PuTTY" auf Seite 21 richtig auf
dem PC oder Laptop eingerichtet wurde, sollte das Kom-
munikationskabel an das Gerat angeschlossen werden.
Schalten Sie die Betriebsspannung des Gerates ein, das
daraufhin anlauft. Nach Anzeige der Software- und Firmware-
versionen durchlauft das Geréat eine Initialisierungssequenz.
AnschlieBend gibt es die Distanz und den mA-Wert auf einem
kontinuierlich durchlaufenden Bildschirm aus.



7.2 MenU-Ubersicht

Abb. 7- 2. Meni-Ubersicht

7.3 Hauptmenu

[S]tart

+ -———- +
+ LM 200 +
+ Number AA00191 Rev 2.20 +
+ Main User Settings Menu +

o +
+ +
+ 1:4-20mA Settings +
+ 2:Relay Settings +
+ 3:Instrument Settings +
+ +
+ +

B I S R e S

Abb. 7- 3. Hauptmeni

Das Senden eines Leerzeichens an den Laser-Fullstand-
Messumformer LM200 beendet den Messbetrieb, und das
Geréat wechselt zum Hauptmeni. Untermenis kénnen durch
Dricken der Zifferntasten aufgerufen werden, die neben dem
Namen des jeweiligen MenUs angezeigt werden. Durch Einge-
ben von "S" wird der Messbetrieb wieder gestartet. Wird zwei
Minuten lang keine Eingabe gemacht, fihrt das Gerat einen
automatischen Neustart aus.

Das Hauptmenu ist der zentrale Ausgangspunkt fur die
Einrichtung, die Leistungsoptimierung, die Diagnose und den
Zugriff auf verschiedene Funktionen des Laser-FuUllstand-

Messumformers LM200. Das Hauptmenu enthalt in seinem
Header wichtige Informationen wie:

Instrumententyp - LM200: Das Modell des Laser-Fullstand-
Messumformers

Seriennummer - AA0O0191: Verwenden Sie beim Anfordern
einer Waren-Rlcksendegenehmigung (RMA) vom Service
stets diese Nummer.

Softwareversion - Rev 2.20: Dies ist die Version der Software,
die aktuell im Gerat gespeichert ist.

Die Konfigurationsmenus des Laser-Fullstand-Messumformers

LLM200 sind so aufgebaut, dass sie intuitiv, selbsterklarend
und leicht zu bedienen sind.
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7.4 Das Menu "4-20mA-Settings”

Das MenU "4-20mA-Settings" wird im HauptmenU durch Drlcken der Taste "1" aufgerufen. In diesem Menl kénnen Sie den
4-20 mA Ausgang einstellen und den Sicherheitszustand bei einem Signalausfall konfigurieren.

Abb. 7- 4. Meni "4-20-mA Settings"

1: 4mA Einstellung

4-20 mA-Test = 4,00
4-20 mA-Test = 12,00
4-20 mA-Test = 20,00

SchlieBen Sie ein Multimeter an
Geben Sie den 4-mA-Wert ein

Geben Sie den 20-mA-Wert ein
Das Instrument kalibriert sich selbst neu

Diese Option erlaubt das Einstellen des 4-mA-Sollwerts auf eine bestimmte Pola-

ritdt, wobei ein Strom von 4 mA dem Zustand "Behalter voll' oder "Behalter leer"
entspncht Geben Sle einen Wert ein, und drucken Sie d|e Taste ENTER

Diese Opt|on ermogllcht das Elnstellen des 20 mA Sollvverts auf eine beshmmte
Polaritat, wobei ein Strom von 20 mA dem Zustand "Behélter voll" oder "Behalter
leer" entspncht Geben Sie emen Wert ein, und drucken S|e die Taste ENTER

Diese Option ermogllcht das Elnstellen eines Slcherheltszustands fur den Fall
eines Signalausfalls. Konfigurierbar sind entweder 3,60 mA, 21,00 mA oder LAST
(Halten des letzten gultlgen Messwerts)

Diese Opt|on erlaubt das Einstellen einer Ze|tverzogerung bis zum Emnehmen des
Sicherheitszustands

Diese Opt|on ermoglloht es, den Ausgangsstrom manuell auf
4 mA, 12 mA oder 20 mA einzustellen. Es kann zwischen diesen Werten umge-

i schaltet werden. Durch Auswahlen der Optionsnummer wird der Ausgangsstrom
i gedndert und das Meni neu aufgebaut

Diese Opt|on erlaubt das Abglelchen der Endwerte der Ausgangs Stromschlen‘e

- auf den Anzeigewert, der vom Messgerat oder der SPS des Anwenders angezeigt
: wird. Um die Standardeinstellung wiederherzustellen, driicken Sie die Taste "D".
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7.5 Menul "Relay Settings"

Das MenU "Relay Settings" wird im HauptmenU durch Drlcken der Taste "2" aufgerufen. In diesem Meni kénnen Sie die Re-
laisausgange konfigurieren und testen.

Abb. 7- 5. Menl "Relay Settings"

1: Relais A offen

: Diese Option bestimmt die Distanz, bei der das Relais A 6ffnet.

.00m

oder zu schlieBen Es kann zwischen diesen Zustanden umgeschaltet werden.
Durch Auswaéhlen der Optionsnummer wird der Ausgangszustand geandert und
das MenU neu aufgebaut.

Diese Option bestimmt die Diétanz, b'é‘i der dastelais B'“‘C')ffnet.

Nicht aktiv

- oder zu schlieBen Es kann zwischen diesen Zustdnden umgeschaltet werden.
Durch Auswaéhlen der Optionsnummer wird der Ausgangszustand geandert und
- das Menli neu aufgebaut.

7.6 Men( "Instrument Settings

Dieses Menu erlaubt das Auswéhlen des Betriebsprogramms und der Einheiten sowie das Justieren der Zonenposition des
LM200. Im Folgenden finden Sie ein Beispiel fiir das Andern der Einheiten:

1. Drlcken Sie die Leertaste, um zum Hauptmeni zu gelangen.

Abb. 7- 6. Meni "Instrument Settings"

3. Um von Meter auf FuB umzuschalten, drlcken Sie die Taste "2". Um zum HauptmenU zurlckzukehren, dricken Sie die Taste

X",

Das MenU "Instrument Settings" wird im HauptmenU durch Dricken der Taste "3" aufgerufen. In diesem Menl kénnen Sie den
Laser-Fullstand-Messumformer LM200 konfigurieren. Auch die Innentemperatur des Gerats und die Signalstéarke des letzten

Messwerts werden angezeigt.
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1: Programm

0 = Standard

1 = Geringe Staubentwicklung:
2 = Starke Staubentwicklung:
3 = Position

4 = Kundenspezifisch

= Meter

3:Bezugsflachenabgleich
=0.00m

- Diese Option kann einen der Werte von 0 bis 4 annehmen. Sie erlaubt die Aus-

- wahl eines Programms, das fur eine bestimmte Anwendung geeignet ist. Die
Programmbeschreibung wird neben der Programmnummer angezeigt. Auf die
Programmparameter wird in einem spateren Abschnitt naher eingegangen.

diesen Einstellungen kann umgeschaltet werden. Durch Auswahlen der Option-
f snummer (= Meter) wird die Einheit umgeschaltet.

Mit dieser Option lasst sich die Bezugsflache des Instruments um bis zu +1 m und

-1 m verschieben. Um den Wert zu &ndern, geben Sie die Strecke ein, um die der
Anzeigewert des Instruments verkurzt oder verlangert werden soll, und driicken
: Sie die Taste ENTER. .

7.7 Tabelle "Anwendungseinstellungen und Anwendungen"
Folgende Tabelle zeigt die Standardeinstellungen des jeweiligen Programms. Diese Standardparameter werden in der Fabrik
eingestellt und kann ge&ndert werden. Dies sollte jedoch nur mit Hilfe von ABB geschultem Personal geschehen.

Parameter Programm O Programm 1 Programm 2 Programm 3 Programm 4
A:Parametername { Standard i Light dust (geringe i Heavy dust (starke { Position { Custom (kundenspe-
E Staubbildung) . taubildung) zifisch)
mé‘:'l‘:ill rate (Fl'jl'l‘rate) M:E).OOm/min ............ %.ZOm/min ............ 24m/min 6.00m/min ............ b.OOm/min
mé;Empty ratew(Entnahf et e T et et

£ 0.00m/min

merate)

£ 0.00m/min

£ 0.00m/min

£ 0.00m/min

D:Pointer (Laserpoin-

ter) schaltet beim einschal- | schaltet beim einschal- | schaltet beim einschal- : schaltet beim einschal- : schaltet beim einschal-

ten) ten) ten) ten) ten) :

“E;hange B|a'r‘1'k o 000m .............. 6,00m .............. 6,00m .............. b,OOm .............. b_OOm .......................
gleich) 3 3

Wif';‘éuffer (Puf%ér) 8 .............. : éo ............................ 2 .............. .1‘6

‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 2 2 16

H:Environment (Um-
gebung)

' Dust (Staub)

' Dust (Staub)

' Dust (Staub)

: Dust (Staub)

"~ High (hoch)

- High (hoch)

' High (hoch)

' High (hoch)

' High (hoch)

J:Pause (Pause) 0 sec (Sek.)

1 sec (Sek.)

2 sec (Sek.)

O sec (Sek.)

O sec (Sek.)

Typische Anwendungen fur jedes Programm sind wie folgt:

Programm O = Standard

Programm 1 = geringe Staubentwicklung

Programm 2 = Starke Staubentwicklung

Programm 3 = Position

Programm 4 = Kundenspezifisch

Spezielle Anwendungen oder kundenspezifische Konfigurationen

Die erweiterten Einstellungen des Laser-Fullstand-Messumformer LM200 sind flr Standard-Anwendungen kon-
figuriert. Die werkseitig eingestellten Standardwerte kdnnen sich von Zeit zu Zeit andern.

Nur geschulte und berechtigte Agenten dirfen passwortgeschitzte Parameter dndern.
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7.8 Laseranwendungs- und Einrichttabelle

Anwendungsart Anwendung Einstellungen Anmerkungen
Beispiel  Programm | Puffer | Halten | Umgebung | Fllrate |
Lagersilo/-behalter mit Kunststoffgranulat-Silo  : — Geringe Standard : Standard : Staub Standard
minimaler, geringer oder Stauben-
keiner Staubentwicklung twicklung
wahrend des Beflllens
Lagersilo mit méBiger Staube in Kohlebunkern | — Starke | Standard : Standard | _Einstelen . Dies ist die Geschwin-
oder starker Stauben- oder Getreidesilos : Stauben- g g g g der Fllrate g digkeit, mit der sich
twicklung beim Entladen Dachdeckgranulat-Silo twicklung in m/min der Fullstand beim
Holzschnitzel-Silo oder Fullen oder Leeren
: ft/min : des Silos andert.
Silo/Behalter mit schnel- - Steinbrecher ‘Kundenspe- | 8bis12  1bis2 :Staub Standard -
ler Fullstandsénderung Zwischenbunker zifisch
und ungleichmaBiger Prozess-Fullschacht -
Oberflache, geringe Kunststoffgranulat
Staubentwicklung Nahrungsgranulat
Hunde- oder Katzen-
futter
Undurchsichtige FlUssig- Pumpstation - Abwas— Standard ....... 8 bis 16 4b|s6 ......... Staub ................... Standard .............
keiten seranlagen
Tinte
Polymere

Semi-durchsichtige
FlUussigkeiten

Flusswasser

Meerwasser

Reaktorbehélter; Laser
misst durch ein Sichtglas

Kunststoffreaktor
Geschmolzener Kunst-
stoff

Positionierung in Innen-
raumen; minimale oder
keine Staubentwicklung

Bandwagen in P'L‘leer-
verarbeitungsanlagen
oder Getreide-Hbéhen-
forderer

Positionierung in Innen-
rdumen; maBige Staub-
oder Rauchentwicklung

Brickenkrane inHZe—
mentwerken, Berg-
baubetrieben oder
Stahlwerken

Kundenspe-
zifisch

Positionie-

rung

Positionie-

rung

[ 8bis 16

8 bis 16

Standard

Standard

1 bis 2 Staub
Standard  Normal
Standard  Staub

: Standard

Verwenden Sie nur ein

von ABB geliefertes
Hochdruck-Sichtglas
(HPSG). Ausfuhrliche
Informationen erhalten
Sie auf Anfrage vom

Standard
flr Positionierungsan-
wendungen einge-
setzt, wird sie ab
"""""" Standard Werk als Bestandteil

des Positionierungs-
kits versandt. Der
maximale Messbe-
reich ist dann auf 150
m eingestellt, was im
Menu "Erweiterte Ein-
stellungen" gedndert

werden kann.
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7.9 Laser-Kommunikationsgerat LCD2

Mit dem LCD2 kénnen Sie auf die Einstellungen in der folgen-
den Tabelle zugreifen. Sobald das LCD2 in den Kommunika-
tionsport eingesteckt wird, zeigt es die gemessene Distanz
und den Ausgangsstrom (4-20 mA) an. Nach Betatigenvon
"EXIT" beendet der LM200 den Messbetrieb, und Sie haben
Zugang zu diversen MenUpunkten mit jeweils einem einstell-
baren Parameter. Es gibt drei Arten von Parametern, von
denen jede auf etwas andere Art eingestellt wird.

7.9.1 Andern von numerischen Werten

Um zwischen den Menis zu scrollen, wéhlen Sie die
Tasten M oder V.

Um einen Wert im Meni zu andern oder eine Test-
funktion aufzurufen, drlicken Sie die Taste ENTER.
Um eine zu bearbeitende Ziffer auszuwéhlen, wahlen
Sie die Tasten €< und .

Um eine Ziffer zu bearbeiten, wahlen Sie die Tasten™
oder V.

Um den neuen Wert zu speichern und den Editiermo-
dus zu beenden, driicken Sie die Taste ENTER.

Um den neuen Wert zu ignorieren und den Editiermo-
dus zu beenden, driicken Sie die Taste EXIT.

Um den Laser-Flllstand-Messumformer LM200 im
normalen Messbetrieb zu starten, driicken Sie die

Taste EXIT.

7.9.2 Aktivieren einer Testfunktion

Um zwischen den MenUs zu scrollen, wéhlen Sie die
Tasten M oder V.

Um auf eine Testfunktion zuzugreifen, driicken Sie die
Taste ENTER.

Um zwischen Tests zu wahlen, driicken Sie die Tasten
< und 2.

Um den Editiermodus zu beenden, drlicken Sie die
Taste ENTER oder EXIT.

Um den Laser-Fllstand-Messumformer LM200 im
normalen Messbetrieb zu starten, drlicken Sie die

Taste EXIT.

7.9.3 Auswahlen aus einer Liste von Optionen

Um zwischen den MenUs zu scrollen, wéhlen Sie die
Tasten A oder V.

Um auf eine Option zuzugreifen, driicken Sie die
Taste ENTER.

Um zwischen Optionen zu scrollen, wéhlen Sie die
Tasten €« oder 2.

Um die neue Option zu speichern und den Editiermo-
dus zu beenden, drlicken Sie die Taste ENTER oder
EXIT.

Um den Laser-Flllstand-Messumformer LM200 im
normalen Messbetrieb zu starten, drlicken Sie die
Taste EXIT.

Nach jeder Anderung wird der neue Wert gespei-
chert. Ein Beenden (EXIT) ohne zu speichern ist nicht
maoglich.

Anzeige

Anzeige

Beschreibung

Plug LCD2 into

£12.34 m 17.65 mA

! Nicht editierbar

¢ Anzeige von Distanz und Ausgangsstrom

LM80 12.35m 17 66 mA in mA

EXIT """"""""""""" 4 mA- Sollwert H e > - Stelle auswahlen“ Distanz, d|e einem 4 mHAfAusgangss:[}om
0020,00 m M- Stelle andern zugeordnet ist

/bslz """""""""""""" 20 mA- Sollwert H e > - Stelle auswahlen“ Distanz, die einem 20 mA Ausgangsstrom
0001,00 m M- Stelle andern zugeordnet ist

4\\1/ """ 4-20 mA Test é > - Stelle auswahlen Zwingt den Ausgang auf einen ausgewahl—
12.00 mA Strom ten Stromwert

'I‘J« """""""""""""" é;cherheltszustand ) e > - Betnebsart auswahlen H | Stellt den Slcherheltszustand bei S|gnalaus—
LAST  fall ein

/b»l« """""""""""""" élcherheﬁszelt ) H é > - Stelle ausvvahlen“ Stellt dieu\“/erzégerungs”zeit fur den Wéchsel
0000,00 s N - Stelle 4andern in den Sicherheitszustand bei Signalausfall

ein

4~~1« """ Relais A offen (— > - Stelle auswahlenu Distanz, dle dem (")f'fne'h
0001,00 m N - Stelle andern von Relals A zugeordnet ist

/I\»lz mliéélals A geschlossen H é -> - Stelle auswahlenu Distanz, dle dem SchlieBen von Relals A
0002,00 m ™Y - Stelle andern zugeordnet ist

4\»]; Nﬁélals A Test ) H (— > - Re|a|szustand ausvvahlen Zwingt Relais A in einen ausgewahlten
Offen Zustand

4\»1« Wmmﬁelals B offen é > - Stelle auswahlen Distanz, dle dem Offnen von Relais B zuge-
0004,00 m MY - Stelle andern ordnet |st

/I\sl/ """ Relais B geschlossen é - - Stelle auswahlen Distanz, dle dem SchlleBen von Relals B
0005,00 m Y- Stelle andern zugeordnet ist

'rslz """""""""""""" ﬁelals B Test H ) é - - Relaiszustand auswahlen Zwingt Relais B in einen ausgewahlten
Offen Zustand

'T‘\l/ """""""""""" %Ni;rogramm é > - Programm ausvvahlen ) Stellt die Iéetrlebsart anhand einer Llste von

Standard voreingestellten Optionen ein

4~~J/ """"""""""""""" E;nhelten e > - E|nhe|t auswahlen H Stellt dieubistanzeinheit'én fur

Meter alle Sollwerte ein
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Bezugsflache

0000,00 m M ¥ - Stelle dandern

& > - Stelle auswéhlen

Wendet einen Versatz éuf alle Distanzan-
zeigen an. Mit dem LCD2 kdnnen keine
negativen Abgleichwerte eingestellt werden,
aber mit einem PC.

12.35m 17.66 mA

| Startet den LM80 neu.

7.10 Fehlerbehebung

Symptom

Fehler

Behebung

Gerat ohne Strom

Nicht korrekt angeschlossen

Prifen Sie die Anschllsse

Prifen Sie die Versorgungsspannung (24 V DC +- 10%)
PrUfen Sie die Polaritat der Spannungsanschlisse
Vergewissern Sie sich, dass der 4-20 mA-Anschluss
dem Laserinstrument und keinem anderen Instrument
zugeordnet ist

Falscher 4-20 mA Ausgang

Richtiger Messwert auf dem

seriellen Port, aber falscher 4-20

mA Wert in der SPS oder im
SCADA-System

Kontrollieren Sie, ob die 4- und 20 mA-DC-Skalen
im Gerat und in der SPS Ubereinstimmen

Elektrische Stérungen durch in der Néhe verlegte
Stromversorgungskabel

— Verlegen Sie das Kabel auf einem anderen Weg,

oder schirmen Sie es ab

— Justieren Sie den Abgleich nach Bedarf.

- Uberprufen Sie den Isolator-Stromlaufplan

Falscher Messwert auf seriellem
Port

- Vergewissern Sie sich, dass die Fenster sauber sind

Schmutz oder Hindernis in der Anwendung

- Ubperprfen Sie die Anwendung: Kénnen Sie die

Oberflache sehen?

— Prifen Sie nach, ob die richtigen Einstellungen fur

staubige Umgebungen gewéhlt wurden; flihren Sie
einen Test bei starker Staubentwicklung durch.

Der Laser ist moglicherweise nicht auf das Ziel
gerichtet

— Kontrollieren Sie, ob der Laser stets auf das Ziel ge-

richtet ist (d.h. ob der Laserpointer auf das Ziel zeigt)

Unbestandiges Betriebsverhalten

des Gerats

Das Gerat ist moglicherweise nicht auf das Ziel
gerichtet

- Kontrollieren Sie, ob der Laser stets auf das Ziel ge-

richtet ist (d.h. ob der Laserpointer auf das Ziel zeigt)

Elektrische Stérungen durch in der Néhe verlegte
Stromversorgungskabel

— Verlegen Sie das Kabel auf einem anderen Weg,

oder schirmen Sie es ab

Schmutz oder Hindernis in der Anwendung

i — Uberpriifen Sie die Anwendung: Kénnen Sie die

Oberflache sehen?

. PrUfen Sie nach, ob die richtigen Einstellungen fur

staubige Umgebungen gewahlt wurden. Fihren Sie
einen Test bei starker Staubentwicklung durch.

Fehlerhafte Programmierung

— Vergewissern Sie sich, dass die Messwertausgabe
so gleichmaBig wie mdglich ist. Versuchen Sie es
mit anderen Programmen im Instrumenten-Einstell-
modus.

— Verwenden Sie die Mittelwertbildung, um beispiels-
weise Schwankungen durch Wellen auf der Wasser-
oberflache auszugleichen.
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Anhang A - Zubehor

A.1 Zubehor

Die nachstehenden Tabellen enthalten Details zu den Zubehdrteilen fir den Laser-Flllstand-Messumformer LM200.
Weitere Einzelheiten finden Sie im Datenblatt zum Laser-FUllstand-Messumformer LM200.

Staubrohre

Durchmesser der Grundplatte

127 mm; Montage auf LM200-Standardflansch

Lange 257,2 mm
Werkstoft 304 Stainless Steel
Functlon ..................... Statischer L'L‘Juftraum zur Verhinderung von Staubansammlungen, Sbﬂlen maglich
Montageplatten
Nenndurchmesser 4 Zoll / DN 100 6 Zoll / DN 150
Tellenummer P204 P206
AuBendurchmesser ......... 228 mm 284 mm

Anordnung der Montageschrauben

Zweifach-Anordnung (ANSI/DIN)

: ANSI-Klasse 150: 8 Schrauben, GroBe 5/8 Zoll,
Schraubenlochkreis 7,5 Zoll

¢ DIN-PN 10: 8 Schrauben, GréBe 18 mm, Schrauben-
 lochkreis 180 mm

Zweifach-Anordnung (ANSI/DIN)

: ANSI-Klasse 150: 8 Schrauben, GroBe 3/4 Zoll, Schrau-
benlochkreis 9,5 Zoll

DIN-PN 10: 8 Schrauben, GréBe 22 mm, Schraubenloch-
- kreis 240 mm

Werkstoff 304-Edelstahl
Nenndruck ..................... Kein Nenndruck, nur atmospharischer Druck
Montageflansche
Nenndurchmesser 4 in der Dichtleiste 6 in der Dichtleiste DN100 DIN 150
Tellenummer """""""""""""" F204 F206 F210 F215
AuBendurChmesser ........... 9zol (11 Zoll £ 220 mm §285 mm
Anordnung dé.rlk/lontagké.sngﬁrauben  ANSI-Klasse 150 : ANSI-Klasse 150 (PN 10 (PN 10
: 8 Schrauben, GroBe 5/8 8 Schrauben, GroBe 3/4 Schrauben, GroBe 18 8 Schrauben, GroBe 22
Zoll Zoll mm mm
Schraubenlochkreis 7,5 Schraubenlochkreis 9,5 chraubenlochkreis 180 Schraubenlochkreis 240
: Zoll Zoll imm mm

304-Edelstahl

Nenndruck

Kein Nenndruck, nur atmospharischer Druck

Verstellbarer Montagebtgel (A200)

AuBendurchmesser / Breite

£ 160 mm (6,3 Zoll)

Werkstoff

304-Edelstahl

Erhéltliche optionale Artikel

HPSG Hochdruck-Sichtglas
LCD2 kommunikations- bzw. Konfigurationsgerat und lokale Anzeige fir Programmierungs- und Demonstrationsz-
Lvﬁw(f:;'s: Die Konfiguration kann auch tUber Desktop-PC oder Laptop erfolgen.
inweis: Nicht fir Umgebungen mit Staub oder Gas / nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen einsetzbar.

USBR IiSZSZ—zu—USB—KabeI zum Konfigurieren des LM200 mit einem Laptop- oder Desktop-Computer

REFL mﬁeflektierende Platte fur Positionierungsanwendungen bis 150 m
GCK méatz von 2 Ex-Kabelverschraubungen mit ¥-Zoll-NPT-Gewinde, GroBe 0/ 8 mm und GréBe 00/ 12 mm
GC1 W.I;'.I‘ammfester EXd/e-Adapter fir den Ubergang von ZolmaBen auf metrische MaBe (%-Zoll-NPT auf M20);

ermdglicht die Verwendung von metrischen M20-Verschraubungen oder Kabelverschraubungen zusammen mit
dem LM200
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A.2 Staubrohr (P201)

Das Staubrohr ist ein sehr einfaches und wirksames Zubehor-
teil, das die Ansammlung von Staub auf der Linse verhindert.
Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 kann unter
Verwendung des Staubrohrs in den meisten Anwendungen
mit Staubentwicklung eingesetzt werden. Bei sehr starker
Staubentwicklung empfiehlt ABB jedoch die Verwendung
eines Spulluftanschlusses.

A.4 Laser-Kommunikationsgerat LCD2

Diese Zubehérkomponente dient zum Konfigurieren und zum
Durchfuihren von Tests. Erweiterte Funktionen wie z. B. die
Einstellung von Programmparametern sind mit diesem Gerat
nicht méglich. Hierflr benétigen Sie einen PC oder Laptop.

Abb. 8- 1. Laser-Kommunikationsgerat LCD2
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Anhang B - Erweiterte Softwareeinstel-
lungen

B.1 Erweitertes Menu

In diesem Anhang sollen die erweiterten MenUs des Laser-
Fullstand-Messumformers LM200 erklart werden. Hier wird
erlautert, wie sich die Leistungen des LM200 durch Andern
einiger Parameter verbessern lassen.

Das Andern bestimmter Parameter kann die
Funktion des Laser-Fllstand-Messumformer
beeintrachtigen. Gehen Sie daher sehr sorg-
faltig vor. Sollte der Laser-Fullstand-Messum-
former nach der versuchten Einstellung eines
Parameters nicht mehr funktionieren, muss das
Gerat auf die Werkseinstellung zurickgesetzt
werden. Wenn Sie Fragen zu weiteren Einstel-
lungen haben, wenden Sie sich bitte an ABB.

Gehen Sie beim Andern der werksseitigen Vor-
einstellungen sehr vorsichtig vor. Das Aktivieren
des Laserpointers von einem PC oder vom
LCD2 aus bedeutet, dass das Gerat nun im
Service-Modus und somit als Lasergerat der
Klasse 3R arbeitet.

Einige wichtige Fakten:
—  Der LM200 kann mit einem PC, einem Laptop oder dem
Kommunikationsgerat LCD2 kommunizieren.

Das Kommunikationsgerat LCD2 ermdglicht die schnelle und
einfache Kommunikation mit dem LM200, ohne dass ein
Computer angeschlossen werden muss. Das LCD2 verfugt
Uber keine eigene Stromversorgung und braucht nicht fir die
Benutzung eingerichtet zu werden. Die Kommunikation mit
dem LM200 beginnt, sobald das LCD2 an den LM200 ang-
eschlossen wird.

Das LCD2 kann (anders als ein PC oder Lap-
top) nicht auf erweiterte MenUs zugreifen, da es
nur als einfache und leicht bedienbare Schnitt-
stelle zum LM200/LM200 konzipiert ist.

ist dem fUr geringe Staubentwicklung sehr &hnlich. Der
einzige Unterschied besteht darin, dass das Programm
fur starke Staubentwicklung zur Messung in Umgebungen
mit maBiger Staubentwicklung mehr Filterfunktionen und
zusatzliche Eigenschaften nutzt.

— Position - dieses Programm ist fur Positionierungsan-
wendungen ausgelegt (Verfolgen der Bewegungen von
Maschinen wie z.B. Brlckenkranen, Bandwagen, Staplern
oder Ladern).

— Custom (Kundenspezifisch) - dieses Programm kann vom
Endanwender fur spezielle Anwendungen konfiguriert
werden, die eine andere Parametereinrichtung erfordern.
Solche Anwendungen sind beispielsweise Steinbrecher
oder kleine Prozess-Fullsch&chte.

B.2 Passworter fur erweiterte MenUs und die Parametereinrich-
tung

FUr die Eingabe aller Passworter durfen nur

Kleinbuchstaben verwendet werden.

- Passwort-"Agent" — Zugang zur Program-
meinrichtung (AGENT SETTINGS) des
erweiterten MenuUs.

Auf dieses MenU kann mit dem Kommunika-
tionsgerat LCD2 nicht zugegriffen werden.

Um das Passwort einzugeben und auf das
erweiterte MenU zuzugreifen, muss die Kom-
munikation mit dem LM200 Uber einen PC oder
Laptop erfolgen.

Mit dem Passwort-agent gelangt der Benutzer in das Menu
AGENT-SETTINGS. Innerhalb dieses MenUs hat der Benutzer
Zugang zu den oben beschriebenen Programmen (d.h. an-
wendungsbezogenen Betriebsarten) und kann einige Pa-
rameter andern. Es wird jedoch dringend empfohlen, nur bei
Bedarf Anderungen am Programm CUSTOM vorzunehmen.
Die restlichen Programme, bei denen es sich um anwend-
ungsbezogene Betriebsarten handelt, sind bereits fur die
einzelnen Anwendungen voreingestellt und basieren auf in der
Praxis gesammelten Erfahrungen.

Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 verflgt Uber un-
terschiedliche Betriebsarten, die als PROGRAMME bezeichnet
werden. Der Parameter-Programm ist unter Mentpunkt 3 zu
finden.

Die Instrumenteneinstellungen befinden sich im Hauptmenu.

Nachstehend werden die einzelnen Programme kurz be-

schrieben:

— Standard - dieses Programm ist fur Demonstrationsz-
wecke oder fur staubfreie Anwendungen vorgesehen. Bei
diesem Programm wird die Funktion "Variable Verstarkung"
nicht verwendet.

— Light Dust (Geringe Staubentwicklung) - dies ist das am
haufigsten verwendete Programm. Ist diese Betriebsart ak-
tiv, fUhrt der Laser die Funktion "Variable Verstarkung" aus,
um in Anwendungen mit leichter und maBiger Staubent-
wicklung ein besseres Signal und bessere Ergebnisse zu
erzielen.

— Heavy Dust (Starke Staubentwicklung) - dieses Programm
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Der Zugriff auf dieses erweiterte Menu ist mit
dem LCD2 nicht moglich. Dies hat den Hin-
tergrund, dass hier Programme verwendet
werden, die bereits werksseitig voreingestellt
sind. Bei Anderungen (iber einen Computers
steht eine bessere Visualisierung der Daten
zur Verflgung, so dass es seltener zu Einstel-
lungsfehlern kommt, die den Laser-Fullstand-
Messumformer auBer Funktion setzen wirden.
Sollte dies dennoch passieren, muss die Werk-
seinstellung wiederhergestellt werden.

Verwenden Sie das Standardprogramm fir Demonstrationsz-
wecke. Wenn Sie versuchen das Programm "Light Dust" oder
"Heavy Dust" fur Demonstrationszwecke zu verwenden, ver-
langsamt sich die Reaktion des Laser-Flllstand-Messumform-
ers aufgrund der Werte, die in der Einrichtung dieser beiden
Programme flr die Flllrate und die Entnahmerate verwendet
werden.



B.3 MenlU AGENT-SETTINGS
Beschreibung und Funktion

Dricken Sie im Hauptmen( die Taste "p" auf der Tastatur.
Geben Sie bei der Aufforderung zur Passworteingabe
"agent" (nur in Kleinbuchstaben) ein, und drlicken Sie
dann ENTER.

[S]tart
LM Family +
Number AA00191 Rev 2.20 +
Main User Settings Menu +
______________ +
+
1:4-20mA Settings
+
2:Relay Settings
+
3:Instrument Settings
+
+
+

B e e e i i e o o o o o o
Password: agent

Als Nachstes erscheint das Menl "AGENT SETTINGS".

Program O: Standard => Active
Program 1:Light Dust => Inactive
Program 2:Heavy Dust => Inactive
Program 3: Position => Inactive
Program 4: Custom => Inactive

Y: Diagnostic=> Inactive

Offnen Sie das zu editierende Programm:

Der Zugriff auf jedes Programm erfolgt durch Eingeben der
zugehorigen Programmnummer. Um beispielsweise das
Standard-ProgrammmenU aufzurufen, driicken Sie 0. Auf dem
Bildschirm erscheint das Standard-Programmmend.

B.4 PROGRAM 0: STANDARD PARAMETERS

Beschreibung

Standard-Programm - Voreinstellungen.
Parameterkommentare:

A: Programmname = Standard

B: Fullrate = 0.00'/min - erlautert im Abschnitt Filtersystem

C: Entnahmerate = 0.00'/min - erldutert im Abschnitt Filter-
system

D: Pointer = Ein beim Einschalten - Der Laserpointer blinkt
100 Mal und schaltet sich dann aus. Bei Einstellung auf

"Ein" (On) blinkt der Laserpointer dauernd. Ein beim Ein-

schalten - Der Laserpointer blinkt 100 Mal und schaltet
sich dann automatisch AUS. Sonstige Option ist EIN
(ON) - Der Laserpointer blinkt und schaltet sich nicht
aus, so lange das Gerat Betriebsspannung erhalt.

E: Ausfallentfernung = 0.00" - Distanz, bei welcher der
Laser das Signal moglicherweise verliert. In Silos mit po-
lierten Wanden, beispielsweise in Edelstahlbehéltern, wie
sie in der Nahrungsmittelindustrie verwendet werden,
kann der Laser unter Umstanden das Signal verlieren,
wenn der Strahl auf die Silowand trifft, insbesondere im
Bereich des konischen Siloteils. Bei Verlust des Signals
wechselt der Laser in den Sicherheitszustand. Wird flr
die Ausfallentfernung die Distanz eingestellt, bei welcher
der Laser moglicherweise eine polierte Wand "sieht"
(Ublicherweise in der Entnahmephase des Prozesses)
und das Signal verliert, wechselt das Gerat nicht in den
Sicherheitszustand. Es misst die Distanz, bei der das
Signal verloren geht, gibt den entsprechenden Wert Uber
die 4-20 mA-Schnittstelle aus und startet die Messung
neu, sobald der Zustand "Signal verloren" nicht mehr
vorliegt.

F. Puffer = 9 - Enstellung fur den Mittelungspuffer. Der Wert
muss sich zwischen 0 und 25 befinden.

G: Halten = 7 - Anzahl von Messungen, die fur den Mittel-
ungspuffer verwendet werden. Uberschiissige Messun-
gen werden missachetet angefangen mit den kirzesten
Messungen. Der Wert muss sich zwischen 0 und dem
Wert, der in "F" festgelegt wurde, befinden; ein Puffer-
wert.

H: Umgebung = Normal — Dies ist eine Umschaltoption.
Sonstige Option — Staub. Der Parameter "Umgebung"
kann in jedem Programmment auf "Normal" oder
"Staub" eingestellt werden. Bei Einstellung auf "Normal*
fuhrt der Laser die Messung mit "fester Verstarkung"
aus; bei Einstellung auf "Staub" fuhrt der Laser die Mes-
sung mit "variabler Verstarkung" aus.

I: Aufldsung = Hoch - Parameter kann auf "Niedrig" ein-
gestellt werden, um die Ansprechgeschwindigkeit zu
erhdhen.

J: Pause = 0 s Pause zwischen den Messwerten; Maximal-
wert 255 s

X: EXIT

Auswahl eingeben:
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B.4.1 Passwort "factory" — Zugang zum erweiterten FACTORY  Als Nachstes erscheint das Ment FACTORY MENU.

MENU
FACTORY MENU

Auf dieses Meni kann mit dem Kommunikationsgerét LCD2 FACTORY MENU

nicht zugegriffen werden. Um das Passwort einzugeben und 00: Upload in EEPROM

auf das erweiterte Men(i zuzugreifen, muss die Kommunika- 01: Einstellungen andern

tion mit dem LM200 Uber einen PC oder Laptop erfolgen. 02: Produktnamen andern

03: LCD programmieren

Mit dem Passwort "factory" gelangt der 04: Kristalle testen
Benutzer in das erweiterte Menii FACTORY 05: Temperatursensor testen
MENU. Das Menl FACTORY MENU ist in erster 06: Relais und LEDs testen
Linie fUr werksseitig geschultes Fertigungs- und 07: Systemrauschen testen
Reparaturpersonal vorgesehen. In diesem An- 08: Laser und Empfanger testen
hang wird die Option "Spezialeinstellungen und 09: Spezialeinstellungen
Hardwareeinstellungen" beschrieben. 10: Hardwareeinstellungen

11: Excel-Daten erfassen
Y: DIAGNOSTICS INACTIVE (DIAGNOSE INAKTIV)

Driicken Sie im Hauptmenti die Taste "p" auf der Tastatur. Ge- X EXIT
ben Sie bei der Aufforderung zur Passworteingabe "factory"
(nur in Kleinbuchstaben) ein, und driicken Sie dann ENTER. Enter selection (Auswahl eingeben)
[Sltart
+ LM Family +
+ Number AA00191 Rev 2.20 +
+ Main User Settings Menu +
+ ___________________________________________
_______________ +
+ +
+ 1:4-20mA Settings
+
+ 2:Relay Settings
+
+ 3:Instrument Settings
+
+ +

B e e e e e o
Password: factory
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Das Ment HARDWARE SETTINGS bezieht sich
unmittelbar auf die Einstellungen fir den FGPA-
Chip, der die elementaren Hardwarefunktionen
der Lasereinheit steuert. ANDERN SIE NUR DIE
IN DIESEM ANHANG SPEZIFIZIERTEN PARAM-
ETER. EINE ANDERUNG AN ALLEN ANDEREN
PARAMETER KANN DAS GERAT AUSSER
FUNKTION SETZEN.

B.4.2 Hardwareeinstellungen

Geben Sie bei der Eingabeaufforderung "Enter selection" 10
ein, um zum Hardwareeinstellungsmeni zu gelangen. Es ers-
cheint eine zweite Aufforderung zur Passworteingabe.

Geben Sie das Passwort "fgpa" (nur in Kleinbuchstaben) ein,
und drlcken Sie dann ENTER. Dies ist das Passwort zum
Aufrufen des Hardwareeinstellungmenus:

Einstellungen B, C, D, E sind die Werkseinstel-
lungen und sollte nicht gedndert werden.

Passwort: fgpa

A:Range = 1 (46.83m)
B:Laser pump = 79

C:APD pump = 60

D:Xtal A start = 230

E:Xtal B High Res start = 55
F:Xtal B Low Res start = 84
G:Sweep limit = 50

H:User setpoint limit[m] = 30
[:4-20mA trim values = 620.05 3250.77
X:Exit

Durch Zugriff auf das Menl HARDWARE SETTINGS kénnen
Sie den Messbereich des Messumformers &ndern. Dieser
Messbereich wurde im Werk auf 30 m eingestellt. Dies erfolgt
durch Andern des Parameters "User setpoint limit" (Benutzer-
Sollwertgrenze) [m].

Der "A: Range": Parameter wird automatisch auf den nied-
rigsten Bereich, der im H:User setpoint limit" eingegebenen
Wert eingestellt werden. Siehe nachstehende Tabelle. Bitte
beachten Sie, dass die Reaktionszeit des Gerétes direkt vom
eingegebenen Bereich abhangig ist; z.B. je héher die Reich-
weite, desto langsamer die Ansprechzeit.

[i] Auch wenn der "H:Benutzer Sollwertgrenze" auf viel hdhere
Werte eingestellt werden kann, begrenzt sich der LM200 in
der Praxis auf einen Bereich von ca. 190 m fUr die meisten
Oberflachen und auf 400 m mit einem Reflektor. Der Versuch,
die maximale Reichweite zu Uberschreiten, kann zu unzuver-
lassigen Messungen fuhren.

Die Hardware-Menu kann auch verwendet werden, um die La-
serausgangsleistung mit der "B: Laser Pump"-Einstellung zu
andern. Erhdhung dieser Einstellung kann manchmal helfen,
die LM200 weiter zu durchdringen in Nebel oder Staub.

Bereich i 2 3 4 5
Max. Distanz in m 46.83 93.66 187.32 374.64 749.28
Max. Distanz in FuB 153.6 1307.2 1 614.4 11228.8 | 2457.6
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B.4.3 Spezielle Einstellungen

Durch Zugriff auf das MenU 09:SPECIAL SETTINGS kann der
Benutzer Parameter andern, die sich auf die BIOS-Steuerung,
die Signalbreite und die Hardwaresteuerung beziehen. In
diesem Anhang wird die Option Special Settings (Spezielle
Einstellungen) beschrieben. ABB empfiehlt, keine Anderungen
an Parametern im MenU "Special Settings" vorzunehmen.

Alle Parameter sind voreingestellt, um eine breite Palette

von Anwendungen abzudecken. Wenn in Sonderféllen eine
Parameteranderung erforderlich ist, um das Geré&t an eine
sehr spezielle Anwendung anzupassen, ziehen Sie den ABB
Service zu Rate.

A:Max bias[V] = 130

B:Min bias[V] = 40

C:Normal attenuation[V] = 5
D:Dust attenuation[V] = 2
E:Operating noise[n] = 0
F:Max signal width[c] = 200
G:Min signal width[c] = 40
H:Min zero width[c] = 20
I:Auto calibration time[sec] = 3.0
J:Calibration sweeps[N] = 16
K:Auto restart time[min] = 1
L:Pointer run time[sec] = 120.0
M:Bias tracking buffer[N] = 4
X:Exit

Auswahl eingeben:

B.5 Zusammenfassung

— Folgende Punkte sind besonders wichtig:

—  LM200 - Messbereich max. 150 m bei Positionierung
und 30 m bei Fullstand, Betriebsspannung 24 V DC, op-
tische Apertur 3 Zoll.

—  Die Kommunikation mit dem LM200 kann Uber das Kom-
munikationsgerat LCD2, PC oder Laptop erfolgen.

—  Mit dem LCD2 kann nicht auf die erweiterten Menus und
Parameter zugegriffen werden. Dieses Gerat ist nur far
die leichte und einfache Kommunikation mit dem LM200
ausgelegt. Auf erweiterte Menus und Parameter kann
Uber PC oder Laptop zugegriffen werden.

—  Der Laser-Fullstand-Messumformer LM200 wird mit 5
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unterschiedlichen Programmen (d. h. anwendungsbezo-

genen Betriebsarten) ausgeliefert, die begrenzte Veran-

derungen an Spezifikationen und an der Gerateleistung
gestatten.

Zur Schaffung weiterer Zugangsebenen fir den Zugriff auf

erweiterte Einstellungen und zuséatzliche Menus werden

drei separate Passworter verwendet.

— agent — Dieses erlaubt den Zugriff auf AGENT SET-
TINGS und das Vornehmen von Anderungen an den
anwendungsbezogenen Betriebsarten, die als PRO-
GRAMME bezeichnet werden.

— factory — Erlaubt den Zugang zum erweiterten Werks-
menU FACTORY SETTINGS

- fpga - Erlaubt den Zugang zum Ment HARDWARE
SETTINGS vom MenU FACTORY SETTINGS aus



Appendix C Zulassung

C.1 CE CE-Konformitatserklarung
Die aktuellste Version der CE-Konformitéatserklarung erhalten Sie auf Anfrage von ABB.

AL 1D D
Mirmw

CE DECLARATION OF CONFORMITY

Manufactarer :+ ABB Inc.
Address : 3400, Rue Pierre- Ardouin
Québec (Québec), G1P 0B2, CANADA
Herewith declares that;

Product + Laser Meter Medel : LM200 series

- in accordance with the requirements of the following documents :
o Quality Standard: ISO 9001:2008

- arein conformity with the provisions of the following directives:
o ATEX Directive 94/9/EC
o Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/EC
o Low Volage Directive 2006/35/EC
o CE arking Directive 93/68/EEC

- and furthermore declares that the following (parts / clauses of) harmonized standards have been applied:
o EN 60079-0:2012, EN 60079-15:2010, EN 60079-28:2007, EN 60079-31:2009(&2014)
o EN 61000-6-2: Elecromagnetic comp. (EMC). Generic standards, Immunity standard For industrial eavironments.
o EN 61000-6-4: Electromagnetic comp. (EMC). Generic standards. Emission standard for industrial environments.
o EN/IEC 60825-1 - Safely of laser products - Part 1: Equipment classification, requirements and user's guide

- ATEX Certificale identification:

o SIRA I3ATEX4027X Issue 0 & M3GEx nA nCIIC T4 Ge {-40°C £ Ta <460 C)
& [ 3GExopis HC T4 Ge (-40°C < Ta £ +60°C)
o SIRA IJATEX9028X Issue 0 & W 2D Ex 1b [I1C T85°C Db (-40°C = Ta £ +60°C)

Natified Body: SIRA Cenification Service (0518} Rake Lane, Eccleston, Chesier, CH4 9IN, England
Factory surveillance: Dekra Certification B.V. (0344) Meander 1051, 6825 MJ Arnhem, Netherlands

The equipment identified above complies with all the essential requirements of the directives when instailed and
maintained in accordance to ABB Inc. LM200 Operating instruction OI/LM2Z00 and LM 200 Safety Report SM/LM200.

Place: Québec (Québec), CANADA

!\& \'(’thJLS\ /// A

Nicolas HG Andr;eé Strauch arc Corriveau

Product Line Manager ATEX Responsible General Manager

Date : _ O /OC? {M Date : Date : //.-/9 =R- PN L

ABB nc. CERTOLI
IBOMAOD  2D0SEI revC

3404 Rua Piara-Ardouin TWphona IPhona Loopiew IFax wnw' abb coméane  ical
Outtec, OO G1P 0E2 (418) A77-2044 418 B77-2p3d
GANADA (R00) BSA-FTIR(3A4T) Amcriquas [Amer cas

0210 8200C0 France
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C.2 CSA-Konformitatserklarung
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C.3 FM-Konformitatserklarung
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Kontakt

ABB Automation Products GmbH
Geschaftsbereich Instrumentation
BorsigstraBe 2

63755 Alzenau, Deutschland

Der kostenlose und direkte Zugang

zu lhrem Vertriebszentrum:

Telefon: 0800 1114411

Telefax: 0800 1114422

E-Mail: vertrieb.instrumentation@de.abb.com

ABB Automation Products GmbH
Geschaftsbereich Instrumentation
Im Segelhof

5405 Baden-Dattwil, Schweiz
Telefon: +41 58 586 8459

Telefax: +41 58 586 8476

E-Mail: instr.ch@ch.abb.com

ABB AG

Geschaftsbereich Instrumentation
Clemens-Holzmeister-Str. 4

1109 Wien, Osterreich

Telefon: +43 1 60109 3960

Telefax: +43 1 60109 8309

E-Mail: instr.at@at.abb.com

ABB Inc.

Geschaftsbereich:

Analytische Messsungen - Level Produkte
3400, Rue Pierre-Ardouin

Québec (Québec) G1P 0B2

Canada

Tel. fur Nordamerika: +1 800 858 3847

Tel. fUr alle anderen Lander: +1 418 877 8111
E-Mail: laserscanner.support@ca.abb.com

www.abb.com/level

Hinweis

Technische Anderungen der Produkte sowie
Anderungen im Inhalt dieses Dokuments be-
halten wir uns jederzeit ohne Ankiindigung vor.
Bei Bestellungen sind die jeweils vereinbarten
Beschaffenheiten maBgebend. ABB Ubernimmt
keinerlei Verantwortung fur eventuelle Fehler
oder Unvollstandigkeiten in diesem Dokument.

Wir behalten uns alle Rechte an diesem Doku-
ment und den darin enthaltenen Gegenstanden
und Abbildungen vor. Vervielfaltigung, Bekannt-
gabe an Dritte oder Verwertung seines Inhalts

- auch von Teilen - ist ohne vorherige schriftliche
Zustimmung durch ABB verboten.

Copyright© 2015 ABB
Alle Rechte vorbehalten.

3KXL312001R4203
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