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Rekordowe zamówienie

Transformatory mocy 
dla Polskich Sieci 

Elektroenergetycznych
¸ódzka fabryka ABB

wyprodukuje i dostarczy
14 autotransformatorów

220/110 kV i mocy 160 MVA
ka˝dy. Jest to najwi´ksza
w historii zak∏adu umowa

na dostaw´
transformatorów mocy

dla krajowego odbiorcy.
Podpisany kontrakt ma

wartoÊç 74,9 mln z∏.

U
mowa zostanie zrealizowana w cià-
gu dwóch lat, w 2008 roku zostanie
wykonanych i dostarczonych osiem
sztuk, w 2009 – szeÊç. Kontrakt

obejmuje wykonanie autotransformatorów,
dostaw´ i posadowienie w miejscu u˝ytkowa-
nia, monta˝, próby pomonta˝owe oraz instruk-
ta˝ obs∏ugi obejmujàcy budow´ i eksploatacj´
autotransformatorów. 
Przygotowywane dla PSE transformatory to
bardzo nowoczesne rozwiàzania techniczne.
Przede wszystkim sà to konstrukcje kompak-
towe o bardzo niskich poziomach ha∏asu. B´-
dà wyposa˝one w system ch∏odzenia typu
ONAF, w którym ch∏odnice zosta∏y zastàpio-
ne przez radiatory ch∏odzone wentylatorami.
Zaletà tego systemu jest du˝a niezawodnoÊç
pracy i co najwa˝niejsze – znacznie ni˝szy po-
bór mocy, co dla u˝ytkownika ozna-
cza ni˝sze koszty eksploata-
cji. Bardzo wa˝nym ele-
mentem b´dzie sys-
tem monitorowania.
Pozwala on na obser-
wacj´ i archiwizacj´
ponad 200 sygna∏ów
oraz na dok∏adnà dia-
gnoz´ w przypadku
uszkodzenia. 
Zastosowanie po∏àcze-
nia Êwiat∏owodowego
pomi´dzy szafà ste-
rowniczà a nastaw-
nià wyeliminuje po-
trzeb´ prowadzenia
wielu przewodów miedzianych. Obs∏uga
podstacji b´dzie mia∏a mo˝liwoÊç obser-
wacji na monitorze komputera parametrów
pracy urzàdzenia: temperatury, pràdu, sta-
nu zabezpieczeƒ uk∏adu ch∏odzenia, zawar-
toÊci wody i gazów palnych w oleju itp.

„Podpisanie tak du˝ego kontraktu to ogromny sukces ABB, 
a co wa˝niejsze, dostarczenie tych transformatorów przyczyni si´ 

do modernizacji i rozwoju sieci przesy∏owej 220 kV w Polsce”. 
Miros∏aw Gryszka, prezes ABB w Polsce.

„Podpisanie tak du˝ego kontraktu to ogromny sukces ABB, 
a co wa˝niejsze, dostarczenie tych transformatorów przyczyni si´ 

do modernizacji i rozwoju sieci przesy∏owej 220 kV w Polsce”. 
Miros∏aw Gryszka, prezes ABB w Polsce.

Wydarzenia
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Wydarzenia

WIS w Kwidzynie

Zrównowa˝ony rozwój i wzrost zysków w latac

Nowa strategia Grup

G
rupa ABB planuje utrzymanie
dotychczasowego portfolio
produktów i us∏ug, wykorzy-
stujàc wiodàce technologie
i silnà pozycj´ rynkowà

– zw∏aszcza w szybko rozwijajàcych si´ go-
spodarkach – by w ciàgu pi´ciu lat osiàgnàç
prawie dwukrotny  wzrost obrotów w po-
równaniu ze stopà wzrostu rynkowego
i prawie trzykrotny wzrost w porównaniu ze
wzrostem globalnego PKB w tym okresie. 
Zak∏adajàc, ̋ e popyt utrzyma si´ na korzyst-
nym poziomie, ABB oczekuje wzrostu zy-
skownoÊci (mierzonej jako zysk przed opo-
datkowaniem, jako procent obrotów)
o pi´ç punktów procentowych w okresie
pi´ciu lat, w odniesieniu do 2006 roku. Na
popraw´ wyniku wp∏yw b´dzie mia∏a eko-
nomia skali, to jest du˝e obcià˝enie fabryk
i dalsza poprawa dzia∏alnoÊci operacyjnej.
Rezultatem takich za∏o˝eƒ ma byç wzrost
zysku z akcji Êrednio o 15–20 proc. rocznie

w planowanym okresie, a tak˝e zwrot z ka-
pita∏u po opodatkowaniu przekraczajàcy
30 proc. do 2011 roku.
– Nadal b´dziemy koncentrowaç si´ na
utrzymaniu wysokiej jakoÊci prowadzonej
dzia∏alnoÊci biznesowej – mówi Fred Kin-
dle, prezes zarzàdu i dyrektor naczelny
ABB. – Inicjatywy optymalizowania naszej
globalnej pozycji rynkowej b´dà genero-
waç zarówno korzyÊci kosztowe, jak i wzro-
stowe. JednoczeÊnie, b´dziemy poszuki-
waç innych mo˝liwoÊci rozwoju. Uwa˝amy,
˝e zarówno nasi akcjonariusze, jak i inni
interesariusze odniosà bezpoÊrednie korzy-
Êci z nowej strategii ABB.
Wed∏ug ABB, posiadane obecnie portfolio
produktów i us∏ug dla bran˝y energetyki
i automatyki, a tak˝e wiodàca pozycja na
rozwijajàcych si´ rynkach, dajà firmie prze-
wag´ w wykorzystaniu trwajàcego wzro-
stu inwestycji w infrastruktur´ energetycz-
nà i inwestycji w obszarze automatyki

Grupa ABB og∏osi∏a strategi´ na najbli˝sze pi´ç lat. Firma przewiduje
utrzymanie si´ popytu na tworzenie nowej i modernizacj´ istniejàcej
infrastruktury energetycznej we wszystkich regionach, a tak˝e dalsze
inwestycje przemys∏owe zmierzajàce do poprawy zdolnoÊci produkcyjnych
zak∏adów i efektywnoÊci wykorzystania energii elektrycznej. 

U
rzàd Miasta w Krakowie, jako
pierwszy odbiorca w Polsce,
zdecydowa∏ si´ na instalacj´ pu-
szek zasilajàcych Nissen. Sà

one idealnym rozwiàzaniem dla inwestycji
biurowych. Ich ∏atwy monta˝ i wszech-
stronne mo˝liwoÊci zastosowania pozwa-
lajà na zamontowanie ich zarówno na me-
blach biurowych, jak na Êcianach.
System puszek zasilajàcych Nissen po-
zwala na ∏atwy i szybki monta˝, co w cza-
sach bardzo drogiej roboczogodziny zde-
cydowanie ogranicza koszty wykoƒczenia
budynku. Puszki dostarczone przez ABB
sà poza tym taƒsze o ok. 45 proc. w po-
równaniu z instalacjà na kanale kablowym
renomowanych producentów, co dla ka˝-
dego inwestora jest sprawà bardzo istot-
nà. Dzisiaj oferta ABB w tym zakresie jest
praktycznie bezkonkurencyjna.
W krakowskim magistracie zainstalowa-
nych zosta∏o 310 puszek. Generalnym wy-

konawcà by∏a firma Elika Kraków, z którà
ABB ma podpisanà umow´ dystrybucyjnà.
Elika jest hurtownià, równoczeÊnie prowa-
dzàc pe∏ne wykonawstwo budowlane. 
W siedmiopi´trowym bu-
dynku biurowym zainstalo-
wano puszki natynkowe
i podtynkowe. Ich dodat-
kowà zaletà jest to, ˝e
mo˝na w ka˝dej chwi-
li do∏o˝yç i zamon-
towaç we wskaza-
nym przez inwe-
stora miejscu ko-
lejne elementy
instalacji bez
spec ja lnych
problemów,
np. przy two-
rzeniu nowe-
go stanowiska
biurowego.

MEGACENNIK 
dla megaspecjalistów

K
onsorcjum Hurtowni Elektrycz-
nych „ELMEGA” przygotowa∏o
„MEGACENNIK”. Jest to plat-
forma internetowa zawierajàca

cenniki i katalogi wszystkich liczàcych
si´ firm z bran˝y elektrotechnicznej.
ABB jest partnerem konsorcjum w za-
kresie aparatury modu∏owej oraz
osprz´tu elektroinstalacyjnego.
„ELMEGA” powsta∏a w 2003 roku jako
grupa zakupowa i dzisiaj jest jednà z naj-
pr´˝niej rozwijajàcych si´ grup hurtowni
elektrycznych. Skupia 18 niezale˝nych
firm, dzia∏ajàcych na terenie ca∏ego kra-
ju. „MEGACENNIK” to uniwersalna plat-
forma internetowa skierowana do: pro-
jektantów, architektów, instalatorów,
g∏ównych energetyków, pracowników
dzia∏ów zakupów i dzia∏ów utrzymania
ruchu oraz handlowców. Serwis zawie-
ra aktualne cenniki, zdj´cia, dane tech-
niczne, szczegó∏owe opisy, schematy

i instrukcje tysi´cy produktów.
Narz´dzie to umo˝liwia wyko-

nanie dowolnego kosztorysu
lub zamówienia. Zapewnia
szybki przep∏yw informacji
w ca∏ym ciàgu logistycz-
nym – od zapoznania si´
z produktem, po zamó-
wienie, zakup i otrzymanie

faktury.
„MEGACENNIK” dost´pny

jest na stronie: www.elmega.pl.

Odwa˝na decyzja krakowskiego  
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Web Inspection System pos∏u˝y
International Paper Kwidzyn
do skutecznego wykrywania

i analiz on-line defektów wst´gi
papierniczej. Zak∏ad podpisa∏ z ABB
umow´ na dostaw´, monta˝,
uruchomienie i testy systemu.
Web Inspection System to obecnie
najbardziej zaawansowana technologia
tego typu na Êwiecie. Jest to ju˝ piàty
z kolei taki system, który ABB dostarcza
do International Paper Kwidzyn w ciàgu
trzech lat. Wa˝nym i unikalnym
walorem systemu jest samouczàce si´
oprogramowanie oparte na sieciach
neuronowych, co zapewnia bardzo
wysokà jakoÊç i niezawodnoÊç
pomiarów. Zak∏ad w Kwidzynie
wyposa˝ony jest w nowoczesne
maszyny papiernicze produkujàce
wst´g´ papieru z szybkoÊcià kilkuset
metrów na minut´. 
WartoÊç tego kontraktu wynosi kilkaset
tysi´cy euro.

Web Inspection System pos∏u˝y
International Paper Kwidzyn
do skutecznego wykrywania

i analiz on-line defektów wst´gi
papierniczej. Zak∏ad podpisa∏ z ABB
umow´ na dostaw´, monta˝,
uruchomienie i testy systemu.
Web Inspection System to obecnie
najbardziej zaawansowana technologia
tego typu na Êwiecie. Jest to ju˝ piàty
z kolei taki system, który ABB dostarcza
do International Paper Kwidzyn w ciàgu
trzech lat. Wa˝nym i unikalnym
walorem systemu jest samouczàce si´
oprogramowanie oparte na sieciach
neuronowych, co zapewnia bardzo
wysokà jakoÊç i niezawodnoÊç
pomiarów. Zak∏ad w Kwidzynie
wyposa˝ony jest w nowoczesne
maszyny papiernicze produkujàce
wst´g´ papieru z szybkoÊcià kilkuset
metrów na minut´. 
WartoÊç tego kontraktu wynosi kilkaset
tysi´cy euro.
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E
lblàski oddzia∏ ABB dostarczy
stery strumieniowe i Êruby na-
stawne nap´du g∏ównego dla
oÊmiu statków produkowanych

w chiƒskich stoczniach. ¸àczna wartoÊç
14 podpisanych kontraktów wyniesie
10,5 miliona euro.
Wymagania postawione przez armatora
oraz stocznie by∏y bardzo wysokie.
W pierwszym przypadku priorytetami
by∏y jakoÊç i niezawodnoÊç urzàdzeƒ
oraz sprawny serwis. Stocznie natomiast
k∏ad∏y nacisk na korzystne warunki han-
dlowe takie jak cena i szczególnie krótkie
terminy dostaw. Firmie ABB uda∏o si´
w sposób zadowalajàcy obie strony spe∏-
niç te warunki.

Stery strumieniowe instalowane są na
wszystkich nowoczesnych statkach,
które cz´sto zawijajà do portów. Promy
czy statki wycieczkowe zyskujà mo˝li-
woÊç ∏atwego i precyzyjnego manewro-
wania w ciasnych basenach portowych,
nie wymagajàc pomocy holowników. To
znacznie zwi´ksza bezpieczeƒstwo, skra-
ca czas manewrów i obni˝a ich koszty.
Ze sterów strumieniowych korzystajà
równie˝ statki specjalistyczne. Urzàdze-
nia te, wspólnie z innymi p´dnikami, pra-
cujà wówczas w uk∏adzie dynamicznego
pozycjonowania, utrzymujàc wyznaczo-
nà pozycji jednostki.
Âruby nastawne natomiast cechuje zdol-
noÊç zmiany skoku, co pozwala na lep-
sze wykorzystanie mocy silnika nap´do-
wego w warunkach zmiennego obcià˝e-
nia. W ten sposób mo˝liwa jest zmiana
kierunku poruszania si´ statku bez korek-

ty kierunku czy pr´dkoÊci obrotowej za-
równo wa∏u Êrubowego, jak i silnika.
Dzi´ki zastosowaniu tego typu Êruby na
niektórych statkach, sta∏e obroty wa∏u
Êruby umo˝liwiajà wykorzystanie silnika
g∏ównego do produkcji energii elektrycz-
nej poprzez zastosowanie pràdnicy wa∏o-
wej lub zawieszonej na silniku. 
Kontrakty by∏y negocjowane i podpisane
w Szanghaju w Chinach. Dostawy b´dà
realizowane od stycznia 2008 r. do lipca
2009 r. 

– Obecne kontrakty są wynikiem konse-
kwentnie realizowanej strategii zdoby-
wania nowych rynków – mówi Jacek Pa-
bian, dyrektor Lokalnej Jednostki Bizne-
su Systemów Morskich i Turbospr´˝arek
ABB. – Po dostawach sterów strumienio-
wych dla takich potentatów z Korei Po∏u-
dniowej jak stocznie Samsung oraz
Hyundai, przyszed∏ czas na Chiny. Zak∏ad
Systemów Okr´towych ABB w Elblàgu
jest kwalifikowanym dostawcà dla stocz-
ni Samsung, co na dalekowschodnim
rynku okr´towym cz´sto znaczy du˝o
wi´cej ni˝ certyfikaty jakoÊci ISO.
Zakres dostaw dla stoczni Yangzhou
Guoyu Shipbuilding CO., LTD i Nantong
Mingde Heavy Industry Stock CO., LTD
obejmuje stery strumieniowe typu
CPT1,75/800 kW wraz z tunelami, elek-
tryczne nap´dy tych sterów oraz nap´-
dowe Êruby nastawne typu PH1470/4-
R400 wraz z elementami linii wa∏ów.
Kontrakty zak∏adajà równie˝ przeprowa-
dzenie nadzoru nad uruchomieniem do-
starczanych urzàdzeƒ, a tak˝e prób dzia-
∏ania na morzu.

Zak∏ad Systemów Okr´towych ABB w Elblàgu

Kontrakty
z chiƒskimi stoczniami

SZANGHAJ

ach 2007–2011

upy ABB
przemys∏owej w ciàgu kolejnych pi´ciu
lat. Te korzystne trendy b´dà w przysz∏o-
Êci wzmacniane przez nasilajàce si´ dà˝e-
nie do efektywnego wykorzystywania
energii elektrycznej i walk´ ze zmianami
klimatycznymi.
W latach 2007–2011 globalny PKB ma
wzrosnàç o oko∏o 3 proc. rocznie, podczas
gdy ABB prognozuje wzrost na swoich
rynkach o oko∏o 6 proc. rocznie. Rynek
azjatycki ma wzrosnàç o wi´cej ni˝
50 proc. do roku 2011, europejski maksy-
malnie o 24 proc., a rynki Bliskiego
Wschodu i Afryki o ponad 40 proc.
Inwestycje w technologie, a tak˝e w bada-
nia i rozwój wcià˝ b´dà stanowi∏y filar stra-
tegii ABB. Ponadto firma zidentyfikowa∏a
kolejne du˝e segmenty rynkowe, takie jak
transport kolejowy, energia wiatru i wody,
którym zaoferuje szeroki zakres produktów
i us∏ug, a w których wczeÊniej nie wykorzy-
sta∏a w pe∏ni swojego potencja∏u bizneso-
wego. Obroty na tych rynkach docelowych
majà rosnàç szybciej ni˝ Êrednie obroty
Grupy w nast´pnych kilku latach.
Innymi inicjatywami nakreÊlonymi w nowej
strategii ABB sà uzyskanie wiodàcej pozy-
cji wÊród firm dbajàcych o etyk´ bizneso-
wà, rozwój pracowników, a tak˝e zdrowie
i bezpieczeƒstwo pracy.

o  magistratu
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Wydarzenia
Wielbark

Kolejne zlecenie
od Swedwood

Bia∏oruÊ

Bia∏oruska Rafineria Mozyr
zamówi∏a w firmie ABB
inteligentne rozdzielnice
MNS 3.0 wraz z systemem
wizualizacji. Modernizacja
pozwoli na pod∏àczenie
wszystkich urzàdzeƒ
elektrycznych
zainstalowanych w rafinerii
do jednej stacji operatorskiej.
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Moderniza
w Rafin

S towarzyszenia Kiwanis Internatio-
nal Club w Czaplinku przekaza∏o fir-
mie ABB oficjalne

podzi´kowanie za podaro-
wanie wyposa˝enia elek-
trycznego na „Budow´
domu dla Agnieszki”.
Agnieszka urodzi∏a si´ bez
nó˝ek i lewej r´ki. W prawej ma
tylko trzy palce. Dziewczynka i jej
czworo rodzeƒstwa sà sierotami. Opie-
kujà si´ nimi ciocia i dziadek. Ca∏a rodzina
˝yje w 56-metrowym mieszkaniu. 
Zainteresowanie losem rodziny pojawi∏o
si´ dzi´ki telewizyjnemu programowi
„Miasto Marzeƒ”. Prezentowa∏ on rzeczy-
wistoÊç ma∏ego Czaplinka przez pryzmat
losu jego mieszkaƒców. Zainicjowanà
przez telewizj´ budow´ domu dla
Agnieszki podj´∏o Stowarzyszenie Kiwa-
nis International Club. Wiele firm i instytu-
cji przekaza∏o ju˝ materia∏y na budow´,

ABB podarowa∏a wyposa˝enie elektrycz-
ne. Dom jest w stanie surowym zamkni´-
tym, ale do zakoƒczenia budowy wcià˝
brakuje funduszy. Wi´cej
informacji mo˝na zna-
leêç na stronie:

www.czaplinek.pl

F
irma ABB podpisa∏a kontrakt
o wartoÊci ponad 8 mln z∏ ze
Swedwood Poland na projekt
i wykonanie zasilania fabryki

w Wielbarku. W ramach kontraktu firma
opracuje dokumentacj´ projektowà w za-
kresie urzàdzeƒ elektrycznych oraz doku-
mentacj´ budowlanà, wykona prace bu-
dowlano-monta˝owe, dostarczy, zamon-
tuje i uruchomi zamówione urzàdzenia. 
Nowy uk∏ad zasilania wymaga∏ wybudo-
wania jednego pola transformatora mocy
110/15 kV na terenie zak∏adu Swedwood
oraz po∏àczenia go za pomocà linii kablo-
wej 110 kV z projektowanym G∏ównym

Punktem Zasilania 110/15 kV Wielbark,
nale˝àcym do koncernu ENERGA.

Pole transformatora mocy
na terenie zak∏adu

Swedwood

powstanie przy zastosowaniu aparatury
modu∏owej typu Compass, natomiast po-
le liniowe abonenckie w GPZ w oparciu
o aparatur  ́tradycyjnà przy wykorzystaniu
wy∏àcznika typu LTB. W stacji zasilajàcej
zak∏ad zostanie równie˝ zainstalowany
transformator 110/15 kV oraz 8-polowa
rozdzielnica 15 kV typu ZS-8-P. ABB dostar-
czy i zamontuje pe∏en komplet zabezpie-
czeƒ wraz z systemem SCADA, kompletny
uk∏ad potrzeb w∏asnych dla stacji oraz inne
niezb´dne urzàdzenia i wyposa˝enie.
Prace zlecono firmie ABB ze wzgl´du na
dotychczasowà wspó∏prac´ i bezawaryj-
noÊç dostarczonych urzàdzeƒ. WczeÊniej
spó∏ka budowa∏a system zasilania dla za-
k∏adu Swedwood Poland w Zbàszynku.

FABRYKA SWEDWOOD W ZBĄSZYNKU

Podzi´kowania za pomoc Agnieszce

P
odpisane dwa kontrakty przewi-
dujà wymian´ rozdzielnic
w podstacjach RTP-10 i RTP-12
na inteligentne rozdzielnice typu
MNS 2500A wraz z systemem

wizualizacji. Firma wyposa˝y pierwszà
podstacj´ w dwa transformatory Cast Coil
1000 kVA, baterie kondensatorów, system
wizualizacji i cz´Êci zapasowe. Dla drugiej
dostarczy system wizualizacji i cz´Êci zapa-
sowe. Urzàdzenia przejdà próbne urucho-

mienie najpierw we Wroc∏awiu, a na-
st´pnie ju˝ na terenie modernizowa-
nego obiektu. ABB przeprowadzi
równie˝ szkolenie obs∏ugi.

ZAKŁAD PRODUKCJI MODUŁÓW WE WROCŁAWIU
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Dostawa inteligentnych rozdzielnic MNS
3.0 wraz z systemem wizualizacji jest
pierwszà dostawà takich urzàdzeƒ dla Rafi-
nerii Mozyr. Rozdzielnica MNS dzi´ki swej
kompaktowej, modu∏owej budowie i tech-
nologii wysuwnej jest liderem na polskim
rynku. Jest to najcz´Êciej wybierana roz-
dzielnica typu MCC (Motor Control Center)
w rafineriach, cementowniach, hutach i za-
k∏adach przeróbczych. Szczególne znacze-
nie ma mo˝liwoÊç bardzo szybkiej wymia-
ny modu∏ów w zak∏adach pracy ciàg∏ej.

Nowe rozdzielnice zastąpią stare z lat 70.,
które w zestawie kilkunastu du˝ych roz-
dzielnic zajmujà znacznà powierzchni´. Do-
starczone MNS zostanà zamontowane
w uk∏adzie dwóch zestawów po∏àczonych
mostami szynowymi. Dzi´ki temu nadzór
nad urzàdzeniami b´dzie wygodniejszy. 
Zastosowanie mikroprocesorowego zabez-
pieczenia nap´dów Insum oraz wizualizacja
pracy wszystkich odbiorników w centralnej
stacji elektrycznej umo˝liwi natychmiasto-
wà reakcj´ na awari´. System wizualizacji
dok∏adnie okreÊli rodzaj awarii. 
Dzi´ki systemowi ostrze˝eƒ o potencjal-
nych awariach klient ma gwarancj´ d∏u˝-
szej bezawaryjnej pracy urzàdzeƒ, a dzi´ki
temu wi´kszà sprzeda˝ swojego produktu.
Instalacja inteligentnych rozdzielnic MNS
z systemem wizualizacji w tak wymagajà-
cym obszarze jak rafineria, pozwoli ABB na
przeniesienie doÊwiadczeƒ zebranych przy

realizacji tej inwestycji na inne bran˝e prze-
mys∏u, takie jak cementownie czy zak∏ady
chemiczne.

ABB współpracuje z Rafinerią Mozyr od
2001 roku i do tej pory wykona∏a ju˝ mo-
dernizacje dziesi´ciu podstacji. Jednym
z decydujàcych czynników wyboru wyko-
nawcy modernizacji podstacji RTP-10
i RTP-12 by∏ bardzo krótki czas realizacji in-
westycji. Kontrakty przyznano ABB, ponie-
wa˝ firma zadeklarowa∏a realizacj´ dostaw
jeszcze w 2007 roku. O wyborze przesàdzi-
∏a równie˝ atrakcyjna cena oraz zaoferowa-
ny system zbierania danych i wizualizacji
pracy urzàdzeƒ. 

zacja podstacji 
finerii Mozyr

W zak∏adach nale˝àcych do Mit-
tal Steel Poland SA w  Dàbro-
wie Górniczej firma ABB roz-

pocznie wkrótce prace elektryczne przy
budowie dwustanowiskowego pieca
kadziowego. Podpisany kontrakt ma
wartoÊç niemal 10 mln z∏. Budowa tego
pieca jest nast´pstwem zakoƒczonej w
tym roku budowy maszyny do ciàg∏ego
odlewania stali.
ABB dostarczy, zmontuje i przetestuje
kable elektryczne poczàwszy od kabla
110 kV, a skoƒczywszy na kablach ste-
rowniczych ca∏ego pieca kadziowego.
Firma jest równie˝ odpowiedzialna za
monta˝ wyposa˝enia elektrycznego
rozdzielnic 110 kV, 33 kV, 6 kV i niskie-
go napi´cia oraz szaf sterowniczych. 
Klient wybra∏ ABB ze wzgl´du na kom-
pletnà obs∏ug´ dostaw, monta˝
i wspó∏prac´ przy uruchomieniu insta-
lacji, przy jednoczesnym zachowaniu
konkurencyjnej ceny. Projekt jest
skomplikowany technicznie i wymaga
bardzo dobrej koordynacji prac budow-
lanych, mechanicznych i elektrycznych,
za które ABB jest odpowiedzialna. Re-
alizacja tego kontraktu pozwoli umoc-
niç pozycj´ ABB jako sta∏ego partnera
Mittal Steel Poland. 

WStargardzie Szczeciƒskim po-
wstaje nowa fabryka opon
Bridgestone. ABB wyposa˝y

tam stacj´ zasilajàcà 110/15 kV w pole
110 kV oparte o modu∏ PASS, w roz-
dzielnic´ Êredniego napi´cia ZS1, trans-
formator 16 MVA, osprz´t elektryczny
stacji oraz system zabezpie-
czeƒ. Firma wybuduje rów-
nie˝ kablowà lini´ zasilajàcà
110 kV. Zgodnie z kontrak-
tem opiewajàcym na
7,5 mln z∏, do obowiàz-
ków ABB nale˝y dosta-
wa wszystkich urzà-
dzeƒ, ich uruchomienie,
testy i szkolenie obs∏ugi. 
O wyborze oferty ABB
zadecydowa∏a atrakcyj-
na cena i gwarancja wy-
sokiej jakoÊci dostarcza-
nych urzàdzeƒ.
Projekt ma zostaç zreali-
zowany do koƒca marca
2008 roku. 

Stacja zasilajàca
dla fabryki opon

CENTRUM MIASTA MOZYR

Paêdziernik 2007 Dzisiaj 7

MONTAŻ ROZDZIELNIC MNS W RAFINERII

Osprz´t ABB dla 
pieca kadziowego
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Wydarzenia

T
egoroczne XX jubileuszowe Tar-
gi ENERGETAB w Bielsku-Bia∏ej
nale˝a∏y do bardzo udanych. Na
zakoƒczonej w po∏owie wrzeÊnia

imprezie odnotowano rekordowà liczb´
wystawców – ponad 650 firm, w tym 73
wystawców zagranicznych z Europy,
USA i Chin. Do konkursu zg∏oszono re-
kordowà liczb´ wyrobów. 

Stoisko ABB tradycyjnie ulokowane by-
ło w namiocie o wielkoÊci ponad 220 m2.
W tym roku zosta∏o zaaran˝owane w taki
sposób, by wi´cej miejsca przeznaczyç
na spotkania z klientami, mimo to by∏o
dos∏ownie oblegane przez odwiedzajà-
cych. Odpowiedzialni za sprzeda˝ pro-
duktów reprezentanci ABB odbyli wiele
spotkaƒ z dotychczasowymi klientami
i uda∏o im si´ nawiàzaç wiele nowych
kontaktów biznesowych. 

Nowoczesna i bardzo ró˝norodna oferta
ABB w zakresie rozwiàzaƒ dla energety-
ki by∏a przedmiotem rzeczywistego zain-
teresowania odwiedzajàcych stoisko
klientów. 

Hasło, jakie towarzyszyło firmie ABB
w tym roku, brzmiało „Energia i wydaj-
ność, by ulepszać świat”. Firma zapre-
zentowa∏a cyfrowy zespó∏ zabezpiecza-
jàcy pola odp∏ywowe Êredniego napi´-
cia REF 610. Urzàdzenie to pe∏ni funkcje
zabezpieczeniowe oraz pomiarowe
i jest szczególnie polecane do zastoso-
waƒ w ma∏ogabarytowych rozdzielni-
cach i projektach modernizacyjnych.
Mo˝e tak˝e pracowaç jako terminal sys-
temu monitoringu, dzi´ki wyposa˝eniu
go w modu∏ komunikacji obs∏ugujàcy
podstawowe protoko∏y komunikacji sto-

sowane w energetyce. Ob-
s∏ug´ urzàdzenia u∏atwia
wyÊwietlacz ciek∏okrysta-
liczny LCD i klawiatura
membranowa, poprzez
którà mo˝na dokonaç
wszystkich ustawieƒ i kon-
figuracji urzàdzenia. Ob-
s∏ug´ lokalnà u∏atwia ∏àcze
komunikacyjne i oprogra-
mowanie do konfiguracji
przekaênika.
Organizator targów doce-
ni∏ w tym roku wieloletnià
obecnoÊç ABB na impre-
zie, wr´czajàc firmie ofi-
cjalne podzi´kowanie. 

XX Mi´dzynarodowe Targi Energetyczne ENERGETAB 2007

Du˝e zainteresowanie
ofertà ABB

STOISKO ABB CHĘTNIE ODWIEDZALI PARTNERZY FIRMY I UCZESTNICY TARGÓW

Mí dzynarodowe Forum E

Dyskusja o
SpecjaliÊci z Centrum Badawczego
ABB w Krakowie zostali zaproszeni

przez krakowski Urzàd Miasta
do wzi´cia udzia∏u w panelu

dyskusyjnym podczas
Mi´dzynarodowego Forum

Ekonomicznego w Krynicy. Taki gest
magistratu to efekt dziesi´cioletniej

wspó∏pracy ABB z miastem
i krakowskimi uczelniami.
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M i´dzynarodowe Targi Spawalni-
cze INTERWELDING odby∏y si´
ju˝ po raz dwunasty. W dniach

16–18 paêdziernika 2007 roku katowicka
wystawa zgromadzi∏a, jak co roku, nie tyl-
ko firmy krajowe, ale równie˝ goÊci zagra-
nicznych, dla których INTERWELDING to
jedna z wa˝niejszych prezentacji bran˝y
spawalniczej w Europie.
Targi spawalnicze to uznane i znaczàce fo-
rum wymiany doÊwiadczeƒ, prezentacji
najnowszych technologii oraz doskona∏a
okazja do nawiàzania kontaktów partner-
skich i handlowych, okazja do wymiany do-
Êwiadczeƒ i dyskusji na temat najnow-
szych trendów w bran˝y. Na INTERWEL-
DING mo˝na by∏o znaleêç materia∏y do
spawania i obróbki metali, chemi´ tech-
nicznà i sprz´t gazowy. Specjalistów
z bran˝y zainteresowa∏y przecinarki kom-
puterowe, roboty spawalnicze, zgrzewarki,
a tak˝e wycinarki plazmowe. Wystawcy
pokazali równie˝ kompletne stanowiska

UCZESTNICY PANELU DYSKUSYJNEGO

Impreza na europej s
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m Ekonomiczne w Krynicy

o przyszłości Małopolski

D
yskusja na Forum Ekonomicz-
nym, w której wzi´∏a udzia∏
ABB, dotyczy∏a g∏ównie inwe-
stycji w regionie. Moderato-
rem panelu by∏ Kazimierz Bu-

jakowski, wiceprezydent Miasta Krakowa.
Uczelnie krakowskie reprezentowa∏
prof. Krzysztof Zieliƒski, odpowiedzialny
za katedr´ Informatyki na Wydziale Elek-
trotechniki, Automatyki, Informatyki i Elek-
troniki Akademii Górniczo-Hutniczej. 
W imieniu ABB w panelu wystàpi∏ David
Lawrence, mened˝er projektów software-
owych w Obszarze Biznesu Transformatory
Dywizji Produktów Energetyki. Oprócz re-
prezentanta ABB w dyskusji udzia∏ wzi´li:
Joachim Harder, dyrektor personalny z Phil-
lip Morris International, Pawe∏ Malak, dyrek-
tor generalny Cisco oraz Wojciech Burkot,
dyrektor R&D w firmie Google w Krakowie.

Tematem panelu była ocena potencjału
inwestycyjnego Małopolski, zwiàzanego
z dost´pnoÊcià wykwalifikowanej kadry,
rozwojem centrów akademickich, koszta-
mi pracy i infrastrukturà. Problem dotyka
tak naprawd´ przysz∏oÊci – jak d∏ugo jesz-
cze Europa Wschodnia b´dzie przyciàga∏a
inwestycje tego typu? Jakie zagro˝enia
wià˝à si´ ze skoncentrowaniem us∏ug

w jednym miejscu? Czy tworzy to bardziej
sprzyjajàcy klimat dla biznesu, umo˝liwiajà-
cy dalsze lokowanie tu nowych inwestycji?
Czy warunkiem jest rozwój uczelni i w ja-
kim kierunku? Co b´dzie kluczem do suk-
cesu centrów wyspecjalizowanych us∏ug
i firm z sektora wysokich technologii i jakie

wyzwania czekajà te firmy? Nie bez znacze-
nia pozostaje pytanie: jak na przysz∏oÊç
bran˝y b´dzie oddzia∏ywaç konkurencja ze
strony paƒstw azjatyckich?

Odpowiedzią na wyzwania rynku związa-
ne z utrzymaniem obecnego tempa roz-
woju i poziomu inwestycji w Krakowie mo-
gà byç: uproszczenie procedur prawnych
w kraju (a szczególnie uproszczenie syste-
mu podatkowego tak, aby procedury nie
stwarza∏y barier w dalszym rozwoju), inno-
wacyjnoÊç i oryginalnoÊç rozwiàzaƒ (indy-

widualne podejÊcie do dzia∏aƒ firm, co da
przewag´ nad innymi krajami), oraz bardzo
wysoka jakoÊç us∏ug, dostarczanych
w konkurencyjnie szybkim czasie (niemo˝-
noÊç obni˝enia kosztów zmusi do poprawy
jakoÊci i szybkoÊci dzia∏ania). To z kolei po-
zwoli utrzymaç wysoki poziom inwestycji.

ABB jako pierwsza zdecydowała o po-
wołaniu jednostki badawczej w Krako-
wie. By∏o to w roku 1997. W tym czasie
tak˝e inne firmy dostrzeg∏y walory Ma∏opol-
ski i zacz´∏y inwestowaç w tym regionie
tworzàc centra techniczne i centra us∏ug.
Nale˝a∏y do nich: Motorola, Comarch, Sa-
bre, Phillip Morris, Delhi, Google, IBM.
Uczestniczàcy w panelu Dawid Lawrence
podkreÊli∏, i˝ utworzenie Centrum Badaw-
czego ABB wraz z Software Factory w Kra-
kowie, jednostki dzia∏ajàcej globalnie dla
ca∏ego koncernu, udowodni∏o, ˝e Kraków
dysponuje du˝ym potencja∏em naukowym
i wyspecjalizowanà kadrà.
Dyskusja zosta∏a podsumowana przez
prof. Zieliƒskiego, który zapewni∏, i˝ wyso-
ka jakoÊç wiedzy dostarczanej przysz∏ej ka-
drze na pewno nie ulegnie pogorszeniu.
Kontynuacja dobrego trendu polegajàcego
na inwestowaniu w jednostki badawcze
w Ma∏opolsce nie powinna ulec zmianie.

Firma ABB 
jako pierwsza

zawierzy∏a
Ma∏opolsce

do spawania, systemy odprowadzania
spalin oraz urzàdzenia podnoszàce bezpie-
czeƒstwo pracy. 
Poprzednie targi INTERWELDING zgroma-
dzi∏y 180 wystawców z 14 krajów (Austrii,
Czech, Francji, Hiszpanii, Holandii, Japonii,
Luxemburga, Niemiec, S∏owacji, Szwajca-
rii, Szwecji, Wielkiej Brytanii, W∏och i Pol-
ski). W czasie trzech dni ich trwania stoiska

zwiedzi∏o ponad
6 tysi´cy

osób.

F irma ABB po raz kolejny wzi´∏a udzia∏
w Mi´dzynarodowych Targach Prze-
mys∏u Naftowego i Gazownictwa

NAFTA i GAZ. Ta centralna impreza rynku
naftowego i gazowniczego w Polsce tra-
dycyjnie stanowi miejsce spotkania czo∏o-
wych firm tego przemys∏u, a tak˝e admini-
stracji rzàdowej i sfery nauki.
Tematyka targów obj´∏a produkty nafto-
we, przetwórstwo ropy i gazu, urzàdzenia
i sprz´t do poszukiwania, wydobycia tych
surowców oraz do rafinacji ropy, urzàdze-
nia i sprz´t do utylizacji gazu, przechowy-
wanie i dystrybucj´ ropy i gazu, budow´
i eksploatacj´ gazo- i ropociàgów. 
Targom towarzyszy∏y konferencje, pod-
czas których prezentowano najnowsze
osiàgni´cia techniczne. W trakcie jednego
ze spotkaƒ Przemys∏aw Tomys, dyrektor
Dywizji Automatyki Procesowej ABB
w Polsce, przedstawi∏ mo˝liwoÊci realiza-
cji projektów EPC, kompletacji agregatów
spr´˝ajàcych, projektowania i dostaw sys-

temów zasilania, a tak˝e automatyki i ana-
lityki specjalistycznej. Omówi∏ równie˝
szeroki zakres us∏ug serwisowych, które
ABB Êwiadczy w zakresie oferowanych
produktów, systemów i rozwiàzaƒ. 

ej skim poziomie Targi NAFTA i GAZ 2007

ABB NA TARGACH NAFTA I GAZ
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C
zas przeznaczony na realizacj´
inwestycji by∏ wyjàtkowo krót-
ki, bo ju˝ w czerwcu 2007 ro-
ku nale˝a∏o oddaç obiekt do
u˝ytku, tak aby zapewniç zasi-

lanie dla ca∏ego Parku Technologicznego.
ABB wygra∏a przetarg, gdy˝ otrzyma∏a ∏àcz-
nie najwi´cej punktów za zaproponowanie
najni˝szej ceny oraz bardzo krótkiego ter-
minu realizacji wynoszàcego 10 miesi´cy.
Ponadto dokumentacja przetargowa za-
wiera∏a bardzo szczegó∏owà koncepcj´
technicznà, która zosta∏a przyj´ta przez
klienta i zosta∏a zrealizowana w niezmienio-
nym kszta∏cie. 
Firma ABB, jako generalny wykonawca
projektu „pod klucz“, odpowiada∏a za kom-
pleksowà realizacj´ inwestycji. Projekt zo-
sta∏ wykonany przez zespó∏ projektowy
Oddzia∏u ABB w Krakowie, które jest obec-
nie jednym z najbardziej doÊwiadczonych
tego typu biur w Polsce. Wszelkie uzgod-
nienia formalno–prawne by∏y po stronie
ABB, a w odbiorach zaanga˝owana by∏a fir-
ma PSE Operator z powodu obecnoÊci na-
pi´cia 220 kV.
W budynku stacyjnym zainstalowano 9-po-
lowà wn´trzowà rozdzielnic´ 110 kV GIS

typu EXK-0 produkcji ABB z podwójnym
uk∏adem szyn zbiorczych i z mo˝liwoÊcià
rozbudowy docelowej do 12 pól oraz 24
pola rozdzielnicy 20 kV z mo˝liwoÊcià
rozbudowy do 44 pól. Po obu bokach bu-
dynku znajdujà si´ dwa stanowiska trans-
formatorów o mocy 63 MVA i napi´ciu
110/20 kV. Obok stacji postawiono napo-
wietrzne pole 220 kV wraz ze stanowi-
skiem autotransformatora 160 MVA na na-
pi´cie 220/110 kV, skàd podawany jest
pràd na rozdzielnic´ GIS.
Stacja wyposa˝ona jest m.in. w system
EAZ na napi´cia 220 kV, 110 kV, 20 kV,
system sterowania i nadzoru MicroSCA-
DA, uk∏ady rozliczeniowe energii na napi´-
cia 220 kV, 110 kV i 20 kV, system teleko-
munikacji, zespo∏y uziemiajàce oraz wpro-
wadzenia linii 110 kV i 220 kV.

Andrzej Gabler

Kiedy kilka lat temu firma
LG postanowi∏a wybudowaç

pod Wroc∏awiem Park
Technologiczny, gdzie

powstanie najwi´ksze
w Europie centrum

produkcji paneli oraz
telewizorów LCD, 

pojawi∏a si´ koniecznoÊç
budowy nowej stacji
elektroenergetycznej.

Przetarg na budow´ takiej
w∏aÊnie stacji wygra∏a

firma ABB, a umowa w tej
sprawie zosta∏a podpisana 

z Koncernem
Energetycznym EnergiaPro

w sierpniu 2006 roku.

Stacja Biskupice dla LG

9-POLOWA ROZDZIELNICA GIS 110 KV – WIDOK
OD STRONY SZAF STEROWANIA LOKALNEGO

9-POLOWA ROZDZIELNICA GIS 110 KV
– WIDOK OD STRONY SZYN ZBIORCZYCH

WSKAŹNIKI VISIVOLT 
NA INSTALACJI W BISKUPICACH

Wydarzenia

Park Technologiczny 

Park Technologiczny LG,
o powierzchni 257 ha, powsta∏ 
w Kobierzycach pod Wroc∏awiem.
Jest najwi´kszym europejskim
centrum produkcji paneli LCD 
i trzecim tego typu kompleksem
produkujàcym telewizory ciek∏o-
krystaliczne nale˝àcym do LG 
na Êwiecie. Obecnie zdolnoÊci 
produkcyjne zak∏adu wynoszà 
2,4 mln sztuk telewizorów. 
Do roku 2011 zdolnoÊci te powinny
wzrosnàç do 10 mln sztuk rocznie,
a inwestycje w t´ fabryk´ majà
wynieÊç 807 mln euro. 

»Panele od LG«
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IX Ogólnopolskie
Dni M∏odego 
Elektryka

Wdniach 11-14 paêdziernika br.
Akademickie ko∏o SEP
oraz szczeciƒski oddzia∏ SEP

zorganizowa∏y konferencj´ dla
studentów. Jej g∏ównym celem by∏o
propagowanie wÊród m∏odych
elektryków bogatej tradycji SEP,
jak równie˝ zach´cenie m∏odzie˝y
do aktywnej dzia∏alnoÊci
w Stowarzyszeniu. Jednym z punktów
konferencji by∏a debata telewizyjna
„Bezpieczna elektrycznoÊç”. 
ABB by∏a g∏ównym sponsorem ca∏ej
konferencji.

P
otrzeba prowadzenia takiej akcji,
jak „Bezpieczny kontakt z elek-
trycznoÊcià” wynika m.in. z nie-
pokojàcych badaƒ i statystyk.
Jak podaje Stowarzyszenie

Elektryków Polskich liczba Êmiertelnych
wypadków w naszym kraju z powodu pora-
˝enia pràdem jest czterokrotnie wi´ksza ni˝
w krajach Europy Zachodniej. Co piàta
ofiara niew∏aÊciwego pos∏ugiwania si´ prà-
dem, to dziecko. Oko∏o 80 proc. istniejà-
cych instalacji elektrycznych nie spe∏nia
podstawowych wymagaƒ bezpieczeƒ-
stwa, podczas gdy wi´kszoÊç tragicznych
wypadków zdarza si´ w domu, podczas
nieumiej´tnej eksploatacji sprz´tu AGD
i RTV oraz dokonywania napraw urzàdzeƒ
elektrycznych pod napi´ciem.

Firma ABB, będąc światowej klasy pro-
ducentem urządzeń dla energetyki, z en-
tuzjazmem przy∏àczy∏a si´ do kampanii
SEP, aby wspólnie szerzyç ÊwiadomoÊç
bezpiecznego u˝ytkowania energii elek-
trycznej.

W ramach rozpoczętej już kampanii ABB
przekaza∏a do 50 oddzia∏ów SEP na terenie
kraju swój film korporacyjny „7 kro-
ków, które ratujà ˝ycie” wypro-
dukowany przez koncern
w celu zwi´kszenia Êwia-
domoÊci zagro˝eƒ pracy
z pràdem powy˝ej 1 kV.
Pos∏u˝y∏ on jako mate-
ria∏ szkoleniowy w cy-
klicznych spotkaniach
z elektrykami. Film ten
znajdà Paƒstwo równie˝
jako dodatek do tego nu-
meru magazynu.

W ramach kampanii, SEP udo-
stępnia szkołom dwa filmy edukacyj-
ne dla dzieci i m∏odzie˝y. Filmy te przestrze-
gajà przed zachowaniami, które sà naj-

cz´stszymi przyczynami pora˝eƒ pràdem
wÊród dzieci. Majàc na wzgl´dzie bezpie-

czeƒstwo najm∏odszych cz∏onków
Paƒstwa rodzin, do nast´pnego

numeru naszego kwartalnika
do∏àczymy oba filmy.

We wrzeÊniu rozpocz´∏y
si´ liczne edukacyjne
konferencje, otwarte
spotkania z udzia∏em
telewizji i radia w szko-
∏ach i placówkach
oÊwiatowych, prowa-

dzone przez specjalistów
elektryków z udzia∏em

stra˝y po˝arnej i policji. Wi´-
cej informacji na temat kampanii

przeczytaç mo˝na na stronie:
www.sep.com.pl.

Beata Syczewska

Bezpieczny kontakt
z elektrycznością

ABB sponsoruje kampaní  spo∏ecznà SEP-u

We wrzeÊniu br. firma ABB oficjalnie do∏àczy∏a do ogólnopolskiej kampanii spo∏ecznej
„Bezpieczna elektrycznoÊç” organizowanej przez Stowarzyszenie Elektryków Polskich. Ideà
kampanii skierowanej do ca∏ego spo∏eczeƒstwa jest zwi´kszenie ÊwiadomoÊci w zakresie
bezpiecznego kontaktu z elektrycznoÊcià oraz w∏aÊciwego korzystania z urzàdzeƒ elektrycznych.
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Jan Malinowski rozpoczà∏ prac´
w Fabryce Transformatorów
i Aparatury Trakcyjnej im. Bojow-
ników PPR w ¸odzi w kwietniu
1969 roku, ju˝ na ul. Aleksan-
drowskiej, bo nowa fabryka by∏a
na ukoƒczeniu. Jako ekonomista
z wykszta∏cenia, zaczyna∏ w Dzia-
le Analiz i Rachunku Ekonomicz-
nego, potem pracowa∏ w Dziale
Planowania Produkcji, by pod ko-
niec lat osiemdziesiàtych minio-
nego stulecia zmieniç nieco profil
i przejÊç do sprzeda˝y. Aktywnie
uczestniczy∏ we wszystkich naj-
wa˝niejszych dla zak∏adu momen-
tach, na przyk∏ad na poczàtku lat
dziewi´çdziesiàtych, gdy zarzàd
Grupy ABB zastanawia∏ si´ nad
zainwestowaniem w ∏ódzkà fabry-
k´, by∏ cz∏onkiem Rady Pracowni-
czej i bra∏ udzia∏ w wielu spotka-
niach ze Szwedami, którzy prze-
prowadzali audyt.
Z zak∏adem zwiàzany by∏ i jest nie
tylko obowiàzkami wynikajàcymi
z umowy o prac´. Przez wiele lat
sta∏ na czele klubu sportowego
„Elta”, którego sekcje tenisa sto-
∏owego kobiet i m´˝czyzn gra∏y
nawet w pierwszej lidze. Poza
tym klub utrzymywa∏ dru˝yny pi∏-
ki no˝nej i pi∏ki r´cznej dziewczàt,
systematycznie organizowa∏ mi-
strzostwa wydzia∏ów w siatków-
k´, pi∏k´ no˝nà, w p∏ywaniu czy
biegach. Sam prezes tak˝e czyn-
nie uprawia∏ sport, jako m∏odzik
by∏ nawet reprezentantem Dolne-
go Âlàska w pi∏ce no˝nej. 

»To już 38 lat«

Najciekawsze kontrakty za
Jan Malinowski odchodzi na emerytur´

Decyzja o zakoƒczeniu zawodowej kariery i przejÊciu
na emerytur´ zbieg∏a si´ w czasie z podpisaniem najwi´kszego
w historii ¸ódzkich Zak∏adów Transformatorów Mocy ABB
kontraktu. Jan Malinowski – wspó∏autor sukcesu – uÊmiecha
si´ jednak tajemniczo i mówi, ˝e to nie jest jeszcze jego 
ostatnie s∏owo w tym biznesie.

C
hoç z wykszta∏cenia jest eko-
nomistà, ca∏e zawodowe ˝ycie
zwiàza∏ z energetykà. O trans-
formatorach wie dos∏ownie
wszystko, a jednoczeÊnie jest

chodzàcà historià minionego czterdziestole-
cia, zarówno ∏ódzkiego zak∏adu, jak i ca∏ej
bran˝y energetycz-
nej. Wcià˝ bardzo lu-
bi to, co robi, a po 
38 latach mo˝e to
budziç zdumienie
i podziw.
Ca∏kiem niedawno
– jako cz∏onek ze-
spo∏u negocjacyjne-
go – doprowadzi∏ do
podpisania kontraktu na dostaw´ 14 sztuk
autotransformatorów mocy 160 MVA dla
Polskich Sieci Elektroenergetycznych. War-
toÊç umowy wynios∏a prawie 75 mln z∏o-

tych, co czyni jà najwi´kszym kontraktem
w historii ∏ódzkiego zak∏adu. O takim zakoƒ-
czeniu kariery zawodowej ka˝dy sprzedaw-
ca i negocjator mo˝e pomarzyç...

– Spokojnie, jeszcze nie odchodzę, jeszcze
trwajà negocjacje kolejnego kontraktu

– mówi tajemniczo
emeryt „jednà nogà”.
– Zakoƒczymy roz-
mowy, podpiszemy
umowy, to b´dziemy
mówiç o rekordo-
wych kontraktach.
Poza tym chcia∏bym
doprowadziç do zor-
ganizowania du˝ej

konferencji transformatorowej w marcu
przysz∏ego roku, na której – mam nadziej´
– poruszymy najwa˝niejsze dla ca∏ej bran˝y
tematy, przed którymi d∏u˝ej si´ ju˝ nie da

Negocjacje
to szalenie
fascynujàce

zaj´cie
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uciekaç. A tak naprawd´, to najwi´kszà sa-
tysfakcjà i najlepszym podsumowaniem
mojego zawodowego ˝ycia by∏a reakcja
mojego szefa – trzy razy si´ upewnia∏, ˝e to
ostateczna decyzja, namawia∏ ˝ebym zo-
sta∏, sk∏ada∏ nowe propozycje, z po∏owà
etatu i ró˝nymi rodzajami wspó∏pracy
w∏àcznie. A przecie˝ najlepszym ukorono-
waniem pracy jest to, ˝e szef ci´ nie chce
z niej wypuÊciç.
Pan Jan to gadu∏a, ale w najlepszym rozu-
mieniu tego s∏owa. Nietrudno wi´c namó-

wiç go na wspomnienia. Szybko „przebie-
ga” pami´cià po minionych czterdziestu la-
tach i opowiada historie czasami wr´cz nie-
wiarygodne.

– Gdy zaczynałem pracę w fabryce, to za-
trudnia∏a ona kilka tysi´cy osób i wszyscy
byli potrzebni, bo system pracy by∏ zupe∏-
nie inny – mówi. – Prosz´ pami´taç, ˝e nie
by∏o komputerów, wi´c wszystkie druki,
kwity magazynowe, plany produkcji, karty
pracy musia∏y byç wypisywane r´cznie,

w samej rachubie pracowa∏o trzydzieÊci
kobiet.
Ta biurokracja, która by∏a elementem po-
przedniego systemu, przybiera∏a czasami
postaç skrajnie absurdalnà. Jan Malinowski
z uÊmiechem wspomina jednà z kontroli, ja-
kà przeprowadza∏ w zak∏adzie „towarzysz”
z komitetu miejskiego partii. Nie wiedzieç
dlaczego, szczególnie interesowa∏a go ryt-
micznoÊç sprzeda˝y, a polega∏a ona na tym,
˝e – wed∏ug jego za∏o˝eƒ – ka˝dego dnia po-
winna odbywaç si´ sprzeda˝ na poziomie 
3–4 proc. sprzeda˝y miesi´cznej. Rzecz ab-
solutnie niewykonalna w fabryce, której
ofert´ otwiera∏y groszowej wartoÊci wy∏àcz-
niki kraƒcowe do koparek, a zamyka∏y trans-
formatory o mocy 250 MVA, których war-
toÊç by∏a porównywalna z wartoÊcià mie-
si´cznej produkcji ca∏ej fabryki. Si∏à rzeczy
wi´c, kiedy transformator opuszcza∏ fabry-
k´, na wykresie pojawia∏ si´ pot´˝ny „pik”,
i to w∏aÊnie bardzo zaniepokoi∏o kontrolera.
„Towarzyszu – rzek∏ na odchodne – jako kie-
rownik sprzeda˝y nie mo˝ecie doprowa-
dzaç do sytuacji, gdy wykres sprzeda˝y
wyglàda jak pi∏a tartaczna. Pami´tajcie, naj-
korzystniej jest, jak wszystko idzie równo”.
Jednak najlepiej – z zawodowego punktu
widzenia – Jan Malinowski wspomina ostat-
nie 15 lat. Gospodarka sta∏a si´ rynkowa,
handel nabra∏ wreszcie znaczenia adekwat-
nego do nazwy, a sprzeda˝ i negocjacje
zyska∏y zupe∏nie inny wymiar. Nie do pomy-
Êlenia by∏a ju˝ sytuacja, gdy centrala handlu
zagranicznego wymienia∏a ∏ódzkie transfor-
matory na chiƒskie trampki albo zabawki,
a takie sytuacje nie nale˝a∏y do rzadkoÊci.

– Negocjowanie umów to szalenie fascynu-
jące zajęcie, a miernikiem sukcesu nie jest
wartoÊç kontraktu – t∏umaczy Jan Malinow-
ski. – W negocjacjach chodzi o to, by obie
strony czu∏y si´ usatysfakcjonowane wyni-
kiem, by nikt nie zosta∏ „wykiwany”, a po kil-
ku latach strony umowy mog∏y z uÊmie-
chem podaç sobie r´ce na powitanie. Ârodo-
wisko energetyków nie jest du˝e, wszyscy
si´ znamy, wi´c nasze post´powanie musi
byç eleganckie i etyczne, a wyrywanie cze-
goÊ na si∏´ mo˝e byç sztukà „na raz”.
O kolejnym kontrakcie, który jest w∏aÊnie
negocjowany, Jan Malinowski nie chce po-
wiedzieç nic. UÊmiecha si´. 
– I prosz´ nie zapominaç, ˝e najciekawsze
kontrakty zawsze sà przed nami – kwituje
krótko na zakoƒczenie.

S∏awomir Dolecki

zawsze są przed nami

12-13 malinowski2  15-10-07  15:50  Page 13
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Najwi´kszy i najnowoczeÊniejszy system
detekcji defektów (web imaging system)
HDI800 zostanie wkrótce zainstalowany
w fabryce kartonu StoraEnso w Szwecji.
System ABB mo˝e wykrywaç, fotografo-
waç i klasyfikowaç 100 tys. defektów pro-
dukcyjnych na godzin´, od najdrobniej-
szych perforacji i delikatnych cienkich
smug, a˝ po du˝e zmarszczki i p´kni´cia.
Umo˝liwi to Stora Enso dostarczanie ca∏-
kowicie pozbawionego wad kartonu dla
przemys∏u spo˝ywczego. 
Sk∏adajàc si´ z pi´ciu sektorów posiadajà-
cych 80 kamer, rozwiàzanie mo˝e klasyfi-
kowaç defekty w ÊciÊle okreÊlone grupy,
tak ˝e operatorzy mogà szybko zidentyfi-
kowaç typ defektu i usunàç problem przy
minimalnych stratach i zak∏óceniach. Ka-
mera cyfrowa stworzona przez ABB
umo˝liwia wykrywanie i fotografowanie
mikroskopijnych niedoskona∏oÊci papieru
lub kartonu, robiàc zdj´cia podczas pracy
maszyny, która osiàga pr´dkoÊç do 2 tys.
metrów na minut´. System wykorzystuje
pionierskà technologi´ klasyfikacji opartà
na sieci neuronowej.
Firma ABB opracowa∏a i wprowadzi∏a
technologi´ web imaging w roku 1970
i do dzisiaj jest rynkowym i technologicz-
nym liderem, majàc na swoim koncie po-
nad 1300 instalacji web imaging system
na ca∏ym Êwiecie. 

Dzi´ki technologii ABB, Stora Enso, naj-
wi´kszy na Êwiecie producent papieru, zre-
dukowa∏ emisj´ dwutlenku w´gla w jednej
ze swoich najwi´kszych papierni. Papiernia
Skoghall w Szwecji zmniejszy∏a emisj´ CO2

o 170 tys. ton rocznie dzi´ki modernizacji,
która kosztowa∏a 211 milionów euro. 

Papiernia Skoghall jest gigantycznym za-
kładem: codziennie sto ci´˝arówek i dwa
pociàgi przywo˝à d∏u˝yce do poci´cia,
przetworzenia na miazg´ i wreszcie papier.
Pracownicy u˝ywajà
rowerów do prze-
mieszczania si´ po
halach, w których
znajdujà si´ dwie
trzystumetrowe ma-
szyny do produkcji
papieru. W ciàgu nie-
ca∏ej godziny, ka˝da
z maszyn mo˝e wy-
tworzyç iloÊç papieru wystarczajàcà do wy-
produkowania dwóch milionów kartono-
wych opakowaƒ do mleka. 
– Uda∏o nam si´ przeprowadziç du˝à mo-
dernizacj´ bez koniecznoÊci zatrzymywania
produkcji – mówi Peter Olsson, dyrektor
techniczny papierni Skoghall. – Wymagania
na etapie planowania by∏y bardzo wysokie,
jak równie˝ wymagania dotyczàce wyposa-
˝enia, jego dost´pnoÊci, bezpieczeƒstwa,
przyjaznoÊci dla u˝ytkownika i oszcz´dno-
Êci energii. Wszystko po to, by papiernia
sta∏a si´ konkurencyjnym zak∏adem w ko-
lejnych latach.

W ramach modernizacji ABB dostarczyła
silniki o wysokiej wydajności i nap´dy
zmiennopr´dkoÊciowe; system zarzàdza-
nia silnikami, który optymalizuje skoordyno-
wane dzia∏anie zestawu silników pracujà-
cych ze sta∏à pr´dkoÊcià; system 800xA do
sterowania kot∏em odzysknicowym, w któ-
rym palone sà odpady z procesu wytwarza-
nia miazgi; instrumenty do pomiaru prze-
p∏ywu, temperatury i ciÊnienia urzàdzeƒ
w ca∏ej fabryce, a tak˝e do dostarczania da-
nych do systemu sterowania oraz instala-

cj´ MicroSCADA,
która chroni przed
zak∏óceniami i przer-
wami w dostawach
energii elektrycznej,
pomaga w plano-
waniu zu˝ycia ener-
gii i umo˝liwia stero-
wanie jej dostawa-
mi na podstawie

danych dostarczanych z podstacji. 

Modernizacja kotłów odzysknicowych
i zamiana kotła olejowego na kocio∏ spala-
jàcy odpadki organiczne – g∏ównie kor´, tro-
ciny i inne odpady z drzewa – pozwoli∏a na
znaczne zmniejszenie zu˝ycia oleju, a od-
prowadzanie do pobliskiego jeziora sub-
stancji zu˝ywajàcych tlen w procesie pro-
dukcyjnym zosta∏o zmniejszone o 10 proc.
A odkàd kot∏y wytwarzajà 40 proc. energii,
którà zu˝ywa papiernia Skoghall, urzàdzenia
w papierni muszà byç maksymalnie energo-
oszcz´dne.

Innowacyjne rozwiązania dla

Najwi´kszy 
na Êwiecie web
imaging system

Redukcja emisji i oszcz´dnoÊci energii 

Technologia
ABB pozwoli∏a
ograniczyç CO2

o 170 tys. ton

PRODUKCJA PAPIERU W FABRYCE SKOGHALL M

PAPIERNIA SKOGHALL, GDZIE KAŻDEGO DNIA 100 CIĘŻARÓWEK
I DWA WAGONY PEŁNE DŁUŻYC SĄ PRZERABIANE NA TEKTURĘ.
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Spó∏ka ABB podpisa∏a kontrakt z firmà
Stora Enso Poland na dostaw´ Quality
Control System, opartego o technologi´
800xA. System pos∏u˝y zak∏adom celulo-
zowo-papierniczym w Ostro∏´ce do pro-
wadzenia pomiarów on-line i sterowania
maszynà papierniczà.
Dostarczany dla Stora Enso Quality Con-
trol System to ju˝ trzecia generacja sys-
temów QCS produkcji ABB instalowana
w zak∏adach celulozowo-papierniczych
w Ostro∏´ce. Najnowsza generacja sys-
temów pracuje z automatykà 800xA
i wykorzystuje najlepsze na rynku ramy
pomiarowe Smart Platform, umo˝liwia-
jàc jeszcze lepsze wykorzystanie infor-
macji o procesie produkcyjnym i efek-
tywniejsze nim sterowanie. Technologia
wykorzystywana przez QCS zapewnia
wysokà jakoÊç i niezawodnoÊç pomia-
rów. Inwestycj´ w ten system charakte-
ryzuje równie˝ bardzo dobry wspó∏czyn-
nik ROI (Return of Investment).
Zak∏ad w Ostro∏´ce jest najwi´kszy
w grupie Stora Enso Poland. W jednym
kompleksie przemys∏owym dzia∏ajà tam
Zak∏ad Celulozy i Papieru, Zak∏ad Tektury
i Pude∏ oraz Zak∏ad Worków Papiero-
wych.
WartoÊç tego kontraktu to kilkaset tysi´-
cy euro. Do zadaƒ ABB nale˝y nie tylko
dostawa elementów, ale równie˝ ich
monta˝, uruchomienie i testy systemu.

la papierni

P rodukty automatyki ABB odegrajà
kluczowà rol´ w budowie pierw-
szego europejskiego teleskopu na

podczerwieƒ na Antarktydzie. Projekt ten
stanowi pierwszy krok do stworzenia
„Wielkiego Obserwatorium” w jednym
z najwa˝niejszych na Êwiecie obserwato-
riów astronomicznych.
Mi´dzynarodowy Antarktyczny Teleskop
Robot dzia∏ajàcy na Podczerwieƒ (IRAIT)
jest pierwszym w Europie w pe∏ni zauto-
matyzowanym, sterowanym zdalnie tele-
skopem dzia∏ajàcym na podczerwieƒ
i pierwszym, który zostanie zainstalowa-
ny w najlepszym na Êwiecie obserwato-
rium astronomicznym.
Serce teleskopu stanowi wyrafinowany,
wysoko sprawny system sterowania
ABB. Jest to programowalny sterownik
AC31 (PLC). Kontroluje on kluczowe sys-
temy i funkcje, takie jak rozruch, groma-
dzenie danych, regulacj´ ciep∏a, obs∏ug´
teleskopu, bezpieczeƒstwa i system dys-
trybucji energii elektrycznej.
Oferta ABB zosta∏a wybrana przez w∏o-
ski uniwersytet w Perugii, który prowa-
dzi projekt we wspó∏pracy m.in. z hisz-
paƒskim uniwersytetem z Grenady i w∏o-
skim obserwatorium Teramo. Oprócz
sterownika PLC, ABB dostarcza styczni-
ki AL (s∏u˝àce do kontroli obwodu elek-
trycznego), wy∏àczniki i zmiennopr´dko-

Êciowe nap´dy ACS 100. Zaawansowa-
na technologia i wsparcie techniczne by-
∏y g∏ównymi powodami, dla których wy-
brano ofert´ ABB. Urzàdzenia muszà pra-
cowaç bez zarzutu w szerokim zakresie
wyjàtkowo niskich temperatur, od –30°C
latem do –80°C zimà. Urzàdzenia muszà
równie˝ wytrzymaç 20-dniowà podró˝
przez 1200 km lodowej czapy w ekstre-
malnie niskich temperaturach, zanim do-
trà na miejsce. 
Osiemdziesi´ciocentymetrowy teleskop
rozpocznie prac´ pod koniec bie˝àcego
roku w stacji Concordia, pierwszej zain-
stalowanej na sta∏e, europejskiej stacji
badawczej na Antarktydzie. JeÊli projekt
IRAIT zakoƒczy si´ sukcesem, Concordia
stanie si´ tak zwanym Wielkim
Obserwatorium, pozwa-
lajàcym obserwowaç
planety, gwiazdy
i galaktyki spoza
naszego uk∏adu
s∏onecznego.

Stacja badawcza Concordia

Wielkie Obserwatorium
na Antarktydzie

Kontrakt na zarzàdzanie serwisem
w fabryce Moncure w Pó∏nocnej
Karolinie w USA jest ju˝ drugim

kontraktem podpisanym w tym roku
przez ABB z wiodàcym na rynku amery-
kaƒskim producentem wyrobów drew-
nianych. Stronà umowy wartej 20 mln do-
larów jest firma ATC Panels, Inc. W mar-
cu tego roku ABB podpisa∏a kontrakt ser-
wisowy o wartoÊci 15 milionów dolarów
z firmà ATC na serwis fabryki Pembroke
w Ontario.
W ramach pi´cioletniej umowy ABB
przejmie kilkudziesi´ciu pracowników
i odpowiedzialnoÊç za wszystkie czynno-

Êci zwiàzane z utrzymaniem ruchu
wszystkich urzàdzeƒ fabryki. Us∏uga full
service oferowana przez ABB ma popra-
wiç zdolnoÊci wytwórcze i dost´pnoÊç
urzàdzeƒ, a tak˝e umo˝liwiç redukcj´
kosztów serwisowania i utrzymania ru-
chu o maksymalnie 20 proc.
Firma ATC Panels jest jednym z najszyb-
ciej rozwijajàcych si´ przedsi´biorstw pro-
dukujàcych p∏yty drewniane w Ameryce
Pó∏nocnej. Ma pi´ç fabryk w USA i Kana-
dzie. Ostatnie kontrakty podpisane przez
ABB z ATC Panels uzupe∏ni∏y list´ ponad
125 kontraktów typu full service realizo-
wanych przez ABB na ca∏ym Êwiecie. 

Amerykaƒski full service

System QCS
dla fabryki 
w Ostro∏´ce

MAGAZYN OSTROŁĘCKIEJ FABRYKI STORA ENSO
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G rupa ABB zadecydowa∏a o sprze-
da˝y biznesu Lummus Global.
Zgodnie z warunkami kontraktu

firma Chicago Bridge&Iron Company
(CB&I) zap∏aci 950 milionów dolarów.
– Zbycie Lummus Global to fina∏owy krok
naszej strategii koncentracji na bardzo
udanym, kluczowym biznesie technologii
energetyki i automatyki – powiedzia∏ Fred
Kindle, prezes zarzàdu i dyrektor naczel-
ny ABB. – JednoczeÊnie jesteÊmy zado-
woleni, ˝e CB&I przejmuje nasz biznes
prowadzony dotychczas w ramach Lum-
mus Global. Jest to firma doÊwiadczona
w zakresie in˝ynieringu, zarzàdzania do-
stawami i prac konstrukcyjnych i dlatego
jest odpowiednia do kontynuowania
i rozwoju dzia∏alnoÊci Lummus Global.

Lummus Global jest wiodàcym dostawcà
opatentowanych technologii proceso-
wych, zarzàdzania projektami i in˝ynierin-
gu, us∏ug zarzàdzania dostawami i robo-
tami konstrukcyjnymi dla sektora ropy,
gazu, petrochemii i rafinerii na ca∏ym
Êwiecie.  Zatrudnia prawie 2,5 tys. osób
i w roku 2006 zanotowa∏ obroty w wyso-
koÊci 988 milionów dolarów. 
CB&I wykonuje ponad 500 projektów
rocznie i jest jednym z wiodàcych na
Êwiecie przedsi´biorstw dostarczajàcych
us∏ug´ EPC (in˝yniering, zarzàdzanie
zakupami i prace konstrukcyjne), specja-
lizujàc si´ w projektach dla klientów pro-
dukujàcych, przetwarzajàcych, magazy-
nujàcych i dystrybuujàcych Êwiatowe
zasoby naturalne.

Ropa i gaz

ABB sprzedaje
Lummus Global

Alunorte

Automatyza
na świeci

System automatyki ABB 800xA
umo˝liwi∏ firmie Alunorte
z Brazylii na zwi´kszenie

wydajnoÊci o 75 proc. i sprawi∏,
˝e sta∏a si´ najbardziej

zaawansowanà technologicznie
hutà aluminium na Êwiecie.

Rozwiàzanie wyposa˝y∏o zak∏ad
w unikalne mo˝liwoÊci

sterowania i zarzàdzania
tysiàcami urzàdzeƒ polowych.

Światowy lider bran˝y sztuçców i naczyƒ
plastikowych – belgijska firma deSter
– wybra∏ system robotów produkcji

ABB do obs∏ugi nowej linii produkcyjnej i linii
pakowania.
– WyznaczyliÊmy sobie ambitne cele zwiàza-
ne z nowà linià produkcyjnà i pakujàcà – wy˝-
sze moce produkcyjne, krótsze cykle i wysokà
przyjaznoÊç w obs∏udze – mówi Cis Woeste-
renborghs, in˝ynier produkcyjny deSter. – Mi-
mo ˝e wielu dostawców by∏o zaproszonych
do przedstawienia swojej wizji, szybko sta∏o
si´ oczywiste, ˝e ABB ma najwi´ksze kompe-
tencje. Bardzo nam si´ spodoba∏o wykorzy-
stanie przez ABB robotów w nowej linii.

Talerze, kubki i sztuKontrakt z Kenya Power&Lighting Co. 

Firma ABB podpisa∏a kontrakt z Kenya Power&Lighting Co. (KPLC) wartoÊci 25 mln
dolarów na modernizacj´ i rozbudow´ systemu sterowania siecià dystrybucji

energii elektrycznej w Kenii i jej stolicy Nairobi. Pierwszy nadrz´dny System Sterowa-
nia i Gromadzenia Danych/Zarzàdzania Energià (SCADA) ABB dostarczy∏a do KPLC
20 lat temu, a przez ostatnie 30 lat by∏a g∏ównym dostawcà osprz´tu telekomunika-
cyjnego dla tej firmy. System b´dzie zawiera∏ pi´ç centrów, wyposa˝onych w rezer-
wowe komputery i oprogramowanie ABB Network Manager SCADA/EMS.

Dostawy do chiƒskiej huty ˝elaza 

Budowana we wschodnich Chinach przez firm´ Zhangjiagang GTA Plate Co. huta
˝elaza b´dzie wyposa˝ona w aparatur´ z zakresu automatyki i systemów elek-

trycznych ABB. Podpisany kontrakt ma wartoÊç 56 mln dolarów. Nowa Huta Hot
Strip w prowincji Jiangsu b´dzie mia∏a roczne zdolnoÊci produkcyjne na poziomie
3,5 mln ton. Walcownia o szerokoÊci 1,45 metra zostanie uruchomiona pod koniec
2009 roku i b´dzie najnowoczeÊniejszà i najbardziej efektywnà na Êwiecie. 

Spółka ABB w Polsce zachowuje swoje kompetencje
potwierdzone wieloletnią realizacją projektów w branży

ropy i gazu i oferuje pełne portfolio rozwiązań dla
przemysłu nafty i gazu. Pomaga klientom wydobywać,
przetwarzać, transportować, magazynować
i dystrybuować te zasoby efektywniej, z mniejszymi
stratami procesowymi i w zgodzie z wymaganiami
prawnymi. Oferta ABB zawiera także systemy automatyki
i analityki oraz zintegrowane systemy zabezpieczeń
i telekomunikacji. W Polsce ABB jest ponadto packagerem
agregatów sprężających, dostawcą tłoczni i kompletnych
obiektów (EPC) również w zakresie nowych technologii
gazowych.

OPINIA: Jaros∏aw Szumny
dyrektor sprzeda˝y i marketingu w Lokalnej Jednostce Biznesu
Ropy i Gazu w Dywizji Automatyka Procesowa
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Ca∏a huta – ∏àcznie ze
wszystkimi pi´cioma
liniami produkcyjnymi,
systemami do obróbki
materia∏u i portem
– jest sterowana,
monitorowana
i optymalizowana przez
systemy automatyki
produkcji ABB.

»Alunorte«

Wzrost produkcji 
i redukcja kosztów

Nowe roboty ABB IRB 5400s po-
mog∏y australijskiej firmie D&M
Auto Industrial, zajmujàcej si´ ma-
lowaniem przemys∏owym, zwi´k-
szyç zdolnoÊci produkcyjne o

80 proc., 
a tak˝e zredukowaç koszty o

35 proc. 

zacja największej
cie fabryki aluminium

O
d 1994 roku fabryka Alunorte wy-
korzystywa∏a niemal 100 proc.
swoich mo˝liwoÊci z jednym tylko
zaplanowanym wy∏àczeniem, któ-

re trwa∏o zaledwie 8 godzin. 
– Systemy sterowania ABB znaczàco przyczy-
ni∏y si´ do zwi´kszenia produkcji i osiàgni´cia
dobrych rezultatów w ciàgu 12 lat funkcjono-
wania fabryki Alunorte – mówi Carlos Roberto
Abrunheiro Trinidade, mened˝er Alunorte.
Rozwiàzanie ABB dla dwóch nowych linii pro-
dukcyjnych ∏àczy ró˝ne typy inteligentnych
urzàdzeƒ polowych (przekaêniki ochronne,
przemienniki cz´stotliwoÊci, analizatory pro-
cesowe itd.) wyprodukowane przez 11 pro-
ducentów. Obs∏uga ma dost´p do danych
technicznych i operacyjnych wszystkich urzà-
dzeƒ za pomocà jednego klikni´cia myszki.

Mo˝e równie˝ wykonywaç zaawansowane
procedury zarzàdzania zasobami, takie jak
monitorowanie produkcji i zu˝ycie energii
przez ka˝de urzàdzenie. 
Dwie dodatkowe linie produkcyjne podniosà
wydajnoÊç fabryki do 6,25 miliona ton do po-
∏owy 2008 roku. Huta b´dzie po∏àczona z ko-
palnià boksytu Paragominas 244-kilometro-
wym rurociàgiem – pierwszym tego typu na
Êwiecie – przez który rocznie dostarczane b´-
dzie do 14,4 miliona ton boksytu.
ABB zosta∏a wybrana jako dostawca kom-
pletnego rozwiàzania z zakresu systemów
automatyki zarówno dla kopalni, jak i rurocià-
gu, czyniàc ca∏y ∏aƒcuch Alunorte–ruro-
ciàg–Paragominas jednym z najwi´kszych
kiedykolwiek realizowanych projektów z za-
kresu automatyki na Êwiecie.

VisiVolt chroni
pracowników 
dystrybucji

Bezpieczeƒstwo zawsze by∏o dla
ABB najwy˝szym priorytetem,
zw∏aszcza w Êrodowisku zwià-

zanym z systemami dystrybucji energii
elektrycznej. Dlatego w∏aÊnie naukow-
cy pracujàcy dla koncernu opracowali
wskaênik napi´cia biernego VisiVolt.
Oparty na opatentowanym ciek∏okry-
stalicznym wyÊwietlaczu (LCD), który
jest wysoce wra˝liwy na pola elek-
tryczne, VisiVolt nie po-
trzebuje ˝adnego êród-
∏a zasilania. A poniewa˝
jednostka wyÊwietlajàca
jest tak˝e czujnikiem po-
miarowym, nie potrze-
buje ˝adnego zespo∏u
obwodów elektrycznych. 
Jednostka VisiVolt jest
zamkni´ta w silikonowej
obudowie, odpornej na
wysokie i niskie tempera-
tury, wilgoç, deszcz i bez-
poÊrednie dzia∏anie pro-
mieni s∏onecznych. Prostota pozwala
na dziesiàtki lat u˝ytkowania urzàdze-
nia. Od wprowadzenia go na rynek
sprzedano oko∏o 3 tys. wskaêników,
w ponad 25 krajach. Najpopularniejsze
sta∏y si´ na Tajwanie, dokàd dostarczo-
no najwi´kszà liczb´ urzàdzeƒ. Du˝e
zainteresowanie wskaênikiem VisiVolt
wykazujà tak˝e klienci przemys∏owi,
w∏àczajàc w to operatorów du˝ych za-
k∏adów chemicznych w Polsce, fabryki
opon na W´grzech i Vector Health In-
ternational w Tanzanii, firmy produku-
jàcej siatki na komary nasàczone Êrod-
kiem owadobójczym.

Nowa linia jest osadzona na
140-tonowej maszynie wtrysku-
jàcej materia∏ do formy, która
jednoczeÊnie wtryskuje 144 ∏y˝ki
w 8,5-sekundowym cyklu. Po-
równujàc do podobnych linii
funkcjonujàcych w fabryce, nowa
linia produkuje dwa razy tyle ∏y˝ek
w krótszym cyklu i redukuje iloÊç
opakowaƒ o 35 proc. Dope∏nieniem linii
jest rozwiàzanie ABB sk∏adajàce si´
z pi´ciu robotów, które roz∏ado-
wujà, podnoszà, pakujà i uk∏adajà
produkty na paletach. Ka˝dy
robot wyposa˝ony jest we

w∏asny, r´czny interfejs FlexPen-
dant i sterowany sterownikiem

IRC5. Programowanie prowa-
dzone jest przez aplikacj´

RobotStudio w systemie
on-line, za poÊrednictwem
FlexPendant.
DeSter dostarcza plastiko-

we fili˝anki, kubki, talerze
i sztuçce dla linii lotniczych na

ca∏ym Êwiecie. Firma wytwarza
wi´cej opakowaƒ na jedzenie

i napoje i jest partnerem wi´k-
szej iloÊci linii lotniczych ni˝

jej konkurencja.

ztuçce wyprodukowane przez robota
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Jeszcze niedawno wiele wskazywa∏o
na to, ˝e gaz ziemny b´dzie g∏ównym
paliwem XXI wieku. Unia Europejska
wcià˝ traktuje go jako najrozsàdniejszà
alternatyw´ dla w´gla i stara si´
doprowadziç do ujednolicenia systemów
gazowniczych krajów cz∏onkowskich na
wzór rynku energii elektrycznej. Istotnà
barierà stajà si´ jednak niejednolite
wymagania wobec jakoÊci gazu
w poszczególnych systemach krajowych.
WàtpliwoÊci analityków budzà tak˝e
niestabilne, g∏ównie rosnàce, ceny tego
paliwa, co powoduje, ˝e gaz staje si´
coraz mniej atrakcyjny ekonomicznie. 
Dla Polski, która w najbli˝szych latach
mo˝e byç nara˝ona na kryzys
energetyczny, gaz – jako noÊnik energii
– ma ogromne perspektywy rozwojowe.
Jego zu˝ycie od dziesi´ciu lat
systematycznie roÊnie, a w nadchodzàcej
dekadzie b´dzie jeszcze wi´ksze.

Przez Polsk´ przebiega gazociàg tranzytowy
Jama∏ – Europa Zachodnia. Do jego prawi-
d∏owego funkcjonowania konieczne sà t∏ocz-
nie, których zadaniem jest spr´˝enie gazu do
ciÊnienia, umo˝liwiajàcego pokonanie opo-
rów hydraulicznych rurociàgu. Pi´ç polskich
t∏oczni (Kondratki, Zambrów, Ciechanów,
W∏oc∏awek, Szamotu∏y) wybudowa∏a spó∏ka
ABB Zamech Gazpetro. Ponadto w Kondrat-
kach znajduje si´ pomiarownia, prowadzàca
ciàg∏y pomiar iloÊci i jakoÊci gazu transpor-
towanego przez polski odcinek gazociàgu.
Natomiast rolà systemowej stacji regulacyj-
no-pomiarowej we W∏oc∏awku jest pomiar
iloÊci gazu odbieranego przez krajowy sys-

tem gazowniczy oraz kontrola
jego jakoÊci. 

T∏ocznie

Ze wzgl´du na warunki geologiczne magazyny gazu
w Polsce powsta∏y w wyeksploatowanych z∏o˝ach.
Jest to najbardziej efektywny sposób sk∏adowania 
rezerw. SzeÊç krajowych magazynów ma ∏àcznà 
pojemnoÊç 1,6 mld m3, a ich maksymalna zdolnoÊç 
wydobywcza wynosi 8,99 mln m3 na dob´. 

Eksploatacja magazynów polega na zat∏aczaniu
gazu spr´˝arkami do z∏o˝a w lecie i odbiór 
zimà, kiedy zapotrzebowanie na gaz jest 
znacznie wi´ksze.

Magazyny

Polska nie jest gazowym potentatem, choç
w ubieg∏ym roku z krajowych êróde∏ wydoby-
to 4,3 mld m3, czyli ponad 31 proc. naszego
zu˝ycia. W ostatnich latach w rejonie KoÊcia-
na polskie górnictwo naftowe odkry∏o 6 z∏ó˝
o ∏àcznych zasobach 30 mld m3, z których
najwi´ksze to z∏o˝e KoÊcian o zasobach wy-
dobywalnych 10,3 mld m3 i Broƒsko o zaso-
bach 15 mld m3. JednoczeÊnie polska spó∏ka
Energobaltic wydobywa gaz z dna Morza 
Ba∏tyckiego, transportujàc go gazociàgiem
u∏o˝onym na dnie Ba∏tyku bezpoÊrednio do
odbiorcy, którym jest elektrociep∏ownia we
W∏adys∏awowie. „Baltic-Beta” to jedyna 
polska platforma wydobywcza. 

Wydobycie
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O
d 1997 roku sprzeda˝ gazu
ziemnego w Polsce roÊnie
Êrednio o 3 proc. rocznie. 
W ubieg∏ym roku jego zu˝y-
cie wynios∏o 14 mld m3. Mi-

mo to, ch∏onnoÊç naszego rynku wcià˝ jest
ogromna, co daje temu noÊnikowi energii
doskona∏e perspektywy. A b´dà one na
pewno coraz wi´ksze, chocia˝by z tego po-
wodu, ˝e polski model energetyczny
znacznie odbiega od Êredniej europejskiej,
przede wszystkim w∏aÊnie z powodu nis-
kiego zu˝ycia gazu. 
Udzia∏ gazu ziemnego w pierwotnych êród-
∏ach energii w Polsce wynosi zaledwie
11 proc., podczas gdy w Unii Europejskiej
kszta∏tuje si´ na poziomie ponad dwa razy

wi´kszym. Tak˝e zu˝ycie gazu ziemnego
w przeliczeniu na jednego mieszkaƒca jest
w Polsce du˝o ni˝sze – 300 m3 rocznie wo-
bec 1250 m3 w UE przed rozszerzeniem.
Jest to konsekwencja faktu, i˝ w Polsce je-
dynie po∏owa odbiorców energii posiada
dost´p do infrastruktury gazowej.

Gazownictwo jest strategicznym sekto-
rem dla bezpieczeństwa energetycznego
wi´kszoÊci paƒstw naszego kontynentu.
Dlatego te˝ kwestia zapewnie-
nia dostaw jest niezwykle
wa˝na, a ostatnie lata pokazu-
jà, ˝e zbyt cz´sto najwi´kszy
dostawca tego surowca dla
Europy – Rosja – traktuje eks-
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Wykorzystanie
gazu ziemnego

G az ziemny wykorzystuje si´
przede wszystkim jako paliwo,
tak˝e do produkcji energii elek-

trycznej i cieplnej. Jest tak˝e niezb´d-
nym sk∏adnikiem produkcji detergen-
tów, w∏ókien sztucznych, farb, plasti-
ku oraz gumy syntetycznej.
Gaz ziemny to „najbardziej komforto-
we” êród∏o energii dla wszelkich sta-
cjonarnych urzàdzeƒ energetycznych,
takich jak np.: kot∏y (zarówno ma∏ej
mocy, jak i du˝e przemys∏owe), turbi-
ny, suszarnie, przemys∏owe piece
grzewcze czy kuchnie domowe.
W niektórych bran˝ach wzgl´dy tech-
nologiczne lub techniczne sprawiajà,
˝e innego paliwa ni˝ gazowe po pro-
stu nie da si´ zastosowaç. Tak jest
np. przy produkcji ˝arówek lub
w przypadku turbin gazowych.
Na obszarach ubogich w z∏o˝a gazu
technologia pozwala cz∏owiekowi
otrzymywaç go sztucznie. Na przy-
k∏ad w wyniku procesu odgazowywa-
nia w´gla kamiennego w koksow-
niach powstaje gaz oraz koks.

Gaz ziemny: wydobycie, przesy∏, magazynowanie, zu˝ycie

Energia z żółtej rury

Do najwi´kszych odbiorców gazu ziemnego w Polsce nale˝à przemys∏ ci´˝ki, chemiczny oraz
energetyka zawodowa. Bran˝e te wykorzystujà niemal 60 proc. ca∏ego polskiego zu˝ycia tego
surowca. W zdecydowanej wi´kszoÊci gaz wykorzystywany jest jako paliwo i noÊnik energii,
jednak dla wielu przedsi´biorstw – szczególnie dla zak∏adów azotowych – gaz jest
podstawowym surowcem produkcyjnym. Metan, g∏ówny sk∏adnik gazu ziemnego,
jest w zak∏adach azotowych êród∏em wodoru, który w katalitycznym
reformingu ∏àczy si´ z azotem ze skroplonego powietrza, tworzàc
podstawowy pó∏produkt i produkt nawozowy – amoniak (NH3).
Amoniak jest z kolei produktem wyjÊciowym do wytwarzania
mocznika, saletry amonowej czy siarczanu amonu.

Odbiorcy masowi

Gaz ziemny jest najpo-
pularniejszym paliwem do 
kuchenek domowych, odbiorcom 
indywidualnym s∏u˝y tak˝e do ogrzewania wody
i pomieszczeƒ. Mimo i˝ zu˝ycie w tej grupie si´ga zaledwie 27 proc., jest to najliczniejsza 
grupa klientów spó∏ek gazowniczych (95 proc.). W Polsce z gazu ziemnego korzysta ok. 6 mln 
gospodarstw domowych, a spó∏ki gazownicze wystawiajà niemal 36 mln rachunków rocznie. 

Odbiorcy 
indywidualni
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port gazu jako element Êwiato-
wej, cz´sto mocarstwowej,
polityki. Z drugiej strony, od kil-
ku lat g∏ówny rynek paliwowy
Êwiata, jakim jest rynek ropy

naftowej i powiàzany z nim cenowo rynek
gazu ziemnego, jest niestabilny i cz´sto
nieprzewidywalny. Og∏aszane kilka razy
w ciàgu roku „cenowe rekordy” nie mogà
dzia∏aç uspokajajàco.
Chocia˝ sytuacja potrafi byç zupe∏nie za-
skakujàca. W paêdzierniku ubieg∏ego roku
na brytyjskim rynku hurtowym pojawi∏o si´
niespotykane w historii zjawisko, gaz ziem-
ny osiàgnà∏ cen´... ujemnà! Producenci by-
li zmuszeni dop∏acaç odbiorcom, aby po-
zbyç si´ nadwy˝ek
towaru! Sytuacja ab-
solutnie niewyobra-
˝alna, niestety jedno-
razowa i ∏atwa do
wyt∏umaczenia. By∏o
to zwiàzane z komer-
cyjnym uruchomie-
niem nowego, naj-
d∏u˝szego podmor-
skiego gazociàgu
Langeled, transportujàcego gaz z Norwegii
do Anglii. W ramach testów wpompowano
do niego dodatkowe iloÊci gazu, które nie-
mal dos∏ownie zala∏y Europ´.

Wróćmy jednak na nasze podwórko. We-
dług długookresowych prognoz, Êrednio-
roczny wzrost zu˝ycia gazu w Polsce powi-
nien utrzymywaç si´ do 2020 roku na po-
ziomie ok. 5 proc. Mogà to byç jednak pro-
gnozy zani˝one, poniewa˝ polska energe-
tyka zainteresowa∏a si´ na powa˝nie ga-
zem dopiero pod koniec XX wieku.
Pierwszy w naszym kraju, nowoczesny
blok parowo-gazowy zosta∏ przekazany do
u˝ytku w 1999 roku w Elektrociep∏owni
„Gorzów”. Zasilany jest gazem pochodzà-
cym z nieodleg∏ego z∏o˝a Barnówko-Most-

no-Buszewo, uwa˝anego w tej chwili za
najwi´ksze polskie z∏o˝e ropy naftowej od-
kryte w ostatnich latach. Z kolei najwi´kszy
blok parowo-gazowy o mocy 235 MWe
pracuje obecnie w EC Lublin-Wrotków, nie-
co mniejszy – 190 MWe – w EC Zielona Gó-
ra, zasilanej gazem z kopalni KoÊcian-Broƒ-
sko – najwi´kszej i najnowoczeÊniejszej
obecnie kopalni gazu ziemnego w Polsce. 
Zupe∏nie innym, ale szczególnie interesujà-
cym obiektem jest niewielka – o mocy
12 MWe – Elektrociep∏ownia W∏adys∏a-
wowo, nale˝àca do spó∏ki Energobaltic.
Wykorzystuje ona gaz towarzyszàcy wydo-
bywanej spod dna morskiego ropie. Gaz,
który poczàtkowo w zdecydowanej wi´k-

szoÊci spalany by∏
bezproduktywnie
(10 proc. wykorzy-
stywano na potrze-
by samej platformy),
t∏oczony jest gazo-
ciàgiem u∏o˝onym
na dnie morza. Ma
on d∏ugoÊç 82,5 km
i Êrednic´ 115 mm
i ∏àczy elektrociep-

∏owni´ z platformà wydobywczà „Baltic-
-Beta” eksploatujàcà z∏o˝e le˝àce na pó∏-
noc od Rozewia. Unikatowy w skali euro-
pejskiej projekt realizowany by∏ przez firm´
ABB Zamech Gazpetro.

EC Władysławowo ma jednak w naszych
warunkach wymiar lokalnie użytecznej
ciekawostki, bowiem na razie zasilanie
elektrociep∏owni gazem – choç ekonomicz-
nie i ekologicznie uzasadnione – nale˝y do
rzadkoÊci. G∏ównymi odbiorcami gazu
w Polsce sà przemys∏ i bu-
downictwo oraz gospodar-
stwa domowe. Przypada na
nie niemal 70 proc. ca∏ego
polskiego zu˝ycia. A niestety
Polska do gazowych pot´g

Gaz ziemny

G az ziemny jest paliwem pocho-
dzenia naturalnego. Jego
g∏ównym sk∏adnikiem, stano-

wiàcym ponad 90 proc., jest metan
(CH4). Reszta jest mieszaninà w´glo-
wodorów gazowych (etanu C2H6, pro-
panu C3H6 itp.), ciek∏ych oraz zmien-
nych iloÊci azotu (N2), dwutlenku w´-
gla (CO2), siarkowodoru (H2S), wodoru
(H2) i domieszek gazów szlachetnych
(helu He, argonu Ar itp.). 
Rozró˝nia si´ gaz ziemny wulkanicz-
ny, pochodzenia nieorganicznego,
przewa˝nie niepalny, gaz ziemny b∏ot-
ny, b´dàcy produktem biologicznego
rozk∏adu, sk∏adajàcy si´ przede
wszystkim z metanu, oraz gaz ziemny
w∏aÊciwy. Wyst´puje on w podziem-
nych z∏o˝ach, bardzo cz´sto razem
z ropà naftowà. W zale˝noÊci od sk∏a-
du rozró˝nia si´ gaz „chudy“, zawiera-
jàcy do 99% metanu, gaz „mokry“,
zawierajàcy tak˝e w´glowodory wy˝-
sze, oraz gaz „kwaÊny“, silnie zanie-
czyszczony zwiàzkami siarki.
W zasobach naturalnych gaz ziemny
wyst´puje:
� swobodnie – w postaci gazowej

lub zwiàzany w sta∏ych hydratach
w´glowodorów;

� w postaci rozpuszczonej – w wo-
dach podziemnych lub ropie nafto-
wej.

Gaz ziemny w stanie naturalnym jest
bezbarwny, bezwonny, l˝ejszy od po-
wietrza. Aby móg∏ byç wyczuwalny
przez cz∏owieka, poddawany jest pro-
cesowi nawaniania, który nadaje mu
specyficznà woƒ. W po∏àczeniu z po-
wietrzem w okreÊlonych st´˝eniach
(od 5 do 15 proc.) tworzy mieszanin´
wybuchowà, do zainicjowania której
wystarczy najdrobniejsza iskra.

W Polsce jest
260 z∏ó˝ gazu

ziemnego, z czego
zagospodarowa-

nych 180

Raport
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Sieç gazownicza i z∏o˝a w Polsce
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nie nale˝y i we w∏asnym zakre-
sie jest w stanie zabezpieczyç
jedynie trzecià cz´Êç potrzeb-
nej obj´toÊci.
G∏ównà, a w wielu aspektach
wr´cz jedynà, firmà na rodzi-

mym rynku gazowym jest Polskie Górnic-
two Naftowe i Gazownictwo. Spó∏ka ob-
s∏uguje 97 proc. ∏àcznej sprzeda˝y gazu,
98 proc. w sprzeda˝y odbiorcom indywi-
dualnym, 99 proc. w przesyle i 100 proc.
w krajowym wydobyciu i magazynowaniu.
Poza grupà kapita∏owà PGNiG SA na rynku
dzia∏a ok. 30 innych niedu˝ych niezale˝-
nych podmiotów zajmujàcych si´ dystry-
bucjà i sprzeda˝à tego paliwa.
W Polsce PGNiG prowadzi dzia∏alnoÊç
przez dwa oddzia∏y – w Zielonej Górze oraz
w Sanoku. Z rodzimych z∏ó˝ wydobywa
rocznie ok. 4,3 mld m3 gazu ziemnego (oraz
530 tys. ton ropy naftowej). Firma zarzàdza
szeÊcioma podziemnymi magazynami gazu
o ∏àcznej pojemnoÊci 1,6 mld m3 (13,4 proc.
rocznego zu˝ycia gazu w Polsce) i jest tak-

˝e udzia∏owcem spó∏ki System Gazocià-
gów Tranzytowych EuRoPol GAZ SA, zarzà-
dzajàcej polskim odcinkiem gazociàgu Ja-
ma∏–Europa Zachodnia. W tym projekcie,
najwi´kszym w Europie w ostatnich dzie-
si´cioleciach, równie˝ znaczàcà rol´ ode-
gra∏a spó∏ka ABB Zamech Gazpetro, zarzà-
dzajàc budowà wszystkich pi´ciu t∏oczni
gazu i dostarczajàc elementy infrastruktury
technicznej i automatyki.

Mimo rosnącego znaczenia i dobrych per-
spektyw dla gazu, przez wiele lat jeszcze
b´dziemy w polskiej energetyce obserwo-
waç wiodàcà rol´ w´gla. Ma∏o tego, wy-
glàda na to, ˝e w najbli˝szej przysz∏oÊci ˝a-
den inny noÊnik energii nie b´dzie a˝ tak
dominujàcy. Gaz ziemny b´dzie jednak od-
grywa∏ coraz wi´kszà rol´, nie tylko dlate-
go, ˝e takie wymogi stawia przed nami
Unia Europejska, ale tak˝e z powodu ko-
niecznoÊci ograniczenia emisji dwutlenku
siarki, którego sprawcà jest energetyka
w´glowa. S∏awomir Dolecki

■ CNG (ang. Compressed Natural Gas)
Gaz ziemny w postaci spr´˝onej do ciÊ-
nienia 20-25 MPa. S∏u˝y do zasilania po-
jazdów silnikowych zarówno z zap∏onem
iskrowym, jak i z samoczynnym. Na Êwie-
cie jeêdzi ponad 4 miliony samochodów
zasilanych spr´˝onym gazem ziemnym.
Âwiatowym liderem w liczbie samocho-
dów nap´dzanych CNG jest Argentyna.
Wed∏ug danych „The Gas Vehicle Re-
port” jeêdzi tam 1,4 mln tego typu pojaz-
dów. Na drugim miejscu jest Brazylia
z 921 tysiàcami aut nap´dzanych CNG,
na trzecim zaÊ Pakistan z 475 tysiàcami
samochodów. Polska zajmuje odleg∏e
miejsce z liczbà nie przekraczajàcà 800
pojazdów, g∏ównie autobusów komuni-
kacji miejskiej.

■ LNG (ang. Liquefied Natural Gas)
Gaz ziemny w postaci ciek∏ej o tempera-
turze -163°C. Takie obni˝enie temperatu-
ry powoduje skroplenie si´ gazu i reduk-
cj´ jego obj´toÊci o 630 razy. Szacuje
si´, ˝e jedna czwarta gazu ziemnego,
którym handluje si´ na Êwiecie, jest
transportowana w takim w∏aÊnie stanie. 
Skraplanie gazu ziemnego wià˝e si´
z bardzo dok∏adnym jego oczyszczeniem
z dwutlenku w´gla, azotu, propanu-buta-
nu, wilgoci, helu itp. Jest to bardzo czy-
ste paliwo o liczbie oktanowej 130, po
powtórnej zmianie na postaç gazowà za-
nieczyszczeƒ pozostaje bardzo niewiele,
gaz jest w∏aÊciwie ca∏kowicie pozbawio-
ny wilgoci. 
Gaz ziemny (LNG) z uwagi na niskà
temperatur´ wymaga magazynowania
w zbiornikach kriogenicznych.

■ LPG (ang. Liquefied Petroleum Gas)
Wspólna nazwa mieszanin propanu i bu-
tanu, cz´sto traktowana jako odmiana
gazu ziemnego. LPG uzyskiwany jest ja-
ko produkt uboczny przy rafinacji ropy
naftowej, niewielkie jego iloÊci otrzymuje
si´ tak˝e ze z∏ó˝ gazu ziemnego, zwykle
na poczàtku uruchamiania nowego od-
wiertu. U˝ywany jako paliwo, przechowy-
wany w pojemnikach pod ciÊnieniem sta-
je si´ cieczà. Bardzo ch´tnie stosowany
jako êród∏o zasilania silników benzyno-
wych. G∏ównym tego powodem jest jego
cena wynoszàca w Polsce ok. 50 proc.
ceny benzyny bezo∏owiowej. W wielu
krajach, m.in. w Holandii i Belgii, paliwo
to jest promowane jako bardziej ekolo-
giczne od benzyny. 
LPG zosta∏ otrzymany po raz pierwszy
w roku 1910 przez doktora Waltera Snel-
linga, a w handlu pojawi∏ si´ dwa lata
póêniej – jako wygodne i w miar´ bez-
pieczne paliwo do przenoÊnych kuche-
nek gazowych.

„Gazowe” skróty

PODZIEMNY MAGAZYN GAZU HUSÓW:
WSTĘPNE OCZYSZCZANIE GAZU

EC WŁADYSŁAWOWO:
REZERWOWE KOTŁY OLEJOWE 

TŁOCZNIA CIECHANÓW: CHŁODNICE GAZUFo
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ABB jest postrzegana jako firma
energetyczna, tymczasem od wielu lat
można zauważyć wasz ogromny udział 
i aktywność na rynku wydobycia,
dystrybucji i magazynowania gazu...
Gaz to przecie˝ tak˝e noÊnik energii, wi´c
nie stoi to w sprzecznoÊci z takim wizerun-
kiem. Chocia˝ faktem jest, ˝e wi´kszoÊç
osób kojarzy nas raczej z rynkiem energii
elektrycznej, co – jak widaç – nie jest w pe∏-
ni uzasadnione.

Dostarczacie kompresory do kopalń
gazu, wybudowaliście polski odcinek
gazociągu jamalskiego, staracie się 
o kontrakt na budowę magazynu gazu
w Wierzchowicach, a jednocześnie
sprzedaliście fabrykę turbin w Szwecji 
i zupełnie niedawno spółkę Lummus
Global działającą na rynku ropy i gazu.
Jak to pogodzić?
W ramach Grupy ABB biznes ropy i gazu
obecny jest niemal od poczàtków dzia∏al-
noÊci firmy. Ale struktura spó∏ki, jak wi´k-
szoÊç rzeczy w dzisiejszym Êwiecie, jest
doÊç zmienna, jednak fakt, ˝e nie mamy
jednej z fabryk czy specjalizowanej spó∏ki
nie oznacza, ˝e nie potrafimy ju˝ praco-
waç przy projektach zwiàzanych z gazem.
Wcià˝ przecie˝ mamy ogromny potencja∏
wykonawczy i doÊwiadczenie, dysponuje-
my najnowoczeÊniejszymi technologiami 
i nowatorskimi rozwiàzaniami, mo˝emy
zaoferowaç nasze produkty, ale tak˝e
umowy z najlepszymi specjalistycznymi

firmami na Êwiecie, które sà naszymi do-
stawcami i podwykonawcami. Dla przy-
k∏adu: nie jesteÊmy przecie˝ firmà budow-
lanà, a z formalnego punktu widzenia to
ABB wybudowa∏a od podstaw t∏ocznie
gazu na „jamale”.

Czy to kwestia coraz większej
specjalizacji w każdej branży?
Patrzàc na najwi´ksze kontrakty ostatnich
lat, widaç, ˝e ˝adna z firm prowadzàcych
projekt nie jest w stanie samodzielnie za-
pewniç dostaw, wykonawstwa i obs∏ugi.
Faktycznie producenci specjalizujà si´
w bardzo konkretnych urzàdzeniach – ktoÊ
produkuje spr´˝arki, gdzieÊ powstajà turbi-
ny, a jeszcze inna firma zajmuje si´ wytwa-
rzaniem rur. Do tego potrzebni sà spawa-
cze-eksperci, którzy potrafià elementy ga-
zociàgu odpowiednio ∏àczyç. Pozostaje
wi´c zatrudniç firm´, której kompetencje
i doÊwiadczenie pozwolà na znalezienie,
zebranie i zainstalowanie tych elementów
w ca∏oÊç – w tym przypadku w gazociàg
z systemem t∏oczni.

Czy taką firmą jest właśnie ABB?
Nadzorcą projektu realizowanego przez
podwykonawców z wykorzystaniem
urządzeń innych producentów?
I tak, i nie. Nadzorujemy projekt, ale jesteÊ-
my tak˝e producentem i dostawcà goto-
wych systemów energetycznych wysokie-
go, Êredniego i niskiego napi´cia, wytwa-
rzamy transformatory, szafy rozdzielcze,

wy∏àczniki, roz∏àczniki i syste-
my gwarantowanego zasilania.
Ale – co najwa˝niejsze – dla ga-
zociàgu tranzytowego Jama∏–
–Europa Zachodnia dostarczyli-
Êmy, zainstalowaliÊmy i serwi-
sujemy kluczowy element
ka˝dej t∏oczni, jej „uk∏ad
nerwowy” – system
sterowania i zabez-
pieczeƒ. JeÊli przyj-
miemy, ˝e t∏ocznie
kosztowa∏y kilka-
set milionów dola-
rów, to nasze pro-
dukty i systemy
stanowià znaczàcà
cz´Êç tej kwoty. 

Rozmawia∏
S∏awomir Dolecki

Zarzàdzanie projektami

Rozmowa z Andrzejem Florjanowiczem z ABB,
specjalistà ds. realizacji kontraktów w obszarze ropy i gazu.
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W bran˝y automatyki
konkurencja jest bardzo
du˝a. Tylko w Tarnowie

dzia∏a w tym segmencie
rynku oko∏o dziesi´ciu firm,

z tego trzy, cztery du˝e,
oferujàce us∏ugi na

najwy˝szym poziomie.
Zdobycie kontraktu

wymaga wi´c nie tylko
zdolnoÊci mened˝erskich,

ale tak˝e kapita∏u,
doÊwiadczenia,

umiej´tnoÊci i wspó∏pracy
z dobrymi dostawcami.

Technologie

Z
aledwie kilku in˝ynierów jest
w stanie za∏o˝yç firm´ i Êwiad-
czyç us∏ugi w bran˝y automa-
tyki. Projektowaç systemy
i przygotowywaç niewielkie in-

stalacje. Problem jednak zaczyna si´
w momencie, kiedy przetarg ma wartoÊç
przekraczajàcà  pó∏ miliona z∏otych, zna-
czàcà rol´ zaczynajà odgrywaç zdolnoÊci
kredytowe i gwarancje bankowe dla ta-
kich firm.

– Wówczas do gry przystępują tylko naj-
większe spółki w branży, których i tak
w Polsce jest du˝o – ocenia Artur Maciej-
czyk, prezes zarzàdu Zak∏adu Pomiarów
i Automatyki AUTOMATYKA w Tarnowie.
– Konkurowanie rozpoczyna si´ w tym
momencie nie tylko cenà, choç ta jest za-
zwyczaj najwa˝niejsza, ale tak˝e mo˝liwo-
Êciami technicznymi, referencjami i do-
tychczasowymi osiàgni´ciami.
Prezes Maciejczyk to na tym rynku gracz
doÊwiadczony. Kieruje firmà, która po-
wsta∏a dziesi´ç lat temu, a jej spó∏ka-mat-
ka jest na tyle du˝ym odbiorcà us∏ug,
˝e przez pierwsze lata o byt nie trzeba by-
∏o si´ martwiç.

S tale wspó∏pracujemy z kilkoma
firmami, które dostarczajà nam
podzespo∏y i systemy. Trzy lata

temu jednym z naszych wa˝niejszych
partnerów zosta∏a spó∏ka ABB. Za-
cz´∏o si´ od przetworników do po-
miaru metanu, które kupiliÊmy dla
Zak∏adów Azotowych w Tarnowie
i wykorzystaliÊmy w instalacji metanu
pozyskiwanego z lokalnych êróde∏.
Nie ukrywam, ˝e wówczas na decy-
zj´ wp∏yn´∏a niska cena produktu.
Szybko jednak okaza∏o si´, ˝e z apa-
raturà kontrolno-pomiarowà ABB nie
ma ˝adnego problemu, a klienci
ch´tnie akceptujà ja w naszych pro-
jektach. Dzisiaj staramy si´ wykorzy-
stywaç ustawniki, przetworniki czy
przep∏ywomierze ABB w ka˝dej insta-
lacji, która tego wymaga, a wielu
klientom rekomendujemy te produk-
ty. Jak na razie nie zdarzy∏o si´, by-
Êmy z tego powodu mieli jakieÊ pro-
blemy, co w po∏àczeniu z atrakcyjnà
cenà mo˝e wró˝yç dalszà dobrà
wspó∏prac´.

OPINIA

O wspó∏pracy 
zadecydowa∏a 
cena, potwierdzi∏a
jà jakoÊç

Artur Maciejczyk, 
prezes zarzàdu Zak∏adu Pomiarów 
i Automatyki AUTOMATYKA

Drobne elementy
dla wielkich ins

Zak∏ad Pomiarów i Automatyki AUTOMATYKA

JEDNA ZE SPECJALIZACJI FIRMY – REGENERACJA ZAWORÓW R
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– Szybko jednak parasol ochronny znik-
nà∏ – t∏umaczy szef AUTOMATYKI. – Mu-
sieliÊmy zaczàç szukaç zleceƒ na ze-
wnàtrz, po pierwsze dlatego, ˝e taki by∏
w∏aÊnie sens wydzielenia spó∏ki ze struk-
tury, a po drugie, dla w∏asnego bezpie-
czeƒstwa. 

Dzisiaj 30–40 proc. zleceń realizowa-
nych jest na zewnątrz. I sà to zazwyczaj
powa˝ne inwestycje dla du˝ych przed-
si´biorstw. Takich, które z ma∏à firmà na-
wet nie chcia∏yby rozmawiaç. W tym ro-
ku portfolio firmy wzbogaci∏ system
transportu baga˝u na lotnisku w Pyrzowi-
cach, instalacja produkcji saletrzaku na
W´grzech czy instalacja odsiarczania
spalin w Elektrociep∏owni Ostro∏´ka. 
To na zewnàtrz, natomiast na w∏a-
snym podwórku, czyli dla Zak∏adów
Azotowych w Tarnowie, AUTOMATY-
KA prowadzi w∏aÊnie modernizacj´
i rozbudow´ systemu sterowania in-
stalacji Wytwórni Poliamidów. Prace
zwi´kszà wydajnoÊç linii. Do sterowa-
nia nowà cz´Êcià instalacji przewi-
dziano system AC800F oraz karty
wejÊç/wyjÊç serii S800. Oprócz opro-

gramowania wymienione zostanà tak˝e
ca∏e stacje operatorskie.
Projekt prowadzony jest przy Êcis∏ej
wspó∏pracy z ABB. Zresztà nie jest to
pierwsze Êcis∏e wspó∏dzia∏anie obu
spó∏ek. Niedawno z sukcesem zakoƒ-
czono budow´ systemu rejestracji emi-
sji podtlenków azotu na jednej z instala-
cji Zak∏adów Azotowych. System ten
mierzy iloÊç N2O w spalinach i rejestruje
je w sposób ciàg∏y, a wyniki majà byç
wykorzystywane do handlu emisjami.

Zarząd AUTOMATYKI widzi jednak
możliwości znacznie szerszej współ-
pracy z ABB, wykraczajàcej poza
wspólne instalowanie systemów tej
spó∏ki i wykorzystywanie jej aparatury
kontrolno-pomiarowej we w∏asnych
projektach. Na razie pomys∏ jest na
etapie wspólnych testów, ale obie
strony sà nim bardzo zainteresowane.
– Dla w∏asnych potrzeb produkujemy
drobne elementy mechaniczne, które
wykorzystujemy do monta˝u prze-

tworników czy ustawników, do ∏àczenia
ich z zaworem czy klapà – t∏umaczy Artur
Maciejczyk. – Teoretycznie to prosty
zespó∏ kszta∏tek, ale bez nich nie da si´
zainstalowaç aparatury. ABB kupuje te
elementy w Niemczech, po znacznie wy˝-
szych cenach, dlatego zdecydowaliÊmy
si´ rozpoczàç produkcj´ we w∏asnym
zakresie.

Jakość produktów i ich cena okazały się
na tyle interesujące, ˝e przedstawiciele
ABB zainteresowali si´ ofertà tarnowskiej
firmy. Na razie nie zapad∏y ˝adne wià˝àce
decyzje, ale projekt rokuje du˝e nadzieje
dla obu stron.
– To by∏aby dobra kontynuacja naszej co-
raz lepiej rozwijajàcej si´ wspó∏pracy
– przyznaje prezes Maciejczyk, nie ukry-
wajàc, ˝e wierzy w powodzenie tego pro-
jektu. – Szczególnie, ˝e wiele wskazuje
na to, i˝ ta kooperacja mo˝e przynieÊç ko-
rzyÊci obu stronom.

S∏awomir Dolecki

ty 
nstalacji

A
» Zakład Pomiarów
i Automatyki AUTOMATYKA«
Firma powsta∏a w roku 1997 w wyniku przekszta∏cenia
Zak∏adu Pomiarów i Automatyki, dzia∏ajàcego od 1927 r.
w Zak∏adach Azotowych SA w Tarnowie-MoÊcicach,
w samodzielnà spó∏k´. AUTOMATYKA zajmuje si´

projektowaniem, wykonawstwem, obs∏ugà i serwisem przemys∏owych
systemów pomiarów i sterowania. Zatrudnia 200 pracowników, specjalistów 
z zakresu automatyki, mechaniki, chemii, energetyki, ekologii oraz IT. Spó∏ka
posiada Certyfikat Systemu JakoÊci PN-EN ISO 9001:2001, a w 2006 roku
zosta∏a uhonorowana „Gazelà Biznesu” przez dziennik „Puls Biznesu”, 
który zaliczy∏ jà do grona najdynamiczniej rozwijajàcych si´ firm.

ROZBUDOWYWANY SYSTEM STEROWANIA PRODUKCJA ŁĄCZNIKÓW DO APARATURY ABB
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Hotel Polonia Palace

Idealnie dobrane
oÊwietlenie 

wraz z dyskretnà
muzykà potrafià

wytworzyç
doskona∏à

atmosfer´ podczas
eleganckiego

bankietu.

Nowoczesność
w zabytkowej
formie

Luksus i presti˝ uwieczniony na przedwojennych fotografiach
powróci∏ do centrum Warszawy. I znów – jak za dawnych lat
– Hotel Polonia Palace przyciàga goÊci z ca∏ego Êwiata, oferujàc
najnowoczeÊniejsze rozwiàzania w historycznych wn´trzach.

DOMINIK CHRAPEK: PANEL UŁATWIA NAM PRACĘ

HOTEL POLONIA PALACE, SALA LUDWIKOWSKA

Technologie

S
to∏eczny Hotel Polonia Palace
s∏ynie z pi´knych, stylowych
wn´trz oraz nowoczesnoÊci.
Ju˝ niemal sto lat temu tu w∏a-
Ênie goÊcie mogli korzystaç

w pokojach z bie˝àcej wody (co wówczas
najwi´kszych „Êwiatowców” przyprawia∏o
o zdumienie!), a ich automobile sta∏y bez-
pieczne w ogrzewanych gara˝ach. 
Dzisiaj – po kompleksowej modernizacji
– Polonia Palace z sukcesem kontynuuje
najlepsze tradycje. Wspania∏e wn´trza
w stylu francuskim i dyskretnie towarzyszà-
ca im najnowoczeÊniejsza technologia po-
wodujà, ˝e hotel jest jednym z ch´tniej od-
wiedzanych w stolicy przez najbardziej wy-
magajàcych goÊci zagranicznych. 
Jednà z nowoÊci jest system sterowania
oÊwietleniem firmy ABB, obs∏ugujàcy re-
cepcj´, klatk´ schodowà, sal´ balowà, kil-
kanaÊcie sal konferencyjnych, lobby bar
oraz sal´ restauracyjnà. 

– Mo˝liwoÊci tego systemu najlepiej widaç
w Sali Ludwikowskiej – mówi Krystyna Be-
niger, specjalista ds. marketingu i PR hote-
lu. – Tu nasi goÊcie jedzà posi∏ki i tu organi-
zujemy najwi´ksze bankiety i przyj´cia. Pre-
cyzyjne sterowanie iloÊcià êróde∏ Êwiat∏a
i jego nat´˝eniem pozwala nam bardzo
szybko zmieniaç wystrój sali. 
Nowy system zwi´kszy∏ nie tylko komfort
dla klientów, skorzystali z niego tak˝e pra-
cownicy hotelu. 
– Zainstalowany panel sterowania pozwala
obs∏ugiwaç wszystkie Êwiat∏a jednej oso-
bie – t∏umaczy Dominik Chrapek, który na
co dzieƒ nadzoruje sale restauracyjne
w Polonia Palace. – KiedyÊ Êwiat∏a stero-
wane by∏y z kilku miejsc i wygaszenie cz´-
Êci z nich, a zapalenie innych, wymaga∏o
pracy kilku osób, które kontaktowa∏y si´ ze
sobà telefonicznie. Dzisiaj nie ma takiej po-
trzeby, jeden panel wystarczy, by obs∏u˝yç
ca∏à sal´ i jej otoczenie.
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Z myÊlà 
o klientach

»Polonia Palace«

Adam Czekaj
korporacyjny dyrektor
sprzedaży i marketingu
Polonia Palace Hotel

Naszym najważniejszym celem jest
zapewnienie gościom pełnego

komfortu i ciągłe podnoszenie jakości
obsługi, dlatego chętnie instalujemy
nowoczesne systemy zarządzania, które
dodatkowo przynoszą nam oszczędno-
ści i przyczyniają się do ochrony środo-
wiska. Zresztą dzisiaj wszystkie hotele,
które chcą zachować światowy stan-
dard, muszą takie rozwiązania ofero-
wać. A trzeba pamiętać, że oświetlenie
jest dyskretnym, ale jednym z najważ-
niejszych elementów wystroju wnętrza
i tworzenia dobrej atmosfery, co z kolei
powoduje, że klienci wybierają właśnie
ten, a nie inny hotel.

SYSTEM ABB UTWORZYŁ KILKA STREF OŚWIETLENIA I POZWOLIŁ NA ELASTYCZNE STEROWANIE

Hotel Polonia otwarto 14 lipca
1913 roku. Jego twórcą i pier-
szym właścicielem był hrabia

Konstanty Przeździecki, przedstawiciel
starej arystokratycznej rodziny. Hotel
zaprojektowano w stylu paryskim, archi-
tektura nawiązywała do francuskich
form XVIII w. Dekorację wykonano
w stylu Ludwika XVI. Polonia była
pierwszym hotelem w Warszawie z bie-
żącą wodą w każdym pokoju, nowocze-
snym systemem centralnego ogrzewa-
nia, pralnią oraz podgrzewanym gara-
żem. Dziś Polonia Palace należy do gru-
py WorldHotels – First Class Collection,
zrzeszającej 500 hoteli na całym świecie.
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Przesy∏ i rozdzia∏ energii elektrycznej

A
paratura rozdzielcza i jej kom-
ponenty stanowià wa˝ne
ogniwo w ∏aƒcuchu przesy∏u
i rozdzia∏u energii elektrycznej.
Aparatura izolowana gazem

(Gas Insulated Switchgear, GIS) zawierajà-
ca szeÊciofluorek siarki (SF6), stosowana
jest ju˝ od lat szeÊçdziesiàtych, najpierw
pojawi∏a si´ w zastosowaniach WN,
a o wiele póêniej równie˝ w instalacjach
SN. Choç jako materia∏ izolacyjny stosuje
si´ równie˝ powietrze (technologia Air In-
sulated Switchgear, AIS), to SF6 ma lepszà
charakterystyk´, szczególnie dielektrycznà
i gaszenia ∏uku elektrycznego. 
– Dalsze stosowanie aparatury AIS zale˝y
od preferencji klientów, którzy mogà nie
uwzgl´dniaç kosztów tych rozwiàzaƒ w ca-
∏ym okresie eksploatacji – mówi Karsten
Hauck z wydzia∏u marketingu wyrobów dla
aparatury GIS w ABB Calor Emag MV Pro-
ducts. – Uwa˝a si´, ˝e komponenty AIS sà
∏atwiejsze w kontroli i konserwacji, lecz re-
alne korzyÊci mo˝na osiàgnàç tylko wtedy,
gdy cz´Êci pracujàce pod napi´ciem nie
wymagajà konserwacji w ca∏ym okresie
eksploatacji, co ma miejsce w przypadku
komponentów GIS. Uwa˝am, ˝e aparatura
GIS sprawdza si´ lepiej w niemal ka˝dym
zastosowaniu. 
ABB oferuje w segmencie SN kompakto-
wà, modu∏owà aparatur´ GIS z rodziny ZX.

Jest ona stosowana na poziomie rozdzia∏u
pierwotnego w instalacjach przemys∏o-
wych, us∏ugowych i infrastrukturalnych.
Rodzina ZX obejmuje dwa wykonania jed-
nosystemowe (ZX0 i ZX1.2) i dwusystemo-
we (ZX2) o napi´ciach znamionowych
12–40,5 kV, znamionowym pràdzie zwar-
ciowym do 31,5 kA (40 kA dla ZX2) i nat´-
˝eniu znamionowym do 2,5 kA.
Konstrukcja ka˝dego panelu zale˝y od mo-
delu, ale istniejà sekcje wspólne. Ka˝dy pa-
nel zawiera przedzia∏y wy∏àcznika, szyn
zbiorczych, przy∏àcza kablowego, kana∏ de-
kompresyjny i przedzia∏ NN. Gaz SF6 wyst´-
puje w przedzia∏ach wy∏àcznika i szyn zbior-
czych (nie ma przep∏ywu gazu pomi´dzy
przedzia∏ami). 

Przedziały wykonywane techniką lasero-
wą są hermetycznie zamknięte zgodnie
z normami IEC i wype∏niane gazem o nie-
wielkim nadciÊnieniu. 
By umo˝liwiç ∏atwe montowanie paneli
bez koniecznoÊci prac z gazem i ∏àczenia
szyn Êrubami, ABB stosuje technik´ gniazd
wtykowych do po∏àczenia szyn zbiorczych.
Gniazdo zawierajàce styki wbudowane jest
w istniejàcy panel, co umo˝liwia do∏àcze-
nie nast´pnego panelu „na wtyk” za pomo-
cà specjalnego ∏àcznika 
– Rozwiàzanie to skraca czas instalacji oraz
umo˝liwia fabryczne nape∏nienie panelu

Technologia GIS mówi za
Producenci aparatury

rozdzielczej wcià˝ majà
trudnoÊci z przekonaniem

u˝ytkowników o przewadze
izolacji gazowej GIS nad

konwencjonalnà
– powietrznà (AIS). 

Mimo to popyt
na urzàdzenia wykonane

w technologii GIS
w segmencie 

Êrednich napi´ç
systematycznie roÊnie. 

Na szcz´Êcie technologia
ta mówi sama za siebie.

Technologie

1
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Model aparatury rozdzielczej SN ZX1.2 2000 A 
1. Przek∏adnik napi´ciowy

wtykowy
2. Od∏àcznik przek∏adników

napi´ciowych
3. Czujnik g´stoÊci gazu
4. Nap´d wy∏àcznika
5. Terminal sterowniczo-

-zabezpieczeniowy FEF 542+
6. Nap´d ∏àcznika

trzypozycyjnego
7. ¸àcznik trzypozycyjny
8. Szyna zbiorcza
9. Membrana dekompresyjna
10. Kana∏ dekompresji gazu
11. G∏owica kablowa
12. Gniazdo kabla
13. Gniazdo wskaênika

obecnoÊci napi´cia na kablu
14. Gniazdo testowe kabla
15. Wy∏àcznik
16. Kombi-sensor lub

przek∏adnik pràdowy
17. Kana∏ wydmuchowy plazmy

FABRYKA ABB W RATINGEN W NIEMCZECH
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za siebie
Rozdzielnice
gazowe typu ZX
ZX0
Odporna na wpływy środowiska, nie
wymaga zabiegów konserwacyj-
nych, zapewnia pewną dystrybucję
energii, spełniając specyficzne wy-
magania użyt-
kowników. 
Parametry: na-
pięcie znamiono-
we – 12–24 kV,
prąd znamiono-
wy – 1250 A,
prąd zwarciowy
– 20–25 kA.

ZX1
Ma pojedynczy układ szyn zbior-
czych. Izolację obwodów pierwot-
nych stanowi sześcioflorek siarki
(SF6). Technologia ta pozwala budo-
wać rozdzielnice na wyższe parame-
try napięciowe w małych wymiarach
i całkowicie eliminować czynności
obsługowe obwodów pierwotnych. 
Parametry: napięcie znamionowe
– 12–36 kV, prąd znamionowy szyn
zbiorczych – ... 2500 A, prąd zna-
mionowy
szczytowy
wytrzymywa-
ny –... 80 kA,
prąd znamio-
nowy krótko-
trwały wytrzy-
mywany
– ... 31,5 kA.

ZX2
Ma izolację gazową obwodów pier-
wotnych z podwójnym systemem
szyn zbiorczych (dostępna również
opcja z układem pojedynczym). Ob-
wody pierwotne są całkowicie nieza-
leżne od wpływów otoczenia ze
względu na stopień szczelności IP65,
jednocześnie wyeliminowano ryzyko
dotknięcia części pod napięciem. 
Parametry: napięcie znamionowe
– 12–36 kV, prąd znamionowy 
–... 2,500 A, prąd
znamionowy
szczytowy wy-
trzymywany 
– ... 100 kA,
prąd znamiono-
wy krótkotrwały
wytrzymywany
–... 40 kA.

gazem SF6 i przetestowanie, co eliminuje
potencjalne problemy zwiàzane z trudnymi
warunkami w miejscu instalacji – t∏umaczy
Karsten Hauck. 

Wyłączniki mają poziomo ułożone bie-
guny z komorami próżniowymi jako ele-
ment łączeniowy. Wyposa˝one sà w na-
p´d (typu spr´˝ynowego, kumulujàcego
energi´) umieszczony na zewnàtrz prze-
dzia∏u z gazem. Obudow´ zewn´trznà ko-
mory pró˝niowej stanowi izolator cera-
miczny otaczajàcy styki miedziane/chromo-
we. Komponent ten montuje si´ w „czy-
stym” pomieszczeniu, co zapobiega zanie-
czyszczeniu wn´trza komory pró˝niowej,
a usuwanie powietrza i lutowanie twarde
przeprowadza si´
w ramach jednego
procesu, co zapew-
nia uzyskanie najlep-
szej pró˝ni. 
Biegun wy∏àcznika
jest osadzony w ˝y-
wicy epoksydowej
wraz z zaciskami
i popychaczem. Bie-
gun charakteryzuje si´ wysokà wytrzyma-
∏oÊcià dielektrycznà, a komora pró˝niowa
nie jest nara˝ona na szkodliwe wp∏ywy ze-
wn´trzne, takie jak wilgoç lub kurz. 
Wy∏àcznik posiada równie˝ funkcj´ uzie-
mienia. Oznacza to, ˝e ABB nie stosuje
konwencjonalnego uziemika, lecz instaluje
wy∏àcznik po∏àczony z trzypozycyjnym ∏àcz-
nikiem dzia∏ajàcym przy obwodzie otwar-
tym. To rozwiàzanie jest o wiele bardziej
niezawodne, poniewa˝ wy∏àcznik s∏u˝y do
wy∏àczania zwarç (które mo˝e mieç miej-
sce wielokrotnie w okresie eksploatacji wy-
∏àcznika). Z uwagi na wyraêne rozró˝nienie
trzech po∏o˝eƒ ∏àcznika – za∏àczony, roz∏à-
czony i uziemiony – jednoczesne za∏àcze-
nie i uziemienie jest niemo˝liwe. 

Do pomiarów prądu i napięcia można za-
stosować konwencjonalny przekładnik
prądowy lub czujnik kombinowany. Jest
to kompaktowe urzàdzenie wykorzystujàce
znane doskonale rozwiàzanie – cewk´ Ro-
gowskiego. Jest to cewka bezrdzeniowa,
dzi´ki czemu ma niskà indukcyjnoÊç i mo-
˝e reagowaç na szybkie zmiany pràdu. Po-
niewa˝ nie wyst´puje zjawisko nasycania
rdzenia magnetycznego, cewka wykazuje
wysokà liniowoÊç nawet po obcià˝eniu du-
˝ym pràdem. Mo˝na jà stosowaç w apara-

turze rozdzielczej ZX w po∏àczeniu z dzielni-
kiem rezystancyjnym w celu rozszerzenia
zakresu pomiarów napi´cia. 
– Wyobraêmy sobie skal´ nak∏adów, gdy
obcià˝enie rozdzielnicy zmieni si´ po up∏y-
wie 5–10 lat. Konieczna mo˝e si´ okazaç
wymiana wszystkich przek∏adników pràdo-
wych, poniewa˝ ich zakresy przesta∏y odpo-
wiadaç potrzebom – mówi Karsten Hauck.
– Problem ten nie wyst´puje, jeÊli zastosu-
jemy cewk´ Rogowskiego, poniewa˝ jej
pràd wyjÊciowy jest liniowy w ca∏ym zakre-
sie. Wystarczy ustawiç przekaênik zabezpie-
czeƒ w inny sposób, by zmieniç wartoÊç
wyzwolenia zabezpieczenia aparatury prze-
cià˝eniowej np. z 200 mV na 250 mV. 
Panelem aparatury rozdzielczej mo˝na ste-

rowaç przez zinte-
growany sterownik
polowy REF542+.
Jest to system wy-
soce elastyczny,
umo˝liwiajàcy szyb-
kie wprowadzanie
zmian. Nowe funk-
cje wprowadziç
mo˝na w czasie li-

czonym w minutach, zmieniajàc ustawie-
nia oprogramowania zamiast wymieniania
przekaêników i przek∏adników. 
– W przypadku aparatury AIS warunki oto-
czenia majà bezpoÊredni wp∏yw na izolacj´.
Tempo zu˝ycia zale˝y od jej jakoÊci, a wi´c
od ˝ywotnoÊci i dost´pnoÊci wyposa˝enia
– dodaje Karsten Hauck. – Brak powietrza
i hermetycznoÊç przedzia∏ów aparatury GIS
oznaczajà, ˝e czynniki zewn´trzne nie wp∏y-
wajà na panel ani na komponenty. 

Ponieważ gaz SF6 nie starzeje się i nie zu-
żywa, operatorzy nie muszą go uzupeł-
niać w okresie eksploatacji. Przyjmuje si´,
˝e okres ten wynosi 40 lat. ˚aden kompo-
nent aparatury rozdzielczej nie wymaga
równie˝ konserwacji. Z kolei technologia
AIS jest nara˝ona na oddzia∏ywanie wilgo-
ci, zapylenia i ciÊnienia atmosferycznego. 
Niezale˝nie od wymienionych zalet, urzà-
dzenia GIS sà mniejsze, poniewa˝ w∏aÊci-
woÊci izolacyjne gazu SF6 sà 2,5 razy wy˝-
sze ni˝ w przypadku powietrza. Mo˝na dzi´-
ki temu zaoszcz´dziç na kosztach budowy,
a rozdzielnica zajmuje mniej miejsca. 

James Luckey 
konsultacja merytoryczna: Jan Bogusz

Tekst ukaza∏ si´ w magazynie 
„International Power Generation”

Urzàdzenia
izolowane gazem
SF6 sà mniejsze

i taƒsze
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Wydajne sieci przesy∏owe

FACTS – klucz do rozłado

Technologie

T
radycyjne podejÊcie do zapobie-
gania zatorom polega na
wzmocnieniu systemu poprzez
dodatkowe zdolnoÊci przesy∏o-
we, co sprowadza si´ zazwy-

czaj do budowy dodatkowych linii napo-
wietrznych. Choç wcià˝ wykonalne, podej-
Êcie to staje si´ coraz bardziej z∏o˝one w re-
alizacji i jest kwestionowane przez spo∏e-
czeƒstwo. Uzyskanie zezwoleƒ na budow´
nowych linii lub nawet na rozbudow´ ist-
niejàcych staje si´ coraz trudniejsze i coraz
bardziej czasoch∏onne.
Rozwiàzaniem alternatywnym jest lepsze
wykorzystanie ju˝ istniejàcej infrastruktury

poprzez zwi´kszenie jej elastycznoÊci
i mo˝liwoÊci sterowania. Mo˝na to osià-
gnàç, instalujàc w systemie przesy∏u ener-
gii sterowalne urzàdzenia, takie jak FACTS
(Flexible AC Transmission System, czyli
Elastyczny System Przesy∏u Energii AC).
Mogà byç one dodatkowo uzupe∏nione
o zaawansowane systemy gromadzenia
danych. 

Urządzenia FACTS
Przez ponad 99 proc. czasu dzia∏ania celem
systemu sterowania jest minimalizacja
strat oraz sterowanie przep∏ywem w p´tli
zamkni´tej wzgl´dem innych (sàsiednich)

sieci. Gdy pojawi si´ zak∏ócenie, cel stero-
wania zmienia si´ natychmiast na zarzàdza-
nie ograniczeniami fizycznymi sieci trans-
misyjnej. Po znikni´ciu zak∏ócenia nale˝y
zajàç si´ zjawiskami przejÊciowymi. Zjawi-
ska te obejmujà utrzymanie stabilnoÊci
pierwszego wahni´cia, t∏umienie oscylacji
mocy, utrzymanie lub przywrócenie stabil-
nej wartoÊci napi´cia oraz kontrol´ cz´sto-
tliwoÊci – jeÊli ∏agodzenie skutków ma byç
skuteczne, uk∏ady sterowania muszà byç
wystarczajàco szybkie.
Sterowanie korekcyjne zastosowane do
urzàdzeƒ FACTS stanowi ogólnà strategi´
sterowania, która dostarcza Êrodków efek-

Tradycyjne wzorce, zgodnie z którymi energia elektryczna przep∏ywa z elektrowni do najbli˝szego
wielkiego miasta, ust´pujà wzorcom bardziej z∏o˝onym. Wzrastajàce zu˝ycie energii i handel nià
sprawiajà, ˝e musi byç ona przesy∏ana na du˝e odleg∏oÊci. To z kolei coraz cz´Êciej powoduje
przecià˝enie systemu przesy∏owego i zatory, które mogà byç przyczynà du˝ych awarii.

U

PODSTACJA RAIPUR W INDIACH Z UKŁADEM TSCSFo
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Zainstalowanie
w systemie

przesy∏u energii
urzàdzeƒ

sterowalnych
FACTS pozwala

na lepsze
wykorzystanie
ju˝ istniejàcej
infrastruktury

poprzez
zwi´kszenie jej
elastycznoÊci
i mo˝liwoÊci
sterowania.

dowania zatorów

Rozdzielnice
gazowe typu ZX

tywnego dzia∏ania w okresie przedawaryj-
nym, przy jednoczesnym zachowaniu bez-
pieczeƒstwa. Innymi s∏owy, jest to metoda,
która zapewnia operatorowi mo˝liwie jak
najwi´cej czasu na podj´cie w∏aÊciwych
decyzji nawet w przypadku powa˝nych za-
k∏óceƒ.

STATCOM z układem magazynowania
energii
Opcjonalnym uspraw-
nieniem dzia∏ania uk∏a-
du ABB – SVC Light
jest urzàdzenie do ma-
gazynowania energii,
z∏o˝one z szeregowo
po∏àczonych akumula-
torów. Czas roz∏adowania, czyli czas dzia∏a-
nia przy obcià˝eniu pe∏nym poborem mocy
czynnej, wynosi w podstawowym uk∏adzie 
15–30 minut. Magazyn energii pozwala
uk∏adowi STATCOM zarówno na pobór, jak
i dostarczanie energii czynnej w okreÊlo-
nym przedziale czasu.
Przemiennik êróde∏ napi´cia (Voltage So-
urce Converter – VSC) wykorzystuje po∏à-
czone szeregowo bipolarne tranzystory
z izolowanà bramkà w celu zapewnienia
wysokiej wydajnoÊci i du˝ej mocy. Proces
∏adowania baterii musi byç kontrolowany
podczas ca∏ego cyklu ∏adowania. Typo-
wym przyk∏adem zastosowania jest po∏à-

czenie tego uk∏adu z odnawialnym êró-
d∏em energii, takim jak na przyk∏ad farma
wiatrowa, która zazwyczaj charakteryzuje
si´ du˝ymi fluktuacjami wytwarzanej
energii. Funkcja zrównowa˝enia obcià˝e-
nia wraz z magazynowaniem energii spra-
wia, ˝e magazyn energii dostarcza mocy
czynnej w zaplanowanym zakresie oraz
wytwarza i pobiera moc biernà w grani-

cach wyznaczonych nastawami ustalony-
mi w centrum sterowania. W rezultacie
kombinacja odnawialnego êród∏a energii
i uk∏adu kompensatora STATCOM z ma-
gazynowaniem energii umo˝liwiajà wyko-
rzystanie tego êród∏a – dzia∏ajàcego zazwy-
czaj nieregularnie – w taki sam sposób, jak
wykorzystuje si´ konwencjonalne êród∏a
energii elektrycznej.
Inne korzyÊci wynikajà z mo˝liwoÊci zasto-
sowania tych uk∏adów w operacjach awa-
ryjnych, jak na przyk∏ad odbudowa zasilania
systemu elektroenergetycznego lub rekon-
strukcja sieci przesy∏owej przy wykorzysta-
niu dost´pnych Êrodków sterowania cz´-

stotliwoÊcià i napi´ciem w sieci. Przy
wykorzystaniu kompensatora STATCOM
zdolnego do zmiany zarówno czynnej, jak
i biernej mocy wyjÊciowej mo˝na znacznie
poprawiç efektywnoÊç t∏umienia oscylacji
mocy. Umo˝liwia to przesy∏anie wi´kszych
mocy, a tym samym roz∏adowuje zatory
w sieci.

TCSC – Sterowana 
tyrystorowo kompen-
sacja szeregowa
Inne uk∏ady FACTS rów-
nie˝ majà zdolnoÊç wy-
wierania wp∏ywu na
przesy∏anà moc czynnà,
pomimo ˝e nie posiada-

jà zdolnoÊci magazynowania energii. Do ta-
kich zastosowaƒ mo˝na wykorzystaç
w szczególnoÊci uk∏ady szeregowe. Uk∏ady
tyrystorowych kompensatorów szerego-
wych TCSC (Thyristor Controlled Series
Compensator) sà cz´sto stosowane
w „wàskich gard∏ach“ sieci, gdzie wielkoÊç
przesy∏anej mocy jest ograniczona s∏abym
t∏umieniem oscylacji mocy. 
Zasada dzia∏ania kompensatora TCSC jest
nast´pujàca: tyrystor z obcià˝eniem
aktywnym jest wyzwalany tu˝ przed mo-
mentem, gdy napi´cie na kondensatorze
osiàgnie zero. Powoduje to przep∏yw do-
datkowego pràdu przez kondensator

Rozbudowa sieci przesy∏owej nie
jest jedynà metodà zwi´kszania

iloÊci przesy∏anej energii

UKŁAD TSCS DO TŁUMIENIA OSCYLACJI MOCY
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Schemat układu sk∏adajàcego si´ z uk∏adu sterownika fazowego wraz z szeregowo
po∏àczonym wielostopniowym uk∏adem TSSC (thyristor controlled series
compensator).

Schemat układu TCSC sterowany
tyrystorowo kompensator szeregowy)
– TCSC umo˝liwia zmiennà kompensacj´
szeregowà

generator

linia

SVC Light

układy
magazynujące
energię

obciążenie

Pload
Qload

Pinj

Qinj

L

C

iV

iL

UC

sterowanie zapłonem tyrystoraukład 
przesuwnika 

fazowego

C1
TSSC1

C2
TSSC2

C3
TSSC3

sterowanie 
przełącznika 

zaczepów

główny 
układ 

sterowania

wejścia 
układu

Schemat uk∏adu Dynaflow

Dynamiczne magazynowanie
energii w uk∏adzie SVC Light 

U rzàdzenia kompensatora sta-
tycznego STATCOM zapewnia-
jà dynamiczne sterowanie po-

ziomem napi´cia poprzez wytwarza-
nie lub pobieranie mocy biernej. 
Wersja stworzona w ABB, okreÊlana
nazwà SVC Light®, wykorzystuje bi-
polarne tranzystory z izolowanà bram-

kà. Ten typ konwertera ma doskona∏e
parametry, m.in.: utrzymuje sta∏e
napi´cie nawet w obecnoÊci powa˝-
nych zak∏óceƒ, wyrównuje wp∏yw
asymetrycznych i szybko zmieniajà-
cych si´ obcià˝eƒ, t∏umi oscylacje
mocy oraz aktywnie filtruje sk∏adowe
harmoniczne pràdu.

Kompensator statyczny STATCOM i zwi´ksza pozornà reaktancj´ uk∏adu. Ta
zmiana (okreÊlana angielskim terminem
„boosting”) pomaga uniknàç oscylacji
mocy. W przeciwieƒstwie do sta∏ego kon-
densatora szeregowego, uk∏ad kompensa-
tora TCSC w zakresie cz´stotliwoÊci poni-
˝ej swojej cz´stotliwoÊci podstawowej ma
reaktancj´ indukcyjnà, co skutecznie elimi-
nuje mo˝liwoÊç wystàpienia rezonansu
podkrytycznego w stosunku do pobliskich
generatorów turbinowych.
Choç pojedynczy uk∏ad TCSC móg∏by
zapewniç sterowanie przesy∏em mocy,
cz´sto korzystniejsze jest podzielenie ga∏´-
zi z kondensatorem na ∏aƒcuch szeregowo
po∏àczonych stopni, sterowanych za po-
mocà tyrystorów. Wynikiem takiej operacji
jest kondensator szeregowy prze∏àczany
tyrystorowo TSSC (thyristor switched se-
ries capacitor). Uk∏ad TSSC jest wystarcza-
jàco szybki, aby móg∏ wp∏ywaç na zjawiska
przejÊciowe, a tak˝e mo˝e stabilizowaç na-
pi´cie zarówno w krótkiej, jak i w d∏ugiej
perspektywie czasowej.

Dynaflow
W celu roz∏adowania zatorów w obsza-
rach, gdzie konieczne jest rozwa˝enie
pewnej kombinacji celów sterowania, ABB
opracowuje koncepcj´ uk∏adu sterowania
zwanà Dynaflow. Uk∏ad Dynaflow sk∏ada
si´ z uk∏adu przesuwnika fazowego w po-
∏àczeniu szeregowym z wielostopniowym
uk∏adem sterowania TSSC.
Jest on zatem zdolny do minimalizacji strat
oraz sterowania przesy∏em mocy w p´tli
zamkni´tej w okresie przed wystàpieniem
zak∏óceƒ, zapewnia popraw´ sta∏oÊci
napi´cia w chwili pierwszego wahni´cia,
t∏umienie oscylacji mocy i podtrzymanie
wartoÊci napi´cia w okresie przejÊciowym,
a tak˝e utrzymywanie sta∏ego napi´cia
i wyrównywanie efektów temperaturo-

Technologie
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wych w okresie póêniejszym, po wystàpie-
niu zak∏ócenia. Uk∏ad sterowania i niezb´d-
ne sygna∏y wejÊciowe sà dostosowane do
warunków danego systemu i konkretnego
„wàskiego gard∏a” tego˝ systemu. 
Typowe zastosowanie urzàdzeƒ Dynaflow
jest zwiàzane z zasilaniem w energi´ du-
˝ych miast. G´sto zaludnione obszary cha-
rakteryzujà si´ du˝ym zapotrzebowaniem
na moc czynnà i biernà, przy czym miejsca
wytwarzania energii sà oddalone. Powo-
duje to cz´sto znaczne obcià˝enie linii
przesy∏owych i brak wystarczajàcych êró-
de∏ dynamicznej mocy biernej. Typowym
krytycznym zak∏óceniem w takim wypadku
mo˝e byç uszkodzenie jednej z linii przesy-
∏owych, w wyniku czego nast´puje jej cza-
sowe ca∏kowite od∏àczenie. 

Układy WAMS i układy WACS
Uk∏ad sterowania korekcyjnego z mo˝liwo-
Êcià dynamicznego sterowania przesy∏em
mocy, w którym
uwzgl´dnia si´
równie˝ równo-
leg∏e linie prze-

sy∏owe, wymaga na ogó∏ dost´pu do wyni-
ków zdalnie dokonywanych pomiarów.
Ostatnie osiàgni´cia w zakresie budowy
rozleg∏ych systemów pomiarowych (Wide
Area Measurements Systems, WAMS)
oraz systemów ∏àcznoÊci wraz z uk∏adami
FACTS otwierajà nowe mo˝liwoÊci budo-
wy rozleg∏ych systemów sterowania (Wide
Area Control Systems, WACS). Je˝eli kilka
uk∏adów dynamicznego sterowania przesy-
∏em mocy jest zainstalowanych na równo-
leg∏ych liniach przesy∏owych, taka sytuacja
wymaga dodatkowej koordynacji dzia∏aƒ
uk∏adów sterujàcych.

Wnioski
Uk∏ady FACTS zawierajà ca∏à gam´ stero-
walnych urzàdzeƒ, które mogà roz∏adowaç
zatory i poprawiç wydajnoÊç istniejàcych
sieci przesy∏owych. Typ uk∏adu, który powi-

nien byç wybrany w konkretnym przypad-
ku, zale˝y od charakteru „wàskiego gard∏a”.
Zazwyczaj mamy do wyboru ró˝ne opcje.
Wa˝ne jest, aby w trakcie planowania dzia-
∏aƒ wykorzystywano wydajne narz´dzia
oceny bezpieczeƒstwa, które umo˝liwi∏yby
pe∏ne wykorzystanie zainstalowanych urzà-
dzeƒ. Jest to szczególnie istotne, gdy zwal-
czamy zatory pojawiajàce si´ na styku ró˝-
nych systemów elektroenergetycznych.

Rolf Grünbaum, 
Peter Lundberg, 

Göran Strömberg, 
ABB Power Technologies

Vasteras, Sweden
Bertil Berggren, 

ABB Corporate Research
Vasteras, Sweden

Tekst ukaza∏ si´ w nr 2/2007
magazynu „ABB Review”

TECHNOLOGIA SVC, OPRACOWANA PRZEZ ABB, WYKORZYSTANA ZOSTAŁA M.IN. W POLARIT W FINLANDII
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Produkty

Typy Stacji Operatorskich 800xA:
Typ „M” Typ „L”

Liczba monitorów na konsoli 4 6
WielkoÊç ekranu 2000 x 800 mm 3000 x 800 mm
RozdzielczoÊç ekranu 2560 x 1024 3840 x 1024 

lub lub
3200 x 1200 4800 x 1200

Wyposa˝enie ■ Stanowisko dla ■ Stanowisko dla
2 lub 3 operatorów 3 operatorów

■ Ekran wielkoformatowy ■ Ekran wielkoformatowy
oraz stanowisko pracy oraz 2 stanowiska
z 4 monitorami pracy z 3 monitorami

lub lub
■ Ekran wielkoformatowy ■ Ekran wielkoformatowy

oraz 2 stanowiska oraz 2 stanowiska
z 2 monitorami z 2 i 4 monitorami

Nadzór i sterowanie inst a

Rozszerzona ko

O
gromne, wyrysowane na
Êcianach tablice synoptycz-
ne obejrzeç mo˝na ju˝ tylko
na starych fotografiach.
Przedstawia∏y one schemat

instalacji, a wbudowane kontrolki sygnali-
zowa∏y stan okreÊlonych w´z∏ów linii tech-
nologicznej: lampka zielona – wszystko
w porzàdku, czerwona – alarm.  
Kiedy w latach 80. i na poczàtku 90. do za-
k∏adów przemys∏owych zacz´∏a wchodziç
automatyka z prawdziwego zdarzenia i roz-
proszone systemy sterowania, tablice syn-
optyczne straci∏y prawo bytu. W konsolach
operatorskich zadomowi∏y si´ natomiast
komputery i monitory, na których wyÊwie-
tlane sà wszystkie niezb´dne informacje
w dowolnej konfiguracji, p∏ynnie ustawia-
nej przez operatora. Im bardziej zwi´ksza∏a
si´ rozdzielczoÊç monitorów (od 600 x 400
na poczàtku do 1600 x 1200 dzisiaj), tym
Êcienne schematy przydawa∏y si´ coraz
mniej.

Okazało się jednak, że nowoczesne roz-
wiązania mają pewną wadę. Nie technicz-
nà, ale raczej organizacyjnà. Operatorom
zacz´∏o brakowaç mo˝liwoÊci spojrzenia na
ca∏à, coraz bardziej rozrastajàcà si´ instala-
cj´. Powróci∏o zainteresowanie zamiennika-
mi tablic synoptycznych. 
Firmy zacz´∏y poszukiwaç rozwiàzaƒ – naj-
popularniejsze sta∏y si´ rzutniki z mo˝liwo-
Êcià wyÊwietlania obrazu na Êcianie, to jed-

Ogromne schematy instalacji
przemys∏owych wyrysowane 

na Êcianach dyspozytorni przesz∏y 
do historii. Jednak po kilku latach okaza∏o si´, ˝e niewielki

ekran monitora to troch´ za ma∏o, by komfortowo i bezpiecznie
nadzorowaç skomplikowany proces przemys∏owy. Firma ABB

zaproponowa∏a wi´c po∏àczenie tradycyjnej tablicy
synoptycznej z najnowoczeÊniejszà technologià.

KONSOLA DAJE OPERATOROM KOMFORT PRACY
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■ Doskonały przegląd całego procesu
lub linii technologicznej.

■ W pełni interaktywny sposób
wyświetlania danych,
umożliwiający operatorowi szybkie
zmiany ustawień w zależności 
od potrzeb.

■ Możliwość łączenia, koordynacji 
i zarządzania systemami różnych
firm.

■ Obecność w sali operatorskiej
nawet kilku osób nie przesłania
widoku.

■ Komfortowe i ergonomiczne
stanowisko pracy uzyskane dzięki
ruchomym elementom pulpitów.

Zalety konsoli:

nak wymaga∏o odpowiedniego zaciemnie-
nia pomieszczeƒ, co w sterowniach i po-
mieszczeniach dyspozytorskich nie zawsze
zdaje egzamin. Firma ABB – dotychczas
jako jedyna na rynku – zaproponowa∏a wi´c
w pe∏ni zintegrowane z systemem stero-
wania ABB 800xA, wielkoformatowe ekra-
ny, które mogà pe∏niç funkcj´ tablic synop-
tycznych.

Powiązanie tych dwóch roz-
wiązań, a więc ekranu wielko-
formatowego oraz systemu
sterowania 800xA ma kolosal-
ne znacznie. Klienci nie muszà
martwiç si´ o systemy, które
majà ju˝ zainstalowane, bo-
wiem 800xA z powodzeniem
mo˝e pe∏niç funkcj´ centralnego nadzoru,
∏àczàc i koordynujàc prace systemów ró˝-
nych producentów. Z kolei zastosowanie
w konsoli standardowych monitorów LCD
pozwala w pe∏ni wykorzystaç mo˝liwoÊci, ja-
kie dajà nowoczesne rozproszone systemy
sterowania. Obrazy synoptyczne mogà byç
wi´c przygotowywane indywidualnie we-
d∏ug potrzeb i oczekiwaƒ u˝ytkownika. Prze-
cie˝ inaczej na schemat instalacji chce spoj-
rzeç operator, inaczej szef instalacji, a jesz-
cze inaczej in˝ynier utrzymania ruchu czy
technolog. Te preferencje zostajà uwzgl´d-
nione dzi´ki jednemu klikni´ciu myszkà. 
OczywiÊcie ekran wielkoformatowy pozwa-
la tak˝e na wyÊwietlanie listy alarmów, stan-

dardowych procedur operacyjnych, wybra-
nego fragmentu instalacji czy wr´cz poje-
dynczych w´z∏ów. Mo˝liwe jest tak˝e skie-
rowanie na wyÊwietlacz obrazu wideo, na
przyk∏ad z kamer przemys∏owych zamonto-
wanych na instalacji.

Ze względu na możliwości i wynikającą
z nich cenę, rozszerzona konsola operator-
ska 800xA przeznaczona jest raczej dla naj-

wi´kszych instalacji w przemyÊle petroche-
micznym, w transporcie ropy i gazu, czy
przemyÊle chemicznym. Jednak przy uru-
chamianiu rozbudowanej i zaawansowanej
aplikacji koszt stacji jest praktycznie niezau-
wa˝alny, bo jeÊli na przyk∏ad ca∏y system
sterowania i nadzoru, wraz z aplikacjà 
i uruchomieniem kosztuje kilka milionów
euro, to czym˝e jest przy tym cena kilku-
dziesi´ciu tysi´cy euro, jakà trzeba zap∏aciç
za kompletne stanowisko operatorskie, za-
wierajàce wielkoformatowy ekran.
Zresztà ABB oferuje równoczeÊnie komplet-
ne rozwiàzania dla ca∏ych sterowni, zawiera-
jàce nie tylko rozszerzonà konsol´ operator-
skà 800xA, ale tak˝e ergonomiczny projekt

sterowni oraz dostaw´ pe∏nego jej wyposa-
˝enia i uruchomienie centrum dyspozytor-
skiego ∏àcznie z zapleczem.
Rozwiàzanie ABB to na rynku wcià˝ no-
woÊç. Mimo to dwie takie stacje ju˝ zosta∏y
zamówione przez PKN Orlen do nadzoru
kluczowych instalacji. Wiele du˝ych zak∏a-
dów przemys∏owych wyrazi∏o zaintereso-
wanie konsolà i rozmowy o mo˝liwoÊci ich
zainstalowania trwajà. Na ca∏y system przy-

chylnie patrzà te˝ szefowie kilku
du˝ych elektrociep∏owni zawo-
dowych. Rozwiàzanie doskonale
sprawdza si´ tak˝e w przemyÊle
wydobywczym, przede wszyst-
kim do sterowania maszynami
wyciàgowymi oraz przemyÊle
mineralnym, na przyk∏ad w hu-

tach, do zarzàdzania produkcjà.

W Europie Konsola Operatorska 800xA
pracuje już w kilkudziesięciu miejscach.
Na jej wykorzystanie zdecydowa∏y si´ firmy,
dla których bezpieczeƒstwo linii technolo-
gicznej ma kluczowe znaczenie – na przy-
k∏ad platformy wiertnicze i wydobywcze,
czy du˝e huty i papiernie. Pierwsze komer-
cyjne uruchomienie stacji w Polsce plano-
wane jest ju˝ na poczàtku przysz∏ego roku.

st alacjami przemys∏owymi

konsola operatorska 800xA

Wí cej informacji: 
Artur Zabielski, tel.: 022 51 64 394
e-mail: artur.zabielski@pl.abb.com

Rozwiàzanie ABB zapewnia
komfort operatorom

i bezpieczeƒstwo instalacji

EKRAN WIELKOFORMATOWY ABB BYŁ WYEKSPONOWANY NA TARGACH AUTOMATICON 2007
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Nowoczesne systemy zdalnego
sterowania, oparte na

sterownikach stacyjnych RTU 560,
oprócz funkcji podstawowych,
posiadajà tak˝e funkcje
zaawansowane:
� szeroki zakres funkcji zdalnego

sterowania,
�wykonywanie (przez wbudowany

w RTU 560 sterownik PLC) aplikacji
zbudowanej zgodnie z wymogami
IEC 1131-3,

� funkcje archiwizacji umo˝liwiajàce
zapis do pami´ci FLASH danych
procesowych jak np. pliki zak∏óceƒ
z terminali zabezpieczeniowych,
i póêniejszà ich analiz´ po przes∏aniu
do komputera PC; pliki te sà
chronione przed utratà napi´cia,

� równoczesna komunikacja z wieloma
centrami sterowania sieci,

�wybrane dane stacji w ró˝nych
protoko∏ach i pochodzàce z ró˝nych
noÊników komunikacyjnych mo˝na
przes∏aç z uk∏adu RTU do wielu
centrów sterowania siecià,

� diagnostyk´ i konserwacj´
na uk∏adzie RTU oraz analizy
systemowe mo˝na z ∏atwoÊcià
wykonywaç zdalnie
za poÊrednictwem istniejàcej
komunikacji zdalnego sterowania
lub Internetu,

� komunikacja (tak˝e w IEC 61850)
z ró˝nymi typami urzàdzeƒ IED, jak
np.: terminale zabezpieczeniowe
ró˝nych producentów, inne RTU,

� uk∏ady RTU mo˝na z ∏atwoÊcià
rozbudowywaç, aby spe∏nia∏y
wymogi stacji, która poddawana
jest rozbudowie, modernizacji lub
retrofitowi; otwarta architektura
uk∏adów RTU sprawia, ˝e stacje
mogà byç unowoczeÊniane przez
proste dodawanie modu∏ów
sprz´towych i oprogramowania,

� ∏atwa integracja innych urzàdzeƒ,
w tym urzàdzeƒ IED, z uk∏adem
RTU przez dodawanie modu∏ów
oprogramowania.

Zdalny nadzór

Rozbudowa sieci
przesy∏owych

sprawia, ˝e stajà si´
one coraz bardziej

skomplikowane.
Problem ten dotyczy

nie tylko linii
energetycznych, ale

tak˝e gazo-, ropo-
i wodociàgów,

kanalizacji oraz
sieci centralnego

ogrzewania. 
Monitorowanie
przesy∏u energii 

i sterowanie nim 
w sposób

zapewniajàcy
ekonomiczne

wykorzystanie sieci
wymaga sta∏ego 
jej rozpoznania, 

a˝ do najni˝szego
poziomu.

Zarzàdzanie sieciami dystrybucyjnymi

Sterowniki stacyjne 
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Nowe oprogramowanie dla klientów

Wyceny produktów
nie muszà byç czasoch∏onne

F
irma ABB udost´pni∏a swoim
klientom nowe, darmowe narz´-
dzie u∏atwiajàce prac´. Aby przy-
spieszyç wycen´ produktów ni-

skich napi´ç z wykorzystaniem zawsze
aktualnych cen produktów firma udo-
st´pni∏a u˝ytkownikom specjalny pro-
gram komputerowy.
Wycen´ mo˝na tworzyç, wyszukujàc
i wybierajàc produkty lub importujàc ze-
stawienia produktów. U˝ytkownik mo˝e
rozpoczàç wyszukiwanie, wpisujàc frag-
menty numerów zamówieniowych, ty-
pów lub grup produktowych. Po odnale-
zieniu elementu program automatyczne
podstawia ceny wraz z wczeÊniej zdefi-
niowanymi rabatami. Oprócz wyceny
produktów standardowych, program
umo˝liwia dodanie do wyceny równie˝
produktów niewyst´pujàcych w cenni-
ku. Gotowà wycen´ mo˝na wydruko-
waç lub wyeksportowaç do jednego
z kilku popularnych formatów wymiany
danych (pdf, xls, rtf, txt). Plik pdf mo˝e
byç chroniony has∏em, aby nikt nieupo-
wa˝niony nie dokona∏ zmian w wycenie
lub zamówieniu.
Zamówienie wygenerowane przez pro-
gram mo˝na przes∏aç do Sekcji Obs∏ugi
Zamówieƒ ABB za pomocà poczty elek-
tronicznej jako plik lub faksem jako wy-
druk. Program generuje równie˝ plik
wsadowy do systemu zamówieƒ inter-
netowych ABB CBoL (Common Busi-
ness on Line), który u˝ytkownik mo˝e
zaimportowaç po zalogowaniu si´
w serwisie ABB.
Program wykorzystuje dwie bazy da-
nych: list´ kontaktów i cennik produk-
tów niskich napi´ç ABB. Baza kontak-
tów jest tworzona przez u˝ytkownika
programu, zawiera dane osób i firm, dla
których tworzone sà wyceny. Do ka˝dej
firmy mo˝na zdefiniowaç rabaty na po-
szczególne grupy produktowe. Rabaty
te b´dà automatycznie uwzgl´dniane
podczas tworzenia wyceny lub zamó-
wienia. Cennik produktów jest dostar-
czany przez ABB i instalowany razem
z programem. Gdy u˝ytkownik posiada
po∏àczenie internetowe mo˝e go zaktu-
alizowaç. O dost´pnych aktualizacjach

cennika program informuje przy urucho-
mieniu.
Wycena lub zamówienie mogà zostaç
uzupe∏nione o dodatkowe opisy, logo
firmy i informacje zawierajàce NIP, Re-
gon, kapita∏ zak∏adowy itp. Pola te po-
zwalajà dopasowaç wyglàd wyceny i za-
mówienia do druków firmowych u˝yt-
kowników programu.
Program posiada interfejs w j´zyku pol-
skim, pracuje w Êrodowisku MS Win-
dows (a tak˝e Linux poprzez emulatory).
Jest wyposa˝ony w dokumentacj´
i szczegó∏owà pomoc w j´zyku polskim.
Dodatkowà cechà programu jest jego
stosunkowo niewielki rozmiar, dzi´ki
czemu mo˝e byç rozpowszechniany
drogà elektronicznà. 
Aktualnà wersj´ instalacyjnà programu
mo˝na pobraç z witryny www.abb.pl,
odnoÊnik „Cennik…”.

Wí cej informacji: 
Jakub Matasek, tel.: 022 51 64 454
e-mail: jakub.matasek@pl.abb.com

Z
arzàdzanie skomplikowanymi
sieciami przesy∏owymi i dys-
trybucyjnymi wymaga coraz
lepszych systemów sterowa-
nia. Podstawà ka˝dego nowo-

czesnego uk∏adu zdalnego sterowania
jest integracja nowych inteligentnych
urzàdzeƒ elektronicznych (IED) z funkcja-
mi aplikacji opartymi na rozwiàzaniach
PLC (sterownika programowalnego).
Rozwiàzaniem proponowanym przez
ABB, spe∏niajàcym te wymagania, jest
uk∏ad zdalnego sterowania RTU 560. Je-
go podstawowà cechà jest integracja
ró˝nych funkcji komunikacyjnych w wy-
soce elastyczny i optymalny pod wzgl´-
dem kosztów sposób.
Technologia sterowników RTU 560 spe∏-
nia wymagania zarówno ma∏ych, jak i du-
˝ych aplikacji przemys∏owych. Komuni-
kacj´ zaprojektowano tak, aby wymiana
danych odbywa∏a si´ przez pojedyncze

i redundowane ∏àcza w wielu ró˝-
nych protoko∏ach komunikacyj-

nych. Dzi´ki mo˝liwoÊci progra-
mowania logiki, RTU mogà

stanowiç pierwszy element
sterowania procesem nie-
zale˝nie od linii komunika-
cyjnych do systemu nad-
rz´dnego. Wykorzystujàc
dok∏adnà synchronizacj´
czasowà, urzàdzenia do-
starczajà u˝ytkownikom

informacje o kolejnoÊci
zdarzeƒ i umo˝liwiajà wykry-

wanie prawdziwych powo-
dów zak∏óceƒ.

e RTU 560

�mo˝liwoÊç szybkiego
wyszukania cen produktów
niskich napi´ç ABB,

� sporzàdzanie wycen 
z uwzgl´dnieniem
zdefiniowanych rabatów,

� sporzàdzanie zamówieƒ
produktów niskich napi´ç 
w ABB,

� baza adresowa klientów i firm,
�mo˝liwoÊç przyporzàdkowania

rabatów dla klientów
na poszczególne grupy
produktowe,

� baza cenowa produktów mo˝e
byç uaktualniona z Internetu,

�mo˝liwoÊç eksportu wyceny 
i zamówienia do kilku
popularnych formatów.

Cechy programu
do szybkich wycen

Wí cej informacji: 
Krzysztof Kossak, tel.: 022 51 64 391
e-mail: krzysztof.kossak@pl.abb.com
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ABB wyznacza∏a i nadal wyznacza standardy w aparaturze zabezpieczajàcej niskiego napi´cia.
W 1970 roku firma wprowadzi∏a rewolucyjny system wy∏àczników, które jako pierwsze by∏y
montowane na szynie TH-35. Równie˝ szerokoÊç aparatu, wynoszàca wielokrotnoÊç 18 mm,

sta∏a si´ powszechnym wzorcem.

T
rzy lata temu ABB zapre-
zentowa∏a nowà rodzin´
aparatury modu∏owej
– Pro M Compact. Jednà
z jej najwi´kszych zalet

by∏a zamiana miejscami zacisku do
przewodu z zaciskiem do listwy zasi-
lajàcej. W ten sposób ju˝ przykr´cona
listwa nie zas∏ania instalatorowi miej-
sca wprowadzenia przewodu. Dlate-
go te˝ jedynym standardem w tym
zakresie, jakiego postanowi∏a prze-
strzegaç ABB, sta∏o si´ stosowanie li-
stwy bolcowej (sztyftowej). 

Kolejną ważną cechą by∏o wydzielenie
z g∏ównego typoszeregu wy∏àczników
nadmiarowych i ró˝nicowych najbar-
dziej popularnych zastosowaƒ. Linia ta
zosta∏a nazwana HOME, gdy˝ najcz´-
Êciej jest u˝ywana przez instalatorów
w budownictwie mieszkaniowym.
W tych instalacjach nie stosuje si´ ak-
cesoriów dodatkowych jak styki po-
mocnicze czy wyzwalacze. Do aparatów
HOME nie mo˝na pod∏àczyç elemen-
tów pomocniczych. 

Wyłączniki HOME są w tej chwili najbar-
dziej konkurencyjną ofertą na rynku. Dla-
tego wykorzystujà je nie tylko instalatorzy
w budownictwie mieszkaniowym i ogól-
nym. Znajdujà równie˝ zastosowanie
w przemyÊle, gdzie nie ma koniecznoÊci
stosowania elementów pomocniczych. 
W najbli˝szym czasie ABB planuje akcj´
informacyjnà, która spopularyzuje zasto-
sowanie listew bolcowych w instalacjach
domowych. B´dzie ona polega∏a na bez-
p∏atnym oferowaniu listew w przypadku
zakupu okreÊlonej liczby wy∏àczników. 

Instalacje domowe

Wí cej informacji: 
Jacek Hejduk, tel.: 022 51 64 422
e-mail: jacek.hejduk@pl.abb.com
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Aparatura modułowa
Compact Home
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Oferta na CD

Nowe multimedialne 
katalogi produktowe

Paêdziernik 2007 Dzisiaj 39

A
ktualizacja obj´∏a wszystkie
aspekty dzia∏alnoÊci firmy. Na
pierwszej p∏ycie znalaz∏y si´
produkty niskich napi´ç, kolej-
na p∏yta zawiera informacje

dotyczàce szeroko poj´tej automatyki – za-
równo produkty, jak i systemy dla tego
segmentu rynku, trzecia p∏yta z kolei to pro-
dukty i rozwiàzania systemowe dla energe-
tyki. Ostatni, czwarty krà˝ek multimedialny
przygotowano z myÊlà o klientach zagra-
nicznych. Zawiera on kompendium wiedzy
o ofercie spó∏ki z zakresu energetyki przy-
gotowane w j´zyku angielskim i rosyjskim.
Szczególnie wersja rosyjskoj´zyczna cieszy
si´ du˝ym zainteresowaniem i jest przygo-
towana po raz drugi.
Ka˝da z p∏yt zawiera dokumentacj´ tech-
nicznà i marketingowà, a wi´c broszury,
ulotki, szczegó∏owe dane techniczne i in-
strukcje, a tak˝e cenniki. Poza tym na
p∏ytach umieszczono tak˝e opis ca∏ych
rozwiàzaƒ technicznych – i co równie
wa˝ne – dane kontaktowe osób, któ-
re w ABB odpowiadajà za konkretny
produkt.
P∏yty przygotowane sà w sposób
umo˝liwiajàcy wys∏anie zapytania ofer-

towego czy kontakt z osobà odpo-
wiedzialnà za produkt. Warunkiem
jest jedynie pod∏àczenie komputera,
na którym przeglàdane sà katalogi,
do Internetu.
P∏yta zawiera wyszukiwark´, wi´c
ka˝dy produkt mo˝na znaleêç bez ko-
niecznoÊci przeszukiwania ca∏ego kata-
logu, a przeglàdaniu p∏yty towarzyszy
przyjemna muzyka. 

Wszystkich zainteresowanych otrzyma-
niem katalogu prosimy o kontakt z dowol-
nym przedstawicielem handlowym ABB.

Jak co roku firma ABB wyda∏a nowe, uaktualnione katalogi
produktowe. Wersja 2007 sk∏ada si´ z czterech p∏yt CD, z czego
jedna przygotowana zosta∏a z myÊlà o klientach zagranicznych.
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Czy staç Ci´ na kompromis 
w sprawach bezpieczeƒstwa?!

Wskaênik VisiVolt™ do wn´trzowych 
i napowietrznych systemów ÂN

Co powoduje wypadki elektryczne? Chwila nieuwagi w czasie pracy

montera? Jedna faza nie od∏àczona z nieprzewidzianej przyczyny?

Pomy∏ka przy wymianie informacji mi´dzy pracownikami?

Przyczyna za ka˝dym razem jest inna, ale zawsze coÊ zawodzi. 

Nie ma mo˝liwoÊci ca∏kowitego unikni´cia b∏´dów gdy cz∏owiek

u˝ywa sprz´tu technicznego. Istnieje jednak mo˝liwoÊç aby ostrzec

obs∏ug´ przed niebezpieczeƒstwem gdy jeszcze nie jest za póêno. Wskaêniki VisiVolt™, 

w których zastosowano unikalny wyÊwietlacz LCD czu∏y na przemienne pole elektryczne

mogà byç zamontowane na sta∏e na szynach i przewodach ka˝dego nieekranowanego 

systemu Êredniego napi´cia. Po zainstalowaniu uczynià one system bezpieczniejszym 

poprzez uwidocznienie faktu obecnoÊci napi´cia. 

PomyÊl dwa razy. W sprawach bezpieczeƒstwa nie idê na kompromis.

www.abb.com/mediumvoltage     E-mail: passvi.plabb@pl.abb.com

ABB Sp. z o.o.
ul. ˚egaƒska 1 
04-713 Warszawa 
tel.: 022 51 52 504
fax: 022 51 52 659
© Copyright 2005 ABB

Power and productivity™
for a better world™
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