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Das Unternehmen
EN ISO 9001: 2000

Messgeraten fir die Steuerung und Regelung von Produktionsverfahren,

Wir sind ein weltweit fihrendes Unternehmen im Bereich der Konstruktion und Herstellung von 6
Durchflussmessungen, Gas- und Flissigkeitsanalysen und Umweltschutzanwendungen.

S . . . - ) . Cert. No. Q5907 (UK)
ABB ist einer der Marktflhrer im Bereich Prozessautomatisierungstechnologie und bietet

Kunden auf der ganzen Welt unter anderem Anwendungserfahrung, Service und

Unterstltzung. 1SO 9001: 2000

Fary

Wesentliche Grundsatze unserer Unternehmensphilosophie sind Teamarbeit, ein HochstmaB :-;T,,': .I':lj;“x"‘ G

an Fertigungsqualitat, modernste Technologie und erstklassiger Kundendienst.
Cert. No. 9/90A (ltaly)

Qualitat, Prazision und Leistungsfahigkeit der Produkte unseres Unternehmens sind das
Ergebnis einer Kombination aus uber 100 Jahren Erfahrung mit der kontinuierlichen
Entwicklung innovativer Konstruktionen unter Einbeziehung modernster Technologien.

Erkldrung der Warnhinweise

rA Warnung ) FA )

Achtung
Hinweis auf eine mdgliche Gefahr schwerer oder Hinweis auf eine mégliche Gefahr von Schaden an
lebensgeféhrlicher Verletzungen. Geraten, Prozess oder der Umgebung
. Anmerkung r Wichtig
Erklart Anleitungen oder gibt zuséatzliche Verweis auf weitere oder technische Informationen.
Informationen

Auch wenn sich die mit Warnung gekennzeichneten Hinweise auf Personenschaden und die mit Achtung auf Sach- oder
Eigentumsschaden beziehen, weisen wir darauf hin, dass unterbesonderen Einsatzbedingungen die Benutzung von beschadigten
Geraten zu einer Veranderung der Leistungen des Systems/Prozessablaufs und folglich zu schweren oder lebensgefahrlichen
Verletzungen flihren kann. Daher sind stets alle mit Warnung oder Achtung gekennzeichneten Warnhinweise zu befolgen.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen stehen ausschlieBlich dem Benutzer zur Unterstiitzung fur die beste
Wirksamkeit unserer Gerate zur Verfligung. Die Verwendung dieses Handbuchs zu anderen Zwecken sowie die Reproduktion,
auch auszugsweise, ist ohne vorherige Zustimmung von ABB ausdriicklich verboten.

e N

Gesundheitsschutz und Sicherheit

Um zu garantieren, dass unsere Produkte sicher und nicht gesundheitsgefédhrdend sind, ist folgendes zu beachten:

1. Die diesen Anleitungen zugehérigen Abschnitte sind aufmerksam vor Beginn der Arbeiten durchzulesen.

2. Die Warnschilder an Behaltern und Verpackungen sind zu beachten.

3. Installation, Betrieb, Wartung und Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von qualifiziertem Personal und unter Beriicksichtigung
der dafiir gegebenen Anweisungen ausgefiihrt werden. Werden diese Anweisungen nicht beachtet, tragt der Benutzer die
volle Verantwortung fir alle eintretenden Folgen.

4. UmUnfalle bei Hochdruck und/oder hohen Temperaturen zu vermeiden, sind die allgemein Ublichen SicherheitsmaBnahmen
zu beachten.

5. Chemische Zusammensetzungen durfen nichtin der Ndhe von Warmequellen aufbewahrt werden und sind vor starker Hitze
zu schitzen. Pulverférmige Chemikalien sind trocken aufzubewahren.

6. Beim Umgang mit Chemikalien sind die allgemein Ublichen SicherheitsmaBnahmen zu beachten.

Mehrere chemische Zusammensetzungen durfen nicht miteinander vermischt werden.

Zusatzliche Sicherheitsanweisungen fiir den Betrieb der in diesem Handbuch oder relativen Bedingungen beschriebenen

Geréaten (wo anwendbar) sowie Informationen bezlglich Ersatzteile und Kundendienst sind vom Hersteller unter der auf der

Ruckseite dieses Handbuchs angegebenen Adresse erhéltlich.

\. J
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Indiesem Handbuch sind Installations- und Betriebsanleitungen
der Differenzdruckmessumformer der Serie 2600T enthalten.
Diese Messumformer werden an die Druckleitungen
angeschlossen und messen relativen oder absoluten
Differenzdruck. Die Messwerte werden an das Kontrollsystem
mit einem 4-20 mA Signal Ubertragen, das mit einem HART
Digitalsignal ,Gberlagert“werdenkann. Die Messwerte kdnnen
auchvon einem oder mehreren értlichen Anzeigern, auf Wunsch
erhéltlich, angegeben werden.

Anweisungen bezlglich der Vorprifungen, der geeigneten
Aufstellung, Installation, Verkabelung, Versorgung und des
Nullabgleichs (Trimmung) des Messumformers werden folgend
aufgefuhrt.

Um die Bediener- und Anlagensicherheit zu gewéhrleisten,
darf die Installation nur von qualifiziertem, fachlich beziglich
Anwendungen in explosivgefdhrdeten Bereichen,
Elektroverkabelungen und mechanischen Anschlissen
ausreichend geschultem Personal ausgefihrt werden. Bevor
der Messumformer installiert wird, sind diese Anweisungen
aufmerksam zu lesen. Die Sicherheit des Gerates kann nicht
garantiert werden, wenn es anders als zu seinem spezifischen
Zweck benutzt wird.

Fir weitere Informationen ist das diesbezugliche Handbuch
(268 D/P/V_Druckmessumformer - Bedienungsanleitung)
einzusehen.

Diese Handbiicher sind auch auf der Webseite www.abb.com
mit der Suche nach ,IM/*26*" oder bei der ortlichen ABB-
Vertretung einsehbar.



PHASE 1 - VORPRUFUNGEN

2. VORPRUFUNGEN

Bevor der Messumformer installiert wird, ist dessen
Kompatibilitat mit folgenden Mess- und
Sicherheitsanforderungen zu Uberprifen:

SicherheitsmaBnahmen flr explosionsgeféhrdete

Bereiche, Druckbewertung, Betriebsspannung sgrenzwerte,
Umfeld- und Prozesstemperaturgrenze, Umfeld-
Grenzwerte, Korrosion.

21  SICHERHEITSMASSNAHMEN FUR
EXPLOSIONSGEFAHRDETE BEREICHE

Die Explosionen kénnten Todesfélle oder schwere Schaden
hervorrufen. Die Installation dieses Messumformers in
.geféhrlichen Bereichen (mit hochexplosiver Atmosphére)
muss entsprechend den 6&rtlichen, nationalen und
internationalen Normen sowie den allgemeinen gesetzlichen
und praktischen Vorschriften ausgefuhrt werden. Hierzu sind
die auf dem Typenschild am Messumformer angegebenen
Zulassungen und Markierungen (siehe Abb. 1 - Ref. C als
Beispiel) zu beachten. Wenn sich auf dem Geréat kein
Typenschild befindet, dannistdas Gerét nicht fir die Installation

in explosionsgefdhrdeten Bereichen geeignet. Alle auf dem
Typenschild (oder in den dem Messumformer beigefligten
Zertifikaten) aufgefuhrten Parameter missen mit den
Forderungen des Bereiches, wo der Messumformer installiert
werden soll (siehe diesbezlgliches Handbuch fir die
Erklarungen der Parameter beziglich “EX SAFETY”),
Ubereinstimmen. Bei eventuellen Unstimmigkeiten darf das
Messinstrument nicht installiert werden. Druckmessumformer
mit kombinierter ATEX Zulassung miissen vor der Installation
permanent mit der gewahlten Schutzart (eigensicher oder
explosionssicher) markiert sein. Der Messumformer darf fir
seine gesamte Lebensdauer nur in der gewahlten Schutzart
benutzt werden.

( Hinweis—Das Messinstrumentkann als Sicherheitsteil
(geman der Druckgeréte-Richtlinie 97/23/EU - PED) zum
Beispiel als Teil des Abschaltsystems eingesetzt werden.
Indiesem Fall wird die Auswahl eines richtigen Sicherheits-
Modus (fail safe) fiir das 4-20 mA Signal (entsprechend der
Namur-Empfehlung NE43) empfohlen. Siehe dazu auch
die Anweisungen zur Auswahl des Sicherheits-Modus
(Hoch-Tief-Alarm)im Anhang ,Einsatz von Hardware-Links

auf der Sekundarelektronik®.

(" Ref. A

2600T SERIES

Drucktransmitter
PS... bar TS-..°C/+..°C
Tag

mdlh

Taster_unter dem Typschild )

Ref. C

Ref. D ‘ \
;:fgnmu' | PS... bar =
N i?:::::e"" | TS-..°C/+..°C _“€ . a‘EEEE:EM
SERIAL
NUMBER
Abb. 1 - Produktidentifikation e

.
Typenschild Die 3. und 4. Ziffer
Ref. A geben das Baujahr an.
ioet s (EX)

o L

BARREL-
GEHAUSE

Messwerk




PHASE 1 - VORPRUFUNGEN

222 TEMPERATUR- UND DRUCKGRENZWERTE

Der maximal fir den EU-Markt zulédssige Prozessdruck (PS)
und die maximal/minimal zulassige Temperatur (TS) sind auf
dem Typenschild Ref. D Abb. 1 angegeben; fiir die USA ist die
Dokumentation des verfligbaren Instruments unter http:/
138.221.224.36 mitder Suche nach 268 and sheet” oder beider
ortlichen ABB-Vertretung einzusehen.

PS und TS entsprechen den Druckgerate-Richtlinien 97/23/
EU (PED). Fur die Temperatur sind die Mindest- und
Hochstwerte die Prozessgrenzwerte, denen das Instrument
ausgesetzt werden kann. Fir den Druck ist der Wert als
maximaler Grenzwert, dem das Messinstrument ohne Schaden
ausgesetzt werden kann, zu betrachten. Diese Grenzwerte sind
nur dann giiltig, wenn das Messinstrument den Anweisungen
dieses Handbuches entsprechend installiert wurde.

A
/\  WARNUNG !

Bei stark explosionsgefahrdeten Bereichen ist der im
Zertifikat bezuglich der angewendeten Schutzart
angegebene Temperaturbereich zu Uberprufen.

PS Werte

Der Messumformer kann ohne Leckage folgendem
Prozessdruck ausgesetzt werden:

Typ 268DS, 268PS, 268S

- 7MPa, 70bar, 1015psi fir Messbereich Code B

- 16MPa, 160bar, 2320psi fiir Messbereich Code E

- 21MPa, 210bar, 3045psi fur Messbereich Code F bis S

- 16MPa, 160bar, 2320psi mit Schrauben fur
Prozessflansche aus AlSI 316 Edelstahl nach NACE

Prifdruck

Der Messumformer kann ohne Leckage folgendem
Prozessdruck ausgesetzt werden:

Typ 268DS, 268PS, 268VS

- 48MPa, 480bar, 6960psi

Erfullen die ANSI/ISA-S 82.03 hydrostatischen
Prufanforderungen und SAMA PMC 27.1.

Andere 268Dx Typen mit Direktanbau und/oder
Druckfiihler(n) sind konform mit SEP (Sound Engineering
Practice).

KA WARNUNG ! Um die entsprechende\
Einschrankung der Prozessfllssigkeit im Messumformer
zu garantieren, ist es ratsam, die fir diese Einschrankung
dienenden Teile nurbei ABB oder beiden bevollmé&chtigten
Agenten zu erwerben.

Die Ersatzteilliste kann eingesehen werden unter:

http:// 138.221.224.36 mit der Suche nach ,SL/26*“ oder

bei der 6rtlichen ABB-Vertretung.
. J
Bei den Lagerbedingungen sind folgende Grenzwerte
einzuhalten: -50°C (-58°F); -40°C (-40°F) fur LCD-Anzeiger
und +85°C (+185°F) um zu vermeiden, dass einige Teile, wie
zum Beispiel Dichtungen, besch&digt werden und diese folglich
die entsprechende Dichte fur die Flussigkeit nicht garantieren
kénnen.

2.3 BETRIEBSSPANNUNGSGRENZWERTE

Der Messumformer wurde fiir die Ubertragung von
Ausgangssignalen mit 4-20mA Gs Uber die gleichen
Versorgungsleitungen (2 —Leiter - Messumformer) entworfen
Der Messumformer der HART-Version funktioniert mit 10,5V
Gs Mindest- und 42 V Gs Hoéchstspannung und ist gegen
Umpolung geschitzt.

Es ist méglich, dass sich Kommunikationsprobleme ergeben,
falls sich der Widerstand der Schleife aufgrund langer
Verkabelung, oder zusatzlicher Gerate wie Anzeiger, Barrieren,
Uberspannungsschutz, Fernanzeiger usw. erhéht.

Indiesem Fallfinden Sie nahere Einzelheitenim diesbezlglichen
Handbuch (einsehbar auf der Webseite www.abb.com mit der
Suche nach “IM/26X”) oder bei der értlichen ABB-Vertretung.
Fir die Schutzarten EEX ia oder Eigensicherheit (FM, CSA,
SAA)darfdie Versorgungsspannung nicht 30 V Gs iberschreiten.
In einigen Landern ist die maximale Versorgungsspanne auf
einen niedrigeren Wert gesetzt.

Der Isolationswiderstand des Messumformers (Klemmen
bodengerichtet) ist >100MQ bei 1000V Gs.

WARNUNG! Es dirfen keine ,elektrischen®
Létverbindungen durchgefuhrt werden, um Anschlisse
mit dem Messumformer zu verbinden, weil dies die
elektrische Isolation des Messumformers durchbrechen
und dessen elektronische Teile beschadigen konnte.




PHASE 1 - VORPRUFUNGEN

24 UMFELD-GRENZWERTE

24.1 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Fir Anforderungen und Tests entsprechend der Norm EN
50081-1 fiir Stéraussendung und EN 50082-2 flr
Storfestigkeit;

Grenzwert der elektromagnetischen Ausstrahlung: 30V/m
(entsprechend der Norm IEC 1000-4-3, EN61000-4-3).
Grenzwert der elektromagnetischen Leitung: 10V
(entsprechend der Norm IEC 1000-4-6, EN 61000-4-6).
Grenzwert Uberspannungen (mit Schutz): 4kV
(entsprechend der Norm IEC 1000-4-5 EN 61000-4-5).
Grenzwert schnelle Transienten (Burst): 4kV (entsprechend
IEC 1000-4-4 EN 61000-4-4).

2.4.2 Feuchtigkeit
Relative Feuchtigkeit: Jahresdurchschnitt bis 100%
Kondensation und Vereisung: zugelassen

2.4.3 Schwingungsfestigkeit

Beschleunigungen bis zu 2g mit Frequenz bis zu
1000Hz (entsprechend der Norm IEC 60068-2-26)

2.44  Schock-Festigkeit
Beschleunigung: 50g
Dauer: 11ms (entsprechend der Norm IEC 60068-2-27)

ZA§ WARNUNG! Beider Installation des Messumformers

in geféhrlichen Bereichen missen die entsprechenden
SicherheitsmaBnahmen eingehalten werden, um den
Kontakt mit der explosiven Atmosphare durch Anprall oder
Reibungen zu vermeiden, auch wenn dies ein seltenes
Event ist.

2.45 Feuchte und staubige Umgebung

Der Messumformer ist staub- und sandfest und erflllt die
Sicherheitsanforderungen beziglich der Wasserfestigkeit der
Norm IEC EN 60529 (1989) mit Schutzgrad IP 67 (auch NEMA
4X und JIS C0920).

2.4.6 Hinweise fir Fillflissigkeit

Es ist darauf zu achten, dass sich bei beschadigter Membrane
des Umformers die Fullflissigkeit (auf dem Typschild Ref. B
angegeben) mit der Prozessflissigkeit gefahrlos vermischen
kann.

25 KORROSION

Es ist darauf zu achten, dass die Prozessflissigkeit mit den
Materialien des Flansches und der Membrane des Umformers
kompatibelist. Die Tabelle fur die Vertraglichkeitder Materialien
ist in der Webseite www.abb.com (mit der Suche nach , TB/
COR¥) oder bei den értlichen ABB-Vertretungen einsehbar.

&3 HINWEIS ]

Die Angaben in der Tabelle beziehen sich auf die Hinweise
des Herstellers. Wenn nicht anders angegeben, beziehen
sich alle Daten auf die Temperatur von 20°C (70°F). Die
Tabelle ist nur als Hinweis fiir die Wahl der Materialien und
bendtigt auf jeden Fall ndhere Angaben, da die Korrosion
mehr als die in der Tabelle aufgefihrten Variablen
einschlieBt, wie Kontaminationsspuren, die Kombination
zwischen Konzentration und Temperatur oder Beliftung,
Briche durch Stress oder Anfressungen. Die richtige
Entscheidung fur die Wahl eines besonderen Materials
zeigt sich nach Feldversuchen. Zu diesem Zweck sind die
ortlichen ABB-Vertretungen zu kontaktieren.

\

— \
A WARNUNG

Aus Sicherheitsgriinden wurde die Korrosion des Flansches
des Differenzdruck-Messumformers auf zirka 1,5 mm (0,04)
kalkuliert. Des Weiteren wurde die Lebensdauer des
Instruments bei sicherer Einschrdnkung von
Fillflussigkeiten, die mit dem gemd&B der Tabelle
angegebenen Material kompatibel sind, auf l&nger als 10
Jahren kalkuliert. Auf jeden Fall ist der vorhergehende

Hinweis zu bericksichtigen.

\. J

26 SONDERANWENDUNGEN

Bei der Anwendung fir die Benutzung von Sauerstoff,
Wasserstoff oder anderen Spezialstoffen muss der
Messumformer besonders sorgfaltig behandelt werden, um
die Kontamination mit Fremdstoffen zu vermeiden. Es ist
ratsam, sterile Handschuhe zu tragen und die Schutzhiillen
kurz vor der Installation zu entfernen. Keine verunreinigten
Fullflissigkeiten verwenden.




PHASE 2 - INSTALLATION DES MESSUMFORMERS

3. INSTALLATION DES MESSUMFORMERS

Folgende Beispiele sind Standards-Montageanleitungen fir die Instrumentierung und eignen sich fir die verschiedenen
aufgefliihrten Anwendungen.

341 POSITIONIERUNG DES MESSUMFORMERS
4 )

Impulsleitung mit
Fullanschluss

Durchfluss Sperrventil

- J

Fiillstandsmessung fiir reine Fliissigkeit oder Dampf
(kondensierbar)

Die Anschliusse seitlich der Leitung ableiten

Den Messumformer seitlich oder unter den Anschliissen
installieren

3. Das Ablassventilam oberen Teil des Flansches installieren
4. Beider Verwendung von Dampf ist der vertikale Abschnitt
der Anschlussleitung mit einer kompatiblen Flissigkeit
mittels entsprechenden Fillanschlusses aufzufillen.

N —



PHASE 2 - INSTALLATION DES MESSUMFORMERS

Durchfluss Durchfluss

\_ /L J

Durchflussmessung von Gas oder Fliissigkeit mit suspendierten Feststoffen

1. Die Anschliisse oberhalb oder unterhalb der Leitung ableiten
2. Den Messumformer oberhalb der Anschlisse installieren

[Max. Leve

/

//,
max. Ni
| g ax. Niveau

min. Niveau

N

- J

Fillstandsmessung am offenen Tank

1. Den Messumformer héhengleich oder unter den zu messenden Mindestpegel installieren
2. Die Seite + (H) des Messumformers an den Tankboden anschlieBen
3. Die Seite - (L) des Messumformers flr die Atmosphare freilassen

-8-



PHASE 2 - INSTALLATION DES MESSUMFORMERS

Fillstandsmessung am geschlossenen Tank mit
unkondensierbarer Fliissigkeit ("Trockene" Leitung)

1. Den Messumformer hdhengleich oder unter den zu
messenden Mindestpegel installieren

2. Die Seite + (H) des Messumformers an den Tankboden
anschlieBen

3. Die Seite - (L) des Messumformers an den oberen Teil des
Tanks und oberhalb des Héchstpegels anschlieBen.

Flllstandsmessung am geschlossenen Tank mit
kondensierbarer Fliissigkeit ("Nasse" Leitung)

1. Den Messumformer héhengleich oder unter den zu
messenden Mindestpegel installieren

2. Die Seite + (H) des Messumformers an den Tankboden
anschlieBen

3. Die Seite - (L) des Messumformers an den oberen Teil des
Tanks anschlieBen

4. Den vertikalen Abschnitt der Anschlussleitung mit einer
kompatiblen Flissigkeit mittels entsprechenden
Fillanschlusses auffillen.

Ml

Max. Leve .Y Sperrventil

_~" Héchstpegel

Mindestpegel

[Min. Leve

o

Kondensatauslass

/ (optiona)
9 Ablassventil
J
N
Fullanschkuss
L \\
Max. Leve
_— Sperrventil
-
//Hbchstpegel
Nasse" || E
Leitung
Mindestpegel
Min. Leve o
/Sperrventil
J/




PHASE 2 - INSTALLATION DES MESSUMFORMERS

Messung vom absoluten oder relativen Druck in einem
Tank

1.
2.

3.

Den Anschluss oberhalb des Tanks wahlen

Den Messumformer Uber die Erhdéhung des
Prozessanschlusses installieren

Die Seite + (H) des Messumformers an den Anschluss
anschlieBen

Messung vomabsoluten oderrelativen Druck der Fliissigkeit
in einer Leitung

1.
2.

Den Anschluss seitlich der Leitung wahlen

Bei reinen Flussigkeiten den Messumformer seitlich oder
unterhalb des Anschlusses und bei verunreinigten
Flussigkeiten oberhalb des Anschlusses installieren

Die Seite + (H) des Messumformers an den Anschluss
anschlieBen

-10 -

-

. J
4 N\
Verunreinigten
Flussigkeit
Sperrventil
Reine
/ Fliissigkeit
.




PHASE 2 - INSTALLATION DES MESSUMFORMERS

Messung vom absoluten oder relativen Druck des
kondensierbaren Dampfes in einer Leitung

1. Den Anschluss seitlich der Leitung realisieren

2. Den Messumformer unterhalb des Anschlusses installieren

3. Die Seite + (H) des Messumformers an den Anschluss
anschlieBen

4. Den vertikalen Abschnitt der Anschlussleitung mit einer
kompatiblen Flissigkeit mittels entsprechenden
Flllanschlusses auffillen

Messung vom absoluten oder relativen Gasdruck in
einer Leitung

1. DenAnschluss oberhalb oder seitlich der Leitung realisieren

2. DenMessumformer seitlich oder oberhalb des Anschlusses
installieren

3. Die Seite + (H) des Messumformers an den Anschluss
anschlieBen

Vs

Ablassventil

. J

4 N
Sperrventil

\ J

-11 -




PHASE 2 - INSTALLATION DES MESSUMFORMERS

3.2 MONTAGE DES MESSUMFORMERS

Die Prozessflansche sind so zu montieren, dass die
Prozessanschliisse verwirklicht werden kénnen.

Es ist wichtig, den Messumformer zu montieren und die Rohre
so zu verschieben, dass die Glasblasen bei
Flissigkeitsmessungen oder Kondensat bei Gasmessungen
in den Prozess zuriickflieBen kénnen.

Die Ablass-/Entluftungsventile kénnen an der Flanschseite
(oben oder unten) des Messumformers oder gleichlinig mit
dem Prozessanschluss angeordnet werden. Der
Messumformer und diese Ablass-/Entlliftungsventile missen
bei Flissigkeitsmessungen héher als die Anschliisse montiert
werden, um das Ablassen vom Gas zu ermdglichen. Bei
Gasdruckmessungen sind sie unterhalb der Anschliisse zu
montieren, um das Ablassen von Kondensat zu erméglichen.

Aus Sicherheitsgriinden sind die Ablass-/Entliftungsventile so
zu orientieren, dass die Prozessflissigkeit abwérts oder in
entgegengesetzter Richtung des Technikers flieBt. Dies wird
ermédglicht, wenn die Offnung auBerhalb des Ventils nach
unten und richtig positioniert verstellt wird.

Zusétzlich ist zu berucksichtigen, dass ein Test-/
Abnahmeeingang und eingeeigneter Abstand fur die Entfernung
von Abdeckungen, Elektro-Verkabelungen und fiir die Wartung
erforderlich ist.

A\
(/2 WARNUNG ! )

Prozessverluste fiihren zu geféhrlichen Schéden oder
Lebensgefahr.

Die Prozessanschlisse und alle Zubehdrteile
(einschlieBlich Ventilblock) installieren und festschrauben,
bevor Druck angewendet wird. Bei geféhrlichen oder giftigen
Prozessflissigkeiten sind alle im diesbezlglichen
Handbuchim Falle von Ablassen oder Entliften aufgefihrte
VorsichtsmaBnahmen zu befolgen.

Um die Mutterschrauben des Biigels festzuschrauben, ist

ein 12 mm (15/32") Inbusschlissel zu benutzen.

-

Fiir Messumformer mit Barrel-Gehause typische horizontale Montage mit Biigel
fur horizontale oder vertikale Rohrei (Option B1 oder B2)
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PHASE 2 - INSTALLATION DES MESSUMFORMERS

Fir Messumformer mit Barrel-Gehéuse typische vertikale Montage mit Bligel
fiir horizontale oder vertikale Rohrei (Option B1 oder B2)

.
-
Fiir Messumformer mit DIN-Gehéuse typische vertikale Montage mit Biigel
fur horizontale oder vertikale Rohrei (Option B1 oder B2)
.




PHASE 2 - INSTALLATION DES MESSUMFORMERS

Fiir Messumformer mit Barrel-Gehé&use typische horizontale Montage mit ,,flachem® Biigel fiir horizontale oder
vertikale Rohrei (Option B5, der einzige geeignete Biigel fiir Gehéduse aus Edelstahl)

Fiir Messumformer mit Barrel-Gehéause typische Montage mit Wandbligel (Option B3 oder B4)
. J

3.3 PROZESSANSCHLUSSE

Am Flansch des Messumformers befinden sich 1/4 - 18 NPT Prozessanschliisse mit Mittelpunktabstidnden von 54mm (2,13in).
Die Prozessanschliisse an den Flanschen ermdglicht die direkte Installierung von 3- oder 5-Wege Ventilblécken.

Die auf Wunsch erhaltlichen Flanschpassstiicke verfligen Giber einen 1/2 - 14 NPT Anschluss. Durch das Drehen von einem oder
beiden Passstlicken sind Mittelpunktabsténde von 51mm (2,01 in), 54mm (2,13in) oder 57mm (2,24in) méglich.

Die Passstiicke wie folgt montieren:

1. Das Passstiick mit der Dichtung in den vorgesehenen Sitz positionieren

2. Mittels der beigefligten Schraubmuttern die Passstlicke in den Flanschen befestigen

3. Die Schrauben festschrauben

Die Modelle 268PS und 268VS gibt es nur mit einem Passstlick, mit Flansch an der Niederdruckseite ohne Prozessanschluss
und Ablass/Entluftungsventile.

-14 -



PHASE 2 - INSTALLATION DES MESSUMFORMERS

3.4 ROTATION

Um besser zu den Verkabelungen zu gelangen oder besser
die optionalen Anzeiger ablesen zu kénnen, sinddas Gehause,
die Anzeiger und die integrierte Digitalanzeige drehbar.

Rotation des Gehéuses

1. Die Feststellschraube des Gehauses durch eine Umdrehung
(dazu den beigefliigten 3mm Inbusschlissel benutzen)
lockern.

2. Das Gehéduse je nach Bedarf im Uhrzeigersinn oder
entgegengesetzt drehen.

|
& WARNUNG! Die Rotation darf in beiden Richtungen
nur bis 180° erfolgen, da sonst der Messumformer
beschadigt werden kdnnte.

3. Die Feststellschrauben festschrauben.

Rotation der Ausgangsanzeiger

Falls diese optionalen Anzeiger installiert wurden, kann die
Positionum 90°im Uhrzeigersinn und um 255° entgegengesetzt
mit einer 15°-Staffelung verstellt werden.

Einfach den Anzeiger drehen, dabei leicht an seinem
AuBenzylinder andriicken, ohne die Abdeckung des Anzeigers
aus seinem Sitz zu ziehen.

-15-




PHASE 3 - ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

4. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

4.1 SCHUTZERDUNG

Alle Messumformer sind fir die Erdung mit einem
AuBenanschluss ausgestattet.

Diese mit gekennzeichneten Anschllisse mit einem
geeigneten [Erdungspunkt verbinden.

Die Erdung einer Mess-Schleife sollte einen Widerstand
von 5 Ohm oder niedriger beibehalten.

Einen entsprechenden Leiter, mindestens mit g 1,6 mm?/15
AWG benutzen.

/A WARNUNG ! -Die Erdung ist sowohl fur die Sicherheit\
des Personals als auch als Uberspannungsschutz (wenn
diese Option installiert wurde) und um Explosionen in stark
explosionsgefahrdeten Bereichen zu verhindern,
drforderlich. y

/A
(A WARNUNG ! — Wenn die Uberspannungsschutz-\
Option vorhanden ist und der Messumformer wurde in
einem explosionsgefahrdeten Bereich installiert, muss
dieser von einer vom Stromnetz isolierten (galvanische
\ Abtrennung) Spannungsversorgung gespeist werden. )

AuBerdem muss die Potenzialtrennung des gesamten
Stromkabels, mit dem der eigensichere Stromkreis des
Messumformers geerdet wurde, garantiert werden.

4.2 ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

A WARNUNG! - Es dirfen KEINE elektrische
Anschliusse hergestellt werden, wenn die
Sicherheitsangaben auf dem Sicherheitsschild nicht mit
dem firdie Installation des Messumformers vorgesehenen
Bereich Ubereinstimmen. Eine Nichtbeachtung dieser
Warnung kann zu Branden und Explosionen fuhren.

Das Ausgangssignal 4-20mA G.S: und die Gs Versorgung
des Messumformers benutzen die gleiche Leitergruppe.
Die Versorgungsspannung an den Klemmen des
Messumformers in der HART-Version muss sich zwischen
10,5 und 42V Gs befinden.

Fir die Schutzarten Ex ia oder Eigensicherheit (FM, CSA,
SAA)darfdie Versorgungsspannung 30V Gs nicht iiberschreiten.
In einigen Landern ist die maximale Versorgungsspanne auf
einen niedrigeren Wert gesetzt.

A

N\ WARNUNG! — Stromentladungen kénnen
Lebensgefahr oder schwere Schaden verursachen. Der
Kontakt mit Leitern und Klemmen ist zu vermeiden. Die in
den Leitungen vorhandene Hochspannung kann
Stromentladungen auslésen.

Fur die Verkabelung des Messumformers sind folgende

Abschnitte zu beachten:

1. Die Kunststoffkappen von einer oder beiden fir die
Kabelverschraubung vorgesehenen Offnungen entfernen.

2. Diese befinden sich seitlich am oberen Gehauseteil des

Messumformers.
Diese Gewindedffnungen kénnen vom Typ 1/2 NPT, M20,
Pg13.5 oder 1/2 GK sein. Fir die Anpassung der
Anschlisse der Anlage kdnnen eventuell Passtiicke
verwendet werden.

3. Den Gehausedeckel an der Seite der ,Klemmleiste®
entfernen (siehe Angaben auf dem Schild oberhalb des
Gehauses). Fir explosionssichere Installationen sind die
Deckel der Messumformer nichtwahrend der Stromzuflihrung
zu entfernen.
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4. Falls ein Ausgangssignalanzeiger vorhanden ist, muss
dieser durch leichten Druck auf dem Instrument gezogen
werden, um zu vermeiden dass sich nur der Deckel aus
dem Sitz des Anzeigers l0st.

5. Das Kabel durch den Kabelhalter und durch die
Offnung ziehen.

6. Den positiven Leiter an die Klemme + und den negativen
Leiter an die Klemme - anschlieBen.

HINWEIS: Es darf keine Spannung an Testklemmen
angeschlossen werden. Die Diode der Testklemmen kann
durch die Spannung beschadigt werden.

7. Die Anschlusséffnungen verschlieBen und nach
abgeschlossener Installation darauf achten, dass alle
Anschlusséffnungen entsprechend gegen korrosives
Einwirken von Regenwasser, Gas oder Dampf abgesichert
sind.

/A WARNUNG ! — Kabel, Kabelhalter und Deckel der\
unbenutzten Anschlusséffnung mussen der benutzten
Schutzart entsprechen (z.B. Eigensicherheit,
explosionssicher, usw.) und dem Schutzgrad (z.B. IP6x
gemaB IEC EN 60529 oder NEMA 4X). Siehe dazu auch
Anhang ,EX-SCHUTZ“UND,IP-SCHUTZART". Besonders
fur explosionssichere Installationen ist der rote
Kunststoffstopfen an der unbenutzten Offnung zu
entfernen und durch einen dauerhaften und fur die

\_jeweilige Schutzart zertifizierten Stopfen zu ersetzen. )

8. Wenn mdglich, ist die Verkabelung mit einem ,Abtropf*-
Ring zu realisieren, der so montiert wird, dass sich der
untere Teil des Ringes unterhalb des Leitungsanschlusses
und des MeBumformergeh&uses befindet. Fall sich am
Ausgang ein Anzeiger befindet, ist darauf zu achten, dass
die Bypassverbindung entfernt wird, dann den Anzeiger in
die entsprechende Buchsen stecken.

9. Den Deckel erneutaufdas Geh&use bis zum Verschwinden
des O-Rings drehen. Dann fest andrehen, bis der Kontakt
des Metalls zwischen Deckel und Gehause entstanden ist.
Firexplosionssichere Installationen entsprechend der Ex
d, istder Deckel durch Drehen der Feststellschraube (dazu
den beigefiigten 3 mm Inbusschlissel verwenden) zu
sichern.

. _ J
4.3 ELEKTRISCHE ANFORDERUNGEN

Fir die Signal-Versorgungsanschliisse sind zusammen-
gedrehte Schleifen von 18 bis 22 AWG / von 0,8 bis 0,35mm?
@ mit bis zu 1500 m (5.000 feet) Lange zu benutzen. Fir
langere Schleifen sind Drahte mit starkerem Durchmesser
erforderlich.

Wenn ein abgeschirmtes Kabel verwendet wird, ist die
Kabelabschirmung nur auf einer Seite zu erden. Fir die Erdung
an der Seite des Messumformers ist die interne am Gehause
markierte Erdungsmaglichkeit zu nutzer [

=




PHASE 4 - BETRIEB DES MESSUMFORMERS

5. BETRIEB DES MESSUMFORMERS

Fur die Nullstellung des Messumformers ist folgendes zu
beachten.

5.1 DURCHFLUSSMESSUNG
1. Die Prozessflussigkeit muss ins Primarelement des

Messumformers eindringen:

a. Die Ventile an der Niederdruckseite (B) und der
Hochdruckseite (A) (Abb. 5.2a und 5.2b) schlieBen.

b. Die Sperrventile und das Ausgleichsventil (C) 6ffnen.

c. Das Ventil (A) an der Hochdruckseite langsam 6ffnen,
damit die Prozessflissigkeit an beiden Seiten einlaufen
kann.

2. Den Messumformer entleeren oder entliften:

a. Fur Flussigkeiten. Die an beiden Seiten des
Messumformers vorhandene Luft mittels der
entsprechenden Ventile ablassen und die Ventile erneut
schlieBen.

b. Fir Gas. Das an beiden Seiten des Messumformers
vorhandene Gas mittels der entsprechenden Ventile
ablassen und die Ventile erneut schlieBen.

Abb. 5.2a - Anwendung fiir Gas

-
Lh1q! 0
12 34
L Abb. 5.1 - Startposition der DIP-Schalter
4 )

pulsleitung
mit

Flllanschluss
|

=

Entliftungs-/
Ablassventil

3-Weg-Ventilblock

Abb. 5.2b - Anwendung fiir Fliissigkeiten oder Dampf
- J
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PHASE 4 - BETRIEB DES MESSUMFORMERS

3. Das Ausgangsignal sollte nach der Entleerung und der

Entliftung 4 mA Gs anzeigen. Andernfalls:

a. Das Typenschild drehen, um zu den AuBentasten zu
gelangen.

b. Die Nulltaste (Z) am oberen Teil des Messumformers
(Abb. 5.3) mindestens zwei Sekunden gedriickt halten.

c. Das Ausgangssignal stellt sich auf 4 mA ein und wenn
die integrierte Digitalanzeige vorhanden ist, erscheint
die Meldung ,ZERO PASS*.

d. Wenn auf der integrierten Digitalanzeige die Meldung
SWRITE DISABLE" erscheint, ist die Position der DIP-
Schalter zu kontrollieren (dazu ist der Deckel an der
elektronischen Seite zu entfernen; siehe Abb. 5.1)

e. Beiweiteren Meldungenistdas diesbeziigliche Handbuch
einzusehen

4. Das Ausgleichsventil (C) schlieBen
5. Das Ventil (B) an der Niederdruckseite 6ffnen.

5.2 FULLSTANDMESSUNG

1. Umdie an beiden Seiten des Messumformers vorhandene
Luft zu entleeren, sind die entsprechenden Ventile, die
dann erneut geschlossen werden missen, zu benutzen.

2. Es ist darauf zu achten, dass sich der Pegel auf der
erforderlichen Hohe befindet (Mindestpegel).

HINWEIS: Falls es nicht méglich sein sollte, den Tank
zu leeren, kann die im diesbezlglichen Handbuch
beschriebene Raise/Lower-Einstellprozedur der
Nullstellung benutzt werden.

3. Fir den Fall der ,nassen” Leitung ist darauf zu achten,
dass diese vollstédndig mit der entsprechenden Fliissigkeit
aufgefullt wurde.

4. Das Ausgangsignal sollte nach der Entliftung 4 mA Gs
anzeigen. Andernfalls:

a. Das Typenschild drehen, um zu den AuBentasten zu
gelangen.

b. Die Nulltaste (Z) am oberen Teil des Messumformers
(Abb. 5.3) mindestens zwei Sekunden gedriickt halten.

c. Das Ausgangssignal geht auf 4 mA Uber und wenn die
integrierte Digitalanzeige vorhanden ist, erscheint die
Meldung ,ZERO PASS*.

d. Wenn auf der integrierten Digitalanzeige die Meldung
SWRITE DISABLE" erscheint, ist die Position der DIP-
Schalter zu kontrollieren (dazu ist der Deckel an der
elektronischen Seite zu entfernen; siehe Abb. 5.1)

e. Beiweiteren Meldungenistdas diesbeziigliche Handbuch
einzusehen.
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PHASE 4 - BETRIEB DES MESSUMFORMERS

5.3 DRUCKMESSUNG

1.

Das Sperrventillangsam 6ffnen, damit die Prozessflissigkeit

an der H-Seite des Messumsetzers einlaufen kann.

Die ganze Luft (fir Flissigkeiten) ablassen oder das

Kondensat (fir Gas) aus der Prozesskammer mittels Ablass-

/Entliftungsventil entleeren.

Das Sperrventil schlieBen.

Den Prozess in den gewunschten Null-Ablesungszustand

bringen:

a. Im Falle von ,trockener” Leitung ist das Ablassventil zu
6ffnen, um den atmosphérischen Druck in der

b. Die Nulltaste (Z) am oberen Teil des Messumformers
(Abb. 5.3) mindestens zwei Sekunden gedrickt halten.

c. Das Ausgangssignal stellt auf 4 mA Uber und wenn die
integrierte Digitalanzeige vorhanden ist, erscheint die
Meldung ,ZERO PASS*.

d. Wenn auf der integrierten Digitalanzeige die Meldung
JWRITE DISABLE" erscheint, ist die Position der DIP-
Schalter zu kontrollieren (dazu ist der Deckel an der
elektronischen Seite zu entfernen; siehe Abb. 5.1)

e. Bei weiteren Meldungen ist das diesbezlgliche

Prozesskammer anzuheben.

b. Im Falle von ,nasser” Leitung ist der Fillanschluss
langsam zu 6ffnen (und darauf zu achten, dass die
Leitung vollstandig gefullt wurde).

5. Das Ausgangsignal sollte nach der Entliftung 4 mA Gs
anzeigen. Andernfalls:
a. Das Typenschild drehen, um zu den AuBentasten
zu gelangen.

Handbuch einzusehen
4. Jeden Fiillanschluss oder Ablassventil schlieBen
5. Das Sperrventil 6ffnen

Fullanschluss

Sperrventil

.

EntlGftungs-/
Ablassventil

ZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN DES MESSUMFORMERS

/AWARNUNG — Die im Messwerk des Messumformers )
enthaltene Prozessflissigkeit und/oder Druck kann schwere
oder lebensgeféhrliche Verletzungen und Schaden an
Ausrlstungen verursachen. Der Bediener ist daflr
verantwortlich, zu Uberpriifen, dass kein Druck mehr
vorhanden ist, bevor das Messinstrument auBer Betrieb
genommen, entleert oder beliftet wird.

Gefdhrliche Flussigkeiten

Bei toxischen oder anderweitig gefahrlichen Prozessfllssig-
keiten sind sémtliche im entsprechenden Werkstoff-Sicher-
heitsdatenblatt empfohlenen VorsichtsmaBnahmen

\ginzuhalten. )

A ACHTUNG — Der Messumformer sollte nicht am )
Einsatzort zerlegt oder zusammengebaut werden, da durch
unglinstige Umgebungsbedingungen wie Feuchtigkeit,
Staub usw. die Gefahr von Schaden an Komponenten und
Schaltplatinen besteht. Die nachstehend beschriebenen
Arbeitsablaufe fiirdas Zerlegen und Zusammenbauen sollten
in der angegebenen Reihenfolge durchgefiihrt werden, um
\ eine Beschadigung des Messinstruments zu vermeiden. )

Erforderliche Werkzeuge

2 mm-Innensechskantschlissel

3 mm-Innensechskantschlissel
Kleiner Kreuzschlitzschraubendreher
Kleiner Flachschraubendreher
Schraubenschliissel SW 17
Drehmomentschlissel SW 17 -
(Einstellbereich > 52 Nm - 39 ft Ibs)
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Zerlegung

a) Mit dem 3 mm-Innensechskantschlissel die Deckel-
Sicherungsschraube am Elektronikgehduse vollstandig
einschrauben.

b) Deckel abschrauben und abnehmen.

c) Die beiden Befestigungsschrauben herausdrehen und die
Sekundarelektronik herausnehmen.

d) Sensorkabel abziehen.

e) Mit dem 2 mm-Innensechskantschlissel die
Madenschraube am Gehausehals herausdrehen.

f) Das Gehause abschrauben und dabei besonders darauf
achten, Sensorkabel und Stecker nicht zu beschadigen.

g) Jeweils die diagonal gegenlberliegende Befestigungs
schrauben der Prozessflansche mit einem
Schraubenschlissel SW 17 I6sen und
herausdrehen.Zusammenbau

Uberpriifen, dass die O-Ringe nicht beschadigt sind und bei
Bedarf ersetzen.

/A WARNUNG - Eine Montage der Komponenten mit )
ungeeigneten Befestigungsschrauben und Muttern und
ungeeigneten O-Ringen kann zu Beschadigung oder
Uberlastung und zur Freisetzung von druckbeaufschlagten
Prozessmedien fuhren. Verwenden Sie ausschlieBlich die
in der Zusatzdokumentation angegebenen Original-
Ersatzteile (*), befolgen Sie denim Folgenden beschriebenen
Verfahrensablauf fur den Wiederzusammenbau, und
Uberschreiten Sie nicht die angegebenen
Drehmomentgrenzwerte. NIEMALS den im Sensor-Hals
installierten O-Ring entfernen: Er garantiert den Schutzgrad

des Gehauses.
|\

b) Das Sensorkabel in die dafir vorgesehene Vertiefung an
der Unterseite des Geh&uses einstecken.

c) Das Geh&ause komplett einschrauben, bis Gehause und
Sensorteil vollstdndig ineinander eingreifen und dann
maximal eine Umdrehung wieder herausschrauben. Das
Oberteil in die gewlinschte Position bringen und mit der bei
der Zerlegung entfernten Innensechskant-Madenschraube
sichern.

d) Das Sensorkabel wieder in die Sekundarelektronik
einstecken. Die elektronische Schaltung mit den
zugehdrigen Schrauben montieren.

e) Die Deckel wieder anbringen und sicher festziehen.

AWARNUNG - Bei der Installation in
explosionsgeféhrdeten Bereichen ("druckfeste Kapselung")
muss jeder Deckel mit mindestens acht (8) Gewindegangen
eingeschraubt sein, damit der Messumformer die
Anforderungen fiir diesen Ex-Schutz erflllen kann.

f) Die Deckel-Sicherungsschrauben herausdrehen, um die
Deckel zu sichern. Dies ist zwingend erforderlich, um bei
der Installation in explosionsgefahrdeten Bereichen die
Ziindschutzart ,,druckfeste Kapselung“ zu erfillen.

A
(Z2\ \WARNUNG DRUCKTEST )
Nach dem Zusammenbau der Flansche mit Messzelle ist
ein Drucktest durchzufihren. Dazu an beiden
Prozessanschlissen gleichzeitig einen hydrostatischen
Druck mit dem maximalen Nenn-Uberdruck vorgeben. Eine
Minute abwarten und dann Uberprifen, dass keine
Undichtigkeiten aufgetreten sind. Andernfalls den
\Zusammenbau und den Drucktest wiederholen.

J J

a) Schrauben Sie die Flanschschrauben mit einem 17 mm- () Die Ersatzteilliste ist verflgbar unter: www.abb.com

Drehmomentschlissel mit einem Drehmoment von 20 Nm  Suche nach: SL26X_D.pdf

fest. Oder Uber die 6rtliche ABB-Vertretung

Achtung: 1 Nm entspricht 0.738 ft Ibs (8.85 in Ibs).
4 )\

Bedientaster
Blinddeckel Anschluss- Madenschraube
klemmenblock-
. Typschild
Deckel mit Schauglas
Sekundarelektronik
Analoger oder /@
digitaler
Ausgangsanzeiger ~
* Elektronik- .
Blinddeckel
W Messzelle
Explosionszeichnung Messumformer

. J
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ABB

EU-Konformititserklirung

Wir, die  ABB SACE Sp.A.
Via Statale, 113
22016 Lenno (Coma)

ltalian

erkiaren in alleiniger Verantworiung, dass die Druckmessumformer der Sarie 800T
und 2800T wie folgend aufgefiirt

mit den Richtlinlen PED 97/23EU Ubereinstimmen

Besonders bezliglich der Gerdte, an denen sie amvendbar sind, wurden die Vordrucke D und B for
den Machweis der Konformitét angewendel, wie In der Anlage |1l der Richifinlen selbst bestimmi,
und die Messumformer der Kategorie IV zugeosrdnet.

Flar den Vordruck D wurde von der Gencasenachaft RINA - das Zertifikat Mr. D1 2002 MI PP 11
ausgesielt,

Fir die Vordrucka B wurden von der Gencssenschaft RINA folgende Zertifikate ausgesiali.
Mr. B 2002 MI PP 11 fir die Modelie:

611ED, B21ED, B11EE, 621EE, 611EG, 621EG, 611EA, 621EA, 611EH, 621EH, B215A, 26205,
26405, 262PE, 264P3, 262VS, 264V5, 26605, 26805, 266PS, 2866PS, 288VS, 288VS, 2820F,
2640F, 262PF, 264PF, 262VF, 264VF

Mr. Bi2 2002 MI PP 11 flr die Modelbe:

614EG, 624EG, B14EA, G24EAG, 262NS, EE-lINE 262HS, 264HS, 206NS5, 268NS, 266HS, 268HS,
2682NF, 264NF, 262HF, 264HF

Mr. B3 2002 M1 PP 11 fiir die Modalla:
B14EGS, G24EGS, B14EAS, B24EDS, 262HSXT, 264HSxT, 262NSKT, 264NSxT

Lenng, den 13 Mdrz 2008 ABB S.pA.
Bescheinigungsmanagsr
W. Volo
I
ABB SACE Division
Wrsh gcbaih dul drppo ABE  Deprone & Lo dnmintsrasd Capiale Socials Urilh Pechirtive Eanis Palamtba
An 8B Grpap company Heedpaarurs pad Aodpaeting Senvieds: S captal Faciztay: 5. Marting In Si:acia
Sedw Lozl 25080 Saise 8. Gievanrd (Y- by £ 107,000,200 Lv.May pakl up Bergamn Vilkwas (i)
Spgleipmd Ofice: s L. L, 5 P, IANAT: IT 1 1EEG50180 Frasiard
Wia Wiol Plaanl, 18 Tel: 1:10::41.11. Codfcs Fracels ¢ a® d Bonizons dd Aeglilo  Garbograia Marasieno: [LC)
=201 Mikasa - Ealy Froc #3803 2414.2963 Sl b bt pr o WY ha s eE ! Code it Lenno (S04
Tad; 39 02 2414, CPIE0, Ror 455 Mimna i ey Bl DETABE 10150 Mareasan )

Wbl pemal: pace sl shbcom ALEA Himns 15135038



ARB

EU-Konformititserkliirung

Wir, die  ABB S.p.A
Wia Statale, 113
22016 Lenna (Coma)
[talian

arkidren in glieiniger Verantworiung, dass die Produkbe:

Sarie 50T: 61G/A, BIGIA, 54GIA, SSGIA

Serle 600T: €11ED, 621ED, 811EE, 621EE, 611EG, 621EG, 811EA, 821EA,
611EH, B21EH, B218A, B14EG, 624EG, 614EA, B24EA, G14ECS,
B24EGS, B14EAS, 624EDE, 611ES, 621ES, 614ES, 624ES, 621EM,

56 Seals

Serie 2600T:  2620C, 264DC, 2620DC, 264DC, 262DC, 284DC, 2820C, 2840C,
262DR, 2640R, 262HC, 264HC, 262HG, 264HG, 262HP, 264HP,
262HR, 264HR, 2B2NC, 264NC, 262NG, 204NG, 262NF, 264NF,
262NR, 264NR, 2680C, 266DG, 26601, 2680H, 268DR, 268HC,
2BBHG, 288HP, 268HR, 26BNC, 268NG, 268NF, 268NR, 26205,
2645, 2624, 2844, 2528, 2648, 5264 Seals, 5354 Seals

Serie Deltapi:  MAA, NAB, NAD, NAE, NBC, NBD, NDA, NDB, NDC, NDD, N8

Seals
Serle Campo:  JAA, JAF, JAG, JBA, JBG, JCA, JCF, JCG, BBA, DBT
Weltars: =18311, WPP, WEF

und entsprachen den Bestimmungen des Artikels 3, Komma 3 der Richllinie selbst, da sle gemil

den korrekten Hersiellungsverfahren gaplant und hergestallt wurdan.

Lenno, den 13 Marz 2008 ABB S.p.A.

Bescheinigungsmanager

= L

ABB S.p.A.
ABB SACE Division
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PRODUKTE & KUNDENDIENST

Produkte

Automatisierungssysteme
«flir folgende Industriezweige:
— Chemische & pharmazeutische Industrie
— Nahrungs- und Genussmittel
— Produzierendes Gewerbe
— Metalle und Minerale
- Ol, Gas und Petrochemie
— Papier- und Zellstoffherstellung
Antriebe und Motoren
*AC- und DC-Antriebe, AC- und DC-Maschinen,
AC-Motoren bis 1 kV
*Antriebssysteme
*Kraftmesstechnik
*Servoantriebssysteme
Regler und Schreiber
*Einkanal- und Mehrkanalregler
+Kreisblatt- und Papierschreiber
*Papierlose Schreiber
* Prozessanzeiger
Fertigungsautomatisierung
Industrieroboter und Robotersysteme
Durchflussmessung
*Elektromagnetische Durchflussmesser
*Massendurchflussmesser
*Turbinenrad-Durchflussmesser
*Wedge-Durchflusselemente
Schiffssysteme und -turbolader
*Elektrische Systeme
+Schiffsausrustung
+Offshore-Nachristung und Ersatzteile
Prozessanalyse
*Prozessgasanalyse
+Systemintegration
Messumformer
*Druck
*Temperatur
+Stufe
*Schnittstellenmodule
Ventile, Stellglieder und Positioniervorrichtungen
*Regelventile
+Stellglieder
+Positioniervorrichtungen

Wasser-, Gas- und Produktionsanalyse-Instrumente

*Messumformer und Sensoren flr pH, Leitfahigkeit
und Geléstsauerstoff

*Analysatoren fir Ammoniak, Nitrat, Phosphat,
Silikat, Natrium, Chlorid, Fluorid, Geléstsauerstoff
und Hydrazin
«Zirkonoxid-Sauerstoffanalysatoren, Katharometer,
Wasserstoffreinheits- und Entleergas-Monitore,
Warmeleitfahigkeit.

Kundendienst

Wir bieten durch unsere weltweit vertretene Service-
Organisation

einen umfassenden Kundendienst. Bei folgenden
Niederlassungen

erfahren Sie, wie Sie den von lhrem Standort aus
nachstgelegenen

Service- und Reparatur-Center erreichen.

Italien

ABB S.p.A. - ABB SACE Division
Geschaftsbereich Instrumentation
Tel: +39 (0)344 58111

Fax: +39 (0)344 58278

Deutschland

ABB Automation Products GmbH
Tel. + 49 800 1114411

Fax + 49 8001114422

e w

Garantie

Bis zur Installation muss das in dieser
Bedienungsanleitung beschriebene Gerat
entsprechend den vom Hersteller verdffentlichten
Spezifikationen in einer sauberen, trockenen
Umgebung aufbewahrt werden.

Der Zustand des Gerats muss regelmaBig
Uberprift werden. Sollte eine Stérung wahrend der
Verjahrungsfrist fir Sachméngel auftreten, sind die
nachstehenden Dokumente als Nachweis zu
liefern:

1. Eine Aufstellung aller Verfahrensvorgange
und Alarmprotokolle zum Zeitpunkt des
Auftretens des Fehlers.

2.Kopien aller Speicher-, Installations-,
Betriebs- und Wartungsaufzeichnungen

. zur defekten Finheit )
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ABB has Erfahrung in Vertrieb und Kundenberatung
in Gber 100 Landern der Welt

www.abb.com/instrumentation

A DD
MDD

ABB Automation Products GmbH
Borsigstrasse 2

63755 Alzenau

Germany

Tel: +49 551 905 534

Fax: +49 551 905 555

Die stédndige Weiterentwicklung unserer Produkte
ist die Grundlage unserer Firmenpolitik.
Technische Anderungen sind vorbehalten
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